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RESOLUTION MSC.61(67)
(adopted on 5 December 1996)

ADOPTION OF THE INTERNATIONAL CODE FOR APPLICATION
OF FIRE TEST PROCEDURES

THE MARITIME SAFETY COMMITTEE,

RECALLING Article 28(b) of the Convention on the Intemational Maritime Organization
concerning the functions of the Committee,

RECOGNIZING the need 1o provide a mandatory application of fire test procedures required by
chapter II-2 of the International Convention for the Safety of Life at Sea (SOLAS), 1974, as amended,

NOTING resolution MSC.57(67) by which it adopted, infer alia, amendments to chapter II-2 of
the SOLAS Convention to make the provisions of the Intemational Code for Application of Fire Test
Procedures (FTP Code) mandatory under that Convention on or after 1 July 1998,

HAVING CONSIDERED, at its sixty-seventh session, the text of the proposed FTP Code,

1. ADOPTS the Intemational Code for Application of Fire Test Procedures (FTP Code) the text of
which is set out in the Annex to the present resolution;

2. NOTES that under the amendments to chapter II-2 of the SOLAS Convention, amendments to the
FTP Code should be adopted, brought into force and shall take effect in accordance with the provisions
of article VIIT of that Convention conceming the amendments procedures applicable to the annex 1o the
Convention other than chapter I;

3. REQUESTS the Secretary-General to transmit certified copies of the present resolution and the
text of the FTP Code contained in the Annex to all Contracting Governments to the Convention;

4. FURTHER REQUESTS the Secretary-General to transmit copies of this resolution and the Annex
to all Members of the Organization which are not Contracting Governments to the Convention.



ANNEX

INTERNATIONAL CODE FOR APPLICATION OF FIRE TEST PROCEDURES
Contents

Scope

Application

Definitions

Testing

Fire test procedures
Testing laboratories
Test reports

Approval

General

Type approval

Case-by-case approval

Products which may be installed without testing and/or approval
Use of equivalents and modern technology

Period of grace for other test procedures

List of references

1 Fire test procedures
Preamble
Part 1 Non-combustibility test

Part2 Smoke and toxicity lest
Part 3 Test for "A", "B" and "F" class divisions

Appendix 1 - Thermal radiation test supplement to fire resistance tests for windows

in "A", "B" and "F" class divisions

Appendix 2 - Continuous "B" class divisions
Part4 Test for fire door control systems

Appendix - Fire test procedure for fire door control systems
Part 5 Test for surface flammability

Appendix - Interpretation of results
Part 6 Test for primary deck coverings
Part 7 Test for vertically supported textiles and films
Part 8 Test for upholstered furniture
Part 9 Test for bedding components

Annex 2 Products which may be installed without testing and/or approval

Annex 3 Use of other fire test procedures



INTERNATIONAL CODE FOR APPLICATION OF FIRE TEST PROCEDURES
1 SCOPE
1.1 This Code is intended for use by the Administration and the competent authority of the flag State
when approving products for installation in ships flying the flag of the flag State in accordance with the
fire safety requirements of the Intemational Convention for the Safety of Life at Sea, 1974, as amended.

1.2 This Code shall be used by the testing laboratories when testing and evaluating products under
this Code.

2 APPLICATION

2.1  This Code is applicable for the products which are required to be tested, evaluated and approved
in accordance with the Fire Test Procedures Code as referenced in the Convention.

2.2  Where reference to the Code is indicated in the Convention by the terminology "... in accordance
with the Fire Test Procedures Code" the subject product shall be tested in accordance with the applicable
fire test procedure or procedures as referred o in paragraph 4.1.

23  Where reference is only made to a product’s fire performance in the Convention using such
terminology as "... and their exposed surfaces shall have low flame spread characteristics”, the subject
product shall be tested in accordance with the applicable fire test procedure or procedures as referred to
in paragraph 4.1.

3 DEFINITIONS

3.1 "Fire Test Procedures Code" means the Intemational Code for Application of Fire Test Procedures
as defined in chapter 11-2 of the Convention, as amended.

32 "Test expiry date" means the last date on which the given test procedure may be used to test and
subsequently approve any product under the Convention.

33 " Approval expiry date" means the last date on which the subsequent approval is valid as proof of
meeting the fire safety requirements of the Convention.

34 " Administration" means the Govemnment of the State whose flag the ship is entitled to fly.

35 "Competent authority” means an organization authorized by the Administration to perform
functions required by this Code.

3.6 "Laboratory recognized by the Administration” means a testing laboratory which is acceptable
to the Administration concemed. Other testing laboratories may be recognized on a case-by-case basis
for specific approvals as agreed upon by the Administration concemned.

3.7 "Convention" means the International Convention for the Safety of Life at Sea, 1974, as amended.

3.8 "Standard fire test" means a test in which specimens are exposed in a test fumace to temperatures
corresponding approximately to the standard time-temperature curve,



3.9

4

4.1

4.1.1

"Standard time-temperature curve" means the time-temperature curve defined by the formula:
T = 345 log,,(8t + 1) + 20
where:

T is the average fumace temperature (°C)
tis the time (minutes).

TESTING
Fire test procedures

Annex 1 of this Code presents the required test procedures which shall be used in testing products

as a basis for approval (including renewal of approval), except as provided in section 8.

4.1.2 The test procedures identify the test methods and the acceptance and classification criteria.
4.2 Testing laboratories
4.2.1 The tests shall be carried out in testing laboratories recognized by the Administrations concerned.
422 When recognizing a laboratory, the Administration shall consider the following criteria:
.1 that the laboratory is engaged, as a regular part of its business, in performing inspections
and tests that are the same as, or similar to, the tests as described in the applicable part;
2 that the laboratory has access to the apparatus, facilities, personnel, and calibrated
instruments necessary to perform these tests and inspections; and
3 that the laboratory is not owned or controlled by a manufacturer, vendor or supplier of
the product being tested.
4.2.3 The testing laboratory shall use a quality control system audited by the competent authority.
4.3 Test reports
43.1 The iest procedures state the required contents of the test reports.
43.2 In general, a test report is the property of the sponsor of the test.
5 APPROVAL
5.1 General
5.1.1 The Administration shall approve products in accordance with their established approval
procedures by using the type approval procedure (see paragraph 5.2) or the case-by-case approval (see
paragraph 5.3).
5.1.2 The Administration may authorize competent authorities to issue approvals on their behalf.



5.13 An applicant who seeks approval shall have the legal right to use the test reporis on which the
application is based (see paragraph 4.3.2).

5.1.4 The Administration may require that the approved producis are provided with special approval
markings.

5.1.5 The approval shall be valid when the product is installed on board a ship. If a product is approved
when manufactured, but the approval expires before the product is installed on the ship, the product may
be installed as approved material, provided that the criteria have not changed since the expiry date of the
approval certificate.

5.1.6 The application for approval shall be sought from the Administration or competent authority.
The application shall contain at least the following:

1 the name and address of the applicant and of the manufacturer;
.2 the name or trade name of the product;
3 the specific qualities for which approval is sought;

4 drawings or descriptions of the assembly and materials of the product as well as
instructions, where applicable, for its installation and use; and

5 a report on the fire test(s).

5.1.7 Any significant alteration to a product shall make the relevant approval to cease 1o be valid. To
obtain a new approval, the product shall be retested.

52  Type approval

5.2.1 The type approval certificates shall be issued and renewed on basis of the test reports of the
applicable fire tests (see section 4).

5.2.2 The Administration shall require that the manufacturers have a quality control system audited by
a competent authority to ensure continuous compliance with the type approval conditions. Alternatively,
the Administration may use final product verification procedures where the compliance with the type
approval certificate is verified by a competent authority before the product is installed on board ships.
5.23 The type approval certificates shall be valid no more than 5 years from the date of issue.
5.2.4 Type approval certificates shall include at least the following:

1 identification (name or trade name and description) of the product;

2 classification and any restrictions in the use of the product;

3 name and address of the manufacturer and applicant;

.4 test method(s) used in test(s);



.5 identification of the test report(s) and applicable statements (including date of issue,
possible file number and the name and address of the testing laboratory);

.6 date of issue and possible number of the type approval certificate;
i expiration date of the certificate; and
8 name of the issuing body (competent authority) and, if applicable, authorization.

5.2.5 In general, the type approved products may be installed for their intended use on board ships
flying the flag of the approving Administration.

5.3 Case-by-case approval

5.3.1 The case-by-case approval means approval where a product is approved for installation on board
a specific ship without using a type approval certificate.

5.3.2 The Administration may approve products using the applicable test procedures for spe._fic ship
applications without issuing a type approval certificate. The case-by-case approval is only valid for the
specific ship,

6 PRODUCTS WHICH MAY BE INSTALLED WITHOUT TESTING AND/OR APPROVAL

Ammnex 2 of this Code specifies the groups of products, which (if any) are considered to comply
with the specific fire safety regulations of the Convention and which may be installed without testing
and/or approval.

7 USE OF EQUIVALENTS AND MODERN TECHNOLOGY

7.1 To allow modern technology and development of products, the Administration may approve
products 1o be installed on board ships based on tests and verifications not specifically mentioned in this
Code but considered by the Administration 1o be equivalent with the applicable fire safety requirements
of the Convention.

72 The Administration shall inform the Organization of approvals referenced 1o in paragraph 7.1 in
accordance with regulation I/5 of the Convention and follow the documentation procedures as outlined
below:

1 in the case of new and imconventional products, a written analysis as to why the existing
test method(s) cannot be used to test this specific product;

2 a written analysis showing how the proposed altemnative test procedure will prove
performance as required by the Convention; and

3 a written analysis comparing the proposed alternative test procedure to the required
procedure in the Code.



8 PERIOD OF GRACE FOR OTHER TEST PROCEDURES

8.1 The newest test procedures adopted by the Organization are considered being the most suitable
for demonstrating that the products concemned comply with the applicable fire safety requirements of the
Convention.

8.2 Notwithstanding what is said elsewhere in this Code, the Administration may use established test
procedures and acceptance criteria, other than those in annex 1 1o this Code, when approving products
1o comply with the fire safety requirements of the Convention to allow a practicable period of grace for
the testing laboratories to obtain testing equipment, for the industry to re-test their products and for the
Administrations 10 provide the necessary new certification. For such other test procedures and acceptance
criteria the fest expiry dates and the approval expiry dates are given in annex 3 to this Code.

9 LIST OF REFERENCES

The following IMO Assembly resolutions and ISO standards are referred to in parts 1 to 9 of
annex 1 to the Code:

1 resolution A.471(XII) - "Recommendation on test method for determining the resistance
10 flame of vertically supported textiles and films";

2 resolution A 563(14) - "Amendmenis to the Recommendation on test method for
determining the resistance to flame of vertically supported textiles and films

(resolution A 471(XII))";

3 resolution A.652(16) - "Recommendation on fire test procedures for upholstered
furniture"”;

4 resolution A.653(16) - "Recommendation on improved fire test procedures for surface

flammability of bulkhead, ceiling and deck finish materials";
5 resolution A.687(17) - “Fire test procedures for ignitability of primary deck coverings";
.6 resolution A.688(17) - "Fire test procedures for ignitability of bedding components”;
7 resolution A.753(18) - "Guidelines for the application of plastic pipes on ships";

8 resolution A.754(18) - "Recommendation on fire resistance tests for "A", "B" and "F"
class divisions";

9 ISO 1182:1990 - "Fire test - Building materials - Non-combustibility test";
.10 1SO 1716:1973 - "Building materials - Determination of calorific potential”; and

11 ISO 5659:1994 - "Plastics - Smoke geperation, Part 2 Determination of optical density
by a single chamber test".



ANNEX 1
FIRE TEST PROCEDURES
Preamble
1 This annex contains the fire test procedures which shall be used for verifying that the products

comply with the applicable requirements. For other test procedures provisions in paragraph 8.2 of, and
annex 3 to, the Code shall apply.

2 Reference 1o the test procedures of this annex shall be made (e.g., in the test report and in the type
approval certificate) by referring to the applicable part number or numbers as follows:

Example: ‘Where a primary deck covering has been tested in accordance with parts 2 and 6
of annex 1, the reference shall be "IMO FTPC Parts 2 and 6",

3 Some products or their components are required to be tested in accordance with more than one
test procedure. For this purpose, references to other parts are given in some parts of this annex. Such
references are here for information only, and the applicable guidance shall be sought in the relevant
requirements of the Convention,

4 For products which may be installed without testing and/or approval, annex 2 to the Code is
referred,



PART 1 - NON-COMBUSTIBILITY TEST
1 Application

1.1 ‘Where a material is required to be non-combustible, it shall be determined in accordance with this
part.

1.2 If a material passes the test as specified in section 2, it shall be considered as "non-combustible”
even if it consists of a mixture of inorganic and organic substances.

2 Fire test procedure

2.1 The non-combustibility shall be verified in accordance with the test procedure in the standard
IS0 1182:1990 except that instead of Annex A "Criteria for evaluation" of this standard all the following
criteria shall be satisfied:

A the average furnace thermocouple temperature rise as calculated in 8.1.2 of ISO 1182
does not exceed 30°C;

2 the average surface thermocouple temperature rise as calculated in 8.1.2 of ISO 1182 does
not exceed 30°C;

3 the mean duration of sustained flaming as calculated in 8.2.2 of ISO 1182 does not
exceed 10 s; and

4 the average mass loss as calculated in 8.3 of ISO 1182 does not exceed 50%.
2.2 The test report shall include the following information:

d name of testing body;

2 name of manufacturer of the material;

3 date of supply of the materials and of tests;

4 name or identification of the material;

5 description of the material;

6 density of the material;

T description of the specimens;

8 1est method;

.9 test results including all observations;

.10 designation of the material according to the test criteria specified in paragraph 2.1 above.
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PART 2 - SMOKE AND TOXICITY TEST
1 Application

‘Where a material is required not to be capable of producing excessive quantities of smoke and
1oxic products or not to give rise 10 toxic hazards at elevated temperatures, the material shall comply with
this part.
2 Fire test procedure
2. General

Smoke generation tests shall be conducted in accordance with standard ISO 5659:1994, Part 2 and
additional test procedures as described in this part of the Code. To carry out the tests in accordance with
this standard, modifications of the arrangements and procedures to the ISO standard shall be made, if
necessary.
22 Test specimen

Preparation of test specimen shall be in accordance with the practice outlined in resolutions
A.653(16), A.687(17) and A.753(18). In the case of cables, only specimens of those with maximum
insulation thickness need be tested.

23 Test conditions

Irradiance 1o the specimen during the test shall be kept constant. Three specimens shall be tested
under each of the following conditions:

A irradiance of 25 kW/m? in the presence of pilot flame;
2 irradiance of 25 kW/m? in the absence of pilot flame; and
3 irradiance of 50 kW/m? in the absence of pilot flame.

24 Duration of tests

The test shall be carried out for at least 10 min. 1f the minimum light transmittance value has not
been reached during the 10-minute exposure, the test shall be continued for a further 10-minute period.
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2i5 Test results
2.5.1 Specific optical density of smoke (Ds) as defined below shall be recorded during the test period
at least every 5 s:

where:

Ds = (VI(A*L))*log,e(1/T)

V = 1otal volume of the chamber (m?)

A = exposed area of the specimen (m?

L = optical length (m) of smoke measurement

1, = light intensity before the test

1 = light intensity during the test (after absorbtion by the smoke).

2.52 When making toxicity measurements, the sampling of fumes shall be made during the testing of
the second or the third specimen at each test condition, from the geometrical centre of the chamber within
3 min of the time when the maximum specific optical density of smoke is reached. The concentration of
each toxic gas shall be determined as ppm in the chamber volume,

26

261

262

Classification criteria

Smoke

An average (Dm) of the maximum of Ds of three tests at each test condition shall be calculated.

1 for materials used as surface of bulkheads, linings or ceilings, the Dm shall not
exceed 200 in any test condition;

2 for materials used as primary deck covering, the Dm shall not exceed 400 in any lest
condition;

3 for materials used as floor covering, the Dm shall not exceed 500 in any test condition;
and

4 for plastic pipes and electric cables, the Dm shall not exceed 400 in any test condition.

Toxicity

The gas concentration measured at each test condition shall not exceed the following limits:

CcO 1450 ppm HBr 600 ppm
HC1 600 ppm ‘HCN 140 ppm
HF 600 ppm SO, 120 ppm

NO, 350 ppm
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2.7 Test report
A 1test report shall contain the following information:
.1 type of the material, i.e. surface finish, floor covering, primary deck covering, pipes, eic;
2 trade name of the material;
3 description of the material;
4 construction of the specimen;
5 name and address of the manufacturer of the material;
.6 Dm at each heating and ignition condition;
Ni concentrations of toxic gases in ppm, if applicable;
8 judgement according to paragraph 2.6;
.9 name and address of the testing laboratory; and
.10 date of testing
3 Additional requirements

31 Part 5 of this annex is also applicable to paints, floor coverings, vamishes and other finishes used
on exposed interior surfaces.

3.2 Part 6 of this annex is also applicable to the primary deck coverings.
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PART 3 - TEST FOR "A", "B" AND "F" CLASS DIVISIONS
1 Application

‘Where products (such as decks, bulkheads, doors, ceilings, linings, windows, fire dampers, pipe
penetrations and cable transits) are required to be "A" or "B" or "F” class divisions, they shall comply with
this part.

2 Fire test procedure

21 The products shall be tested and evaluated in accordance with the fire test procedure specified in
resolution A.754(18). This contains test procedures also for windows, fire dampers and pipe and duct
penetrations in its appendices.

2.2 Specimen sizes

2.2.1 For the purpose of this Code, the first sentence of paragraphs 2.1.1, 2.4.1 and 2.7.1 of the annex
to resolution A.754(18) is replaced by the following:

"The minimum overall dimensions of test specimen, including the perimeter details at the top,
bottom and vertical edges, are 2,440 mm width and 2,500 mm height, except that the minimum
overall dimensions of 2,440 mm in height and 4.65 m® in the exposed surface of the test specimen
may be used in testing up to 31 December 1998. The approval expiry date is 31 December 2003
for approvals based on tests with such smaller test specimen.”

2.2.2  For the purpose of this Code, the first sentence of paragraphs 2.2.1, 2.5.1 and 2.8.1 of the annex
to resolution A.754(18) is replaced by the following:

"The minimum overall dimensions of test specimen, including the perimeter details at all the
edges, are 2,440 mm width and 3,040 mm length, excepi that the minimum overall dimensions
of 2,440 mm in length and 4.65 m® in the exposed surface of the test specimen may be used in
testing up to 31 December 1998. The approval expiry date is 31 December 2003 for approvals
based on tests with such smaller test specimen."

2.2.3 The specimen sizes shall be given in the test reports

23 Where thermal radiation through windows is required to be limited, the window assembly may
be tested and evaluated in accordance with appendix 1 of this part.

2.4  Where ceilings or linings are required to be continuous "B" class ceilings or linings they may be
tested and evaluated in accordance with appendix 2 of this part.

3 Additional requirements
3.1 The integrity of class "B" constructions shall be achieved with non-combustible materials.

Adhesives used in the construction of the specimen are not required to be non-combustible; however, for
the purpose of this Code, they shall have low flame-spread characteristics,
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32 Materials placed at "B" class panel joints for avoiding vibration or noise transmission shall be of
low flame spread characteristics and fire tested with "B" class divisions along which they are used,
However, such materials shall be non-combustible if they are necessary to support the non-combustible
"B" class structure or to achieve the required integrity.

33 Doors and shutters, which are fitted above the bulkhead deck and which are required to meet both
fire protection and watertight requirements, shall comply with the fire protection requirements as required
in the Convention, for the divisions where they are installed. The watertight doors fitied below the
bulkhead deck are not required to be insulated.

4 Other references

4.1 The non-combustibility of materials used in "A" and "B" class divisions shall be verified in
accordance with part 1.

42  Where combustible veneers are allowed to be provided in "A" and "B" class divisions, the low
flame spread characteristics of such veneers, if required, shall be verified in accordance with part 5.
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APPENDIX 1

THERMAL RADIATION TEST SUPPLEMENT TO FIRE RESISTANCE TESTS
FOR WINDOWS IN "A", "B" AND "F" CLASS DIVISIONS

1 Scope

1.1 This appendix specifies a procedure for measuring heat flux through windows as a basis for
characterizing their ability to limit the heat radiation in order to prevent the spread of fire and to enable
escape routes to pass near the windows,

1.2 This procedure is an optional requirement and may be requested by some Administrations for
windows in specific areas of a ship.

2 Test procedure

21 The window should be tested in accordance with resolution A,754(18) using the additional
instrumentation as described below.

22 The term "window" includes windows, side scuttles and any other glazed opening provided for
light transmission or vision purposes in a fire resistant division. The term "fire resistant division” includes
bulkheads and doors.

3 Additional instrumentation

31 Additional instrumentation consists of a restricted-view total-heat {luxmeter calibrated with the
restricted view to indicate incident heat flux. The fluxmeter should be water-cooled and capable of
measuring heat flux 010 60 kW/m?. The fluxmeter should be calibrated at least once a year against a
standard device.

32 The fluxmeter should be placed perpendicular to the centre of the window being tested, and in a
position such that the centre of the fluxmeter's view coincides with the centre of the window (see the
figure). The fluxmeter should be located at a distance greater than 0.5 m from the window, such that the
view of the fluxmeter just includes part of the frame. However, the fluxmeter should not be located more
than 2.5 m from the window. The dimension of the boundary and window frame seen by the fluxmeter,
which remains outside the window should not exceed 10% of the total width seen by the fluxmeter on
the surface of the sample. It should be calculated on the basis of restricted view angle of the fluxmeter
and its distance to the sample surface.
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3.3 For windows whose greater dimension is less than 1.57 times the smaller dimension, only one
fluxmeter is needed.

34 For oblong windows whose greater dimension is more than 1.57 times the smaller dimension,
additional fluxmeters should be provided. The distance of the fluxmeters from the window should be
adjusted such that the fluxmeters' view covers at least 50% of the window. However, the fluxmeters
should not be located less than 0.5 m nor more than 2.5 m from the window,

Figure
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4 Classification criteria

4.1 The peak heat flux (E,) should be measured for the first 15 min of the test, for the first 30 min
of the test, and for the entire duration of the test (i.e. 60 min for class "A" and 30 min for class "B"
boundaries),

42 The peak heat fluxes (E,,) measured in accordance with paragraph 4.1 should be compared against
the reference value (E) from the table.

43 If (E,) is less than (E.), the window is acceptable for installation in a boundary of the
corresponding fire resistant classification.

Table 1 - Criteria for heat flux

Fire resistant division Time period from Heat flux
classification heginning of test to E, (kW/m®)
A-0 60 minutes 56.5
A-15 15 minutes 2.34

60 minutes 8.0
A-30 30 minutes 2.34

60 minutes 6.4
A-60 60 minutes 234
B-0 30 minutes 36.9
B-15 15 minutes 2.34

30 minutes 43
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APPENDIX 2

CONTINUOUS "B" CLASS DIVISIONS

1 Scope

1.1 This appendix specifies the procedure for testing linings and ceilings for verifying that they are
"continuous 'B' class linings" and "continuous 'B' class ceilings” and for evaluating full constructions to
be "continuous 'B' class constructions”,

1.2 This procedure is an optional requirement and may be requested by some Administrations for
continuous "B" class divisions.

2 Test procedure and evaluation

21 The linings, ceilings and constructions should be evaluated in accordance with resolution
A.75418) using the arrangements described below.

2.2 The ceilings should be tested in accordance with paragraph 2.8 of the annex to resolution
A.754(18) except that the ceiling should be mounted on the horizontal furnace so that at least 150 mm
high "B" class bulkheads are mounted on the furnace and the ceiling is fixed to these partial bulkheads
by using the joining method as is intended to be used in practice. Such ceilings and the joining methods
should be evaluated as required for ceilings in accordance with resolution A.754(18) and accordingly they
should be classified as "continuous 'B' (B-0 or B-13, as applicable) class ceilings".

23 A lining which has been evaluated in accordance with resolution A.754(18) to be a "B" (B-0 or
B-15, as applicable on basis of the lining test) class lining may be considered forming "continuous 'B' (B-0
or B-15, as applicable) class lining” in conjunction with a "continuous ‘B' (B-0 or B-15, as applicable)
class ceiling" and with the joining method used in the test (see paragraph 2.2 above) without further
testing the lining.

2.4 An enclosed construction installed on an "A" class deck and formed by "continnous 'B' (B-0 or
B-15, as applicable) class linings" and "continuous 'B' (B-0 or B-15, as applicable) class ceiling” should
be considered forming “continuous 'B' class construction”.
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PART 4 - TEST FOR FIRE DOOR CONTROL SYSTEMS

1 Application

Where a control system of fire doors is required to be able to operate in case of fire, the system
shall comply with this part.

2 Fire test procedure

The fire door control systems shall be tested and evaluated in accordance with the test procedure
presented in the appendix to this part.

3 Additional requirements

Part 1 of this annex is also applicable to insulation materials used in connection with a fire door
control system.
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APPENDIX

FIRE TEST PROCEDURE FOR FIRE DOOR CONTROL SYSTEMS

1 General

1.1 Fire door control systems which are intended to be used for fire doors capable of operating in case
of fire shall be tested in accordance with the fire test procedure described in this appendix independent
of its power supply (pneumatical, hydraulic or electrical).

1.2 The fire tests shall be a prototype test and be carried out with the complete control systemin a
fumnace dimensioned according to resolution A.754(18).

1.3 The construction to be tested shall be, as far as practicable, representative of that to be used on
board ships, including the materials and method of assembly.

1.4  The functions of the control system including its closing mechanism shall be tested, i.e. normal
functions of and, if required, emergency function, including switchover functions, if this is a basis of the
manufacturer’s design. The required kind of installation and functions shall be evident from a detailed
function description.

2 Nature of prototype control systems

2.1 The installation of the prototype control system shall fully comply with the manufacturer’s
installation manual.

22 The prototype control system shall include a typical door arrangement connected to the closing
mechanism. For the purpose of the test a door model shall be used. In case of sliding doors, the model
door shall run in original door tracks with original supporting and guide rollers. The model doocr shall
have the weight of the largest door to be actuated by this control system.

23 In case of pneumatic or hydraulic systems, the actuator (cylinder) shall have the maximum length
allowed by the funace.

3 Materials for prototype control systems
31 Specifications

Prior to the test, drawings and the list of materials of the test arrangement shall be submitted to the
laboratory by the applicant.

32 Control measurements
3.2.1 The testing laboratory shall take reference specimens of all those materials whose characteristics

are important to the performance of the prototype control system (excluding steel and equivalent
material).
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3.2.2 If necessary, non-combustibility tests of insulation material in accordance with part 1 shall be
conducted. Adhesives used in the construction of the specimen are not required to be non-combustible,
however, they shall have low flame-spread characteristics.

3,23 The density of each insulation material shall be determined. The density of mineral wool or any
similar compressible material shall be related to the nominal thickness.

3.2.4 Thethickness of each insulation material and combination of materials shall be measured by using
a suitable gange or calipers.

4 Conditioning of the prototype control systems
4.1 Conditioning of the prototype control system (except insulation) is not necessary.
4.2 If insulafion material is used in the construction, the prototype control system shall not be tested
until the insulation has reached an air dry condition. This condition is designed as an equilibrium
(constant weight) with an ambient atmosphere of 50% relative humidity at 23°C.

Accelerated conditioning is permissible provided the method does not alter the properties of
component materials. High temperature conditioning shall be below temperatures critical for the
malerials.

5 Mounting of the prototype control systems

51 The prototype fire door control system and the insulation, if used for protection of the system or
parts of it, shall be mounted at the bulkhead plate as shown in figure 1.

5.2 The structural core shall be mounted at the furnace in accordance with the principles for 'A’ class
divisions in paragraph 5 of resolution A.754(18).

53 The door model shall be arranged within the fumnace. The structural core to which the system and
the door model are fitted shall have no door opening. However, small openings for the release mechanism
of the control systems are allowed.
6 Examination of the prototype control systems
6.1 Conformity

The laboratory shall verify the conformity of the prototype control system with the drawings and
method of assembly provided by the applicant (see section 2), and any area of discrepancy shall be
resolved prior to commencement of the test.

6.2 Operation of the prototype control sysiem

Immediately prior to the 1est, the laboratory shall check the operability of the system by opening
the door model by a distance of at least 300 mm. The door model shall then be closed.
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7 Instrumentation

The fumace and the instrumentation of the furnace shall be in accordance with section 7 of the
annex to resolution A.754(18).

-] Method of test
8.1 Commencement of test

Not more than 5 min before the commencement of the test, the initial temperatures recorded by
all thermocouples shall be checked to ensure consistency and the datum values shall be noted. Similar
datum values shall be obtained for deformation, and initial condition of the prototype control system shall
be noted.

At the time of the test, the initial average intemnal temperature shall be 20 +10°C and shall be
within 5°C of the initial ambient temperature.

8.2 Fumace control

The fumace control shall be in accordance with paragraph 8.3 of the anmex to resolution
A.754(18)

83 Temperatures, duration of testing and actions during test

8.3.1 The average funace temperature shall be increased and stabilized at 200 +50°C within 5 min and
kept at the level of 200°+50°C up to the end of the first 60 min. Then the average furnace temperature
shall be increased according to the standard time-temperature curve beginning with the level of 200°C
up to 945°C.

8.3.2 The opening and closing function of the door control mechanism shall be activated every 5 min
from the beginning of the test for the duration of 60 min.

83.3 The automatic switchover shall isolate the door control system from the power supply al the
average furnace temperature of 300°C and shall be able to keep the door closed at least up to 945°C.

8.4  Measurements and observations on the prototype control system

In case of pneumatic or hydraulic systems, the input pressure which shall be identical with the
approved system pressure shall be recorded. Due to a high input pressure, necessary safety precautions
shall be taken when the test is carried out.
9 Classification criteria

2.1 During the first 60 min of the test, a prototype fire door control system shall not fail.

9.2 During the period from the end of the first 60 min until the end of the test, the door shall remain
closed,



-23-

10 Test report

The test report shall include all important information relevant to the prototype control system and
the fire test, including the following specific items:

1

2

.10

the name of the testing laboratory and the test date;
the name of the applicant for the test;

the name of the manufacturer of the prototype control system and of the products and
components used in the construction, together with identification marks and trade names;

the constructional details of the prototype control system, including description and
drawings and principal details of components. All the details requesied in section 2 shall
be given. The description and the drawings which are included in the test report shall, as
far as practicable, be based on information derived from a survey of the prototype control
system. When full and detailed drawings are not included in the report, then the
applicant’s drawing(s) of the prototype control system shall be authenticated by the
laboratory and at least one copy of the authenticated drawing(s) shall be retained by the
laboratory; in this case reference to the applicant’s drawing(s) shall be given in the report
together with a statement indicating the method of endorsing the drawings;

all the properties of materials used that have a bearing on the fire performance of the
prototype control system together with measurements of thickness and density of the
insulation material(s);

a statement that the test has been conducted in accordance with the requirements of this
Appendix and if any deviations have been made to the prescribed procedures (including
any special requirements of the Administration), a clear statement of the deviations;

the name of the representative of the Administration present at the test. When the tesl is
not witnessed by a representative of the Administration, a note 1o this effect shall be
made in the report in the following form:

“The ..... (name of the Administration) ... was notified of the intention 1o conduct
the test detailed in this report and did not consider it necessary 1o send a
represenlative to witness it.”;

information concerning the location of the pressure gauges or other devices together with
tabulated data obtained during the test;

observations of significant behaviour of the prototype control system during test and
photographs, if any; and

a statement that the prototype fire door control system has passed the test and complies
with the classification criteria.
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Figure 1 - Structural core for fitting the prototype fire door control system.

D = door model, R = supporting roller,
DCU = door control unit, PS = piping system,
DT = doortrack, PG = pressure gauge,
WF = weld fastening, PP = pressure pipe,
GT = guidetrack, E = energy,

CYL = = furnace wall.

door cylinder, FW
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PART 5 - TEST FOR SURFACE FLAMMABILITY
1 Application

‘Where a product is required to have a surface with low flame-spread characteristics, the product
shall comply with this part.

2 Fire test procedure

2.1 The surface materials shall be tested and evaluated in accordance with the test procedure specified
in resolution A.653(16). For the purpose of this par, the total heat release value (Q,) for floor coverings
given in section 10 of the Annex 1o resolution A.653(16) is replaced by <2.0 MJ. The test may be
terminated after 40 min.

22 During fire tests for bulkhead, ceiling and deck finish materials and primary deck coverings (see
part 6 of this annex for primary deck coverings), there are those specimens which exhibit various
phenomena which cause difficulties in classification of the materials. Appendix 1o this part provides
guidance on the uniform interpretation of such results.

3 Additional requirements
3.1 Surface materials for bulkheads and ceilings and similar exposed surfaces

In case there is a requirement of maximum gross calorific value (e.g. 45 MI/m?) for a product, the
method specified in standard ISO 1716: 1973 is recommended for determining the gross calorific value.

3.2 Floor coverings and primary deck coverings

3.2.1 A primary deck covering is the first layer of a floor construction which is applied directly on top
of the deck plating and is inclusive of any primary coat, anti-corrosive compound or adhesive which is
necessary to provide prolection or adhesion to the deck plating. Other layers in the floor construction
above the deck plating are floor coverings.

3.2.2 Where a floor covering is required 10 be low flame-spread, all layers shall comply with part 5,
If the floor covering has a multilayer construction, the Administration may require the tests to be
conducted for each layer or for combinations of some layers of the floor coverings. Each layer separately,
or a combination of layers (i.e. the test and approval are applicable only to this combination), of the floor
covering shall comply with this part. When a primary deck covering is required to be not readily ignitable
and is placed below a floor covering, the primary deck covering shall comply with part 6. When the
primary deck covering is also the exposed surface, it shall comply with this part. Primer or similar thin
film of paint on deck plating need not comply with the above requirements of part 6.

33 Combustible ventilation ducts

3.3.1 Where combustible ventilation ducts are required to be of material which has low flame-spread
characteristics, the surface flammability test procedure and criteria for lining and ceiling finishes
according to resolution A.653(16) shall be applied for such ducts. In case homogeneous materials are
used for the ducts, the test shall apply 1o outside surface of the duct, whilst both sides of the ducts of
composite materials shall be tested.
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34 Insulation materials for cold service systems

Where the exposed surfaces of vapour barriers and adhesives used in conjunction with insulation,
as well as insulation of pipe fittings, for cold service systems are required to have low flame-spread
characteristics, the surface flammability test procedure and criteria for linings and ceilings according to
resolution A.653(16) shall be applied for such exposed surfaces.

35 Other references

Part 2 of this annex is also applicable to surface materials.
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APPENDIX

INTERPRETATION OF RESULTS

Evaluating unusual test specimen behaviour
(see paragraph 2.2 of this part)

Unusual behaviour

Flashing, no steady flame

Explosive spalling, no flashing or flame

Rapid flash over surface, later steady
flame progress

Specimen or veneer melts and drips off,
no flame

Explosive spalling, and flame on

exposed part of specimen

Specimen or veneer melts, burns, and
drips off

Pilot flame extinguished

Heat release signal after test and

re-insertion of dummy specimen
remains at a higher or lower level than
initial stabilizing level.

Very short ignition delay on carpets or
non-rigid specimens

Guidance on classification

Report furthest progress of flame and
time, and whether or not flash is on
centerline. Classify on basis of the data.

Accept material as passing test.

Report result for both flame fronts but
classify on basis of worst performance
for each of the four test parameters in
the two burning regimes,

Report behaviour and extent of advance
on specimen,

Report explosions and classify on basis
of flame progress imrespective of
whether above or below centerline.

Reject material regardless of criteria,
For floor covering, no more than
10 burning drops are acceptable.

Report occurrence, reject data and repeat
test.

Reject data and stabilize the equipment,
then repeat test.

Could be caused by pile extension above
holder surface, reducing space to pilot
flame. Repeat with shims as required by
procedure in paragraph 8.1.1 of the
Annex to resolution A.653(16).
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11

12

Specimen breaks up, and falls out of
holder

Substantial jetting combustible pyrolysis
gases from specimen, adhesive or
bonding agents

Small flame remaining along the edge of
specimen

-28 -

Report behaviour, but classify on basis
of worst performance with and without
specimen restraint in paragraph 8.3.2 of
the Annex to resolution A.653(16).

Reject material.

Report behaviour and terminate the test
3 min after flaming on exposed surface
of specimen ceased.



-29.

PART 6 - TEST FOR PRIMARY DECK COVERINGS

1 Application

1.1 Where the primary deck coverings are required 10 be not readily ignitable, they shall comply with
this part.

1.2 For delermining which layers on the deck shall be tested as floor coverings and which of them
shall be tested as primary deck coverings, see paragraph 3.2 of part 5.

2 Fire test procedure

2.1 The primary deck coverings shall be tested and evaluated in accordance with the fire test
procedure specified in resolution A.687(17):

22 The test shall be terminated after 40 min,
3 Additional requirements

Part 2 of this annex 1 is also applicable to primary deck coverings.



-30-

PART 7 - TEST FOR VERTICALLY SUPPORTED TEXTILES AND FILMS

1 Application

Where draperies, curtains and other supported textile materials are required to have qualities of
resistance to the propagation of flame not inferior to those of wool of mass 0.8 kg/m? they shall comply
with this part .

2 Fire test procedure

The vertically supported textiles and films shall be tested and evaluated in accordance with the
fire test procedure specified in resolution A.471(XII) as amended by resolution A.563(14).

3 Additional requirements
The tests shall be made by using specimens of the final product (e.g. with colour treatment). In

+;ases where only the colours change, a new test is not necessary. However, in cases where the basis
product or the treatment procedure change, a new test is required.
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PART 8 - TEST FOR UPHOLSTERED FURNITURE

1 Application

Where upholstered fumiture are required to have qualities of resisiance 1o the ignition and
propagation of flame, the upholstered furniture shall comply with this part.

2 Fire test procedure

The upholstered fumiture shall be tested and evaluated in accordance with the fire test procedure
specified in resolution A.652(16).

3 Additional requirements
The tests shall be made by using specimens of the final product (e.g. with colour treatment), In

cases where only the colours change, a new test is not necessary. However, in cases where the basis
product or the treatment procedure change, a new test is required.
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PART 9 - TEST FOR BEDDING COMPONENTS

1 Application

Where bedding components are required to have qualities of resistance 1o the ignition and
propagation of flame, the bedding components shall comply with this part.

2 Fire test procedure

The bedding components shall be tested and evaluated in accordance with the fire test procedure
specified in resolution A.688(17).

3 Additional requirements
The tests shall be made by using specimens of the final product (e.g. with colour treatment). In

cases where only the colours change, a new test is not necessary. However, in cases where the basis
product or the treatment procedure change, a new test is required.
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ANNEX 2

PRODUCTS WHICH MAY BE INSTALLED WITHOUT TESTING
AND/OR APPROVAL

General

In general, the products and product groups listed in this annex are considered to have the fire
safety characteristics specified below and they may be installed without testing according to and without
approval on basis of the specific fire test procedures in this Code for the specific safety characteristics of
the product.

The paragraphs below are numbered with the same part number in which the corresponding
testing requirements are specified in annex 1.

1 Non-combustible materials

In general, products made only of glass, concrete, ceramic producis, natural stone, masonry units,
common metals and metal alloys are considered being non-combustible and they may be installed without
testing and approval.

2 Materials not generating excessive quantities of smoke nor toxic preducts in fire

2.1 In general, non-combustible materials are considered 1o comply with the requirements of part 2
of annex 1 without further testing.

22 In general, surface materials and primary deck coverings with both the total heat release (Q)) of
not more than 0.2 MJ and the peak heat release rate (q,) of not more than 1.0 kW (both values determined
in accordance with part 5 of annex 1 or in accordance with resolution A.653(16) are considered to comply
with the requirements of part 2 of annex 1 without further testing.

3 "A", "B" and "F" class divisions

3.1 The following products may be installed without testing or approval:

Classification Product description

Class A-0 bulkhead A steel bulkhead with dimensions not less than the
minimum dimensions given below;

-~ thickness of plating; 4 mm
- stiffeners 60 x 60 x 5 mm spaced at 600 mm or
structural equivalent



34

Class A-0 deck A steel deck with dimensions not less than the minimum
dimensions given below:

- thickness of plating: 4 mm
- stiffeners 95 x 65 x 7 mm spaced at 600 mm or
structural equivalent,

3.2 Notwithstanding the provisions in 3.1 above, the materials which are used in "A", "B" and
"F" class divisions and which are required to have certain other specified characteristics
(e.g. non-combustibility, low flame-spread characteristics, etc.) shall comply with the appropriate parts
of annex 1 or section 8 and annex 3, of this Code.

4 Fire door control systems
(no entries)
s Low flame-spread surfaces

5.1 Non-combustible materials are considered to comply with the requirements of part 5 of annex 1.
However, due consideration shall be given to the method of application and fixing (e.g. glue).

5.2  Prmary deck coverings classified as not readily ignitable in accordance with part 6 of annex 1
are considered to comply with the requirements of part 5 of annex 1 for floor coverings,

6 Primary deck coverings

Non-combustible materials are considered to comply with the requirements of part 6 of annex 1.
However, due consideration, shall be given to the method of application and fixing.

7 Vertically supported textiles and films
(no entries)

8 Upholstered furniture
(no entries)

9 Bedding components

(no entries)
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ANNEX 3
USE OF OTHER FIRE TEST PROCEDURES
Administrations may use test procedures other than those referred to in annex 1 as follows:

.| for fire test procedures previously adopted by the Assembly, the expiry dates are given in
the table below; and

2 for other established test procedures and acceptance criteria applied by an Administration,
the test expiry date is 31.12.1998 and the approval expiry date is 31.12.2003.

Products Test procedure Test Approval
(reference part in annex 1) expiry date expiry date
Non-combustible materials Resolution A.472(XII) 31.12,1998 31.12,2003
(part 1)
Resolution A.270(VII) 1.7.1997 1.7.2002
Materials not generating excessive - - -
quantities of smoke nor toxic products
(part 2)
A, B and F class divisions Resolution A.517(13)* 31.12.1998 31.12.2003
(par 3)
Resolution A.163(ES.IV)* as 1.7.1997 1.7.2002
corrected by Resolution A.215(VII)
Resolution A.163(ES.TV)* 1.7.1997 1.7.2002
Fire door control systems - - -
(part 4)
Surface materials Resolution A.564(14) 31.12.1998 31.12.2003
(part 5)
Resolution A.516(13) 31.12.1998 31.12.2003
Primary deck coverings Resolution A.214(VID) 31.12.1998 31.12,2003
(part 6)
Vertically supported textiles Resolution A.471(1) 31.12.1998 31.12.2003
(part 7)
Upholstered furniture - 5 z
(part 8)
Bedding components - . & g
(part 9)

*The maximum average temperature rise of 140°C may be used instead of 139°C in the acceptance criteria in
resolutions A.163(ES.IV) and A.517(13).



RESOLUTION MSC.61(67)
(adoptée le 5 décembre 1996)

ADOPTION DU CODE INTERNATIONAL POUR L'APPLICATION DES METHODES
D'ESSAI AU FEU

LE COMITE DE LA SECURITE MARITIME,

RAPPELANT larticle 28 b) de la Convention portant création de I'Organisation maritime
intemnationale qui a trait aux fonctions du Comité,

RECONNAISSANT la nécessité de rendre obligatoire I'application des procédures d'essai au feu
requises par le chapitre II-2 de la Convention internationale de 1974 pour la sauvegarde de la vie humaine
en mer (Convention SOLAS), telle que modifide,

NOTANT la résolution MSC.57(67) par laquelle il a notamment adopté des amendements au
chapitre 1I-2 de la Convention SOLAS en vue de rendre obligatoires, en vertu de cette convention, les
dispositions du Code intemnational pour l'application des méthodes d'essai au feu, le ler juillet 1998 ou
aprés cette date,

AYANT EXAMINE, 4 sa soixante-septiéme session, le texte du projet de Code FTP,

1. ADOPTE le Code international pour 'application des méthodes d'essai au feu (Code FTP), dont
le texte figure en annexe 4 la présente résolution;

2 NOTE qu'en vertu des amendements au chapitre II-2 de la Convention SOLAS, les amendements
au Code FTP devraient &tre adoptés, mis en vigueur et doivent prendre effet conformément aux
dispositions de l'article VIII de ladite convention relatives aux procédures d'amendements
applicables 4 I'Annexe & cette convention, & I'exclusion du chapitre I;

3. PRIE le Secrétaire général de communiquer des copies certifiées conformes de la présente
résolution et du texte du Code FTP figurant en annexe & tous les Gouvemnements contractants a
la Convention;

4 PRIE EN OUTRE le Secrétaire général de communiquer des exemplaires de la présente
résolution et de son annexe & tous les Membres de I'Organisation qui ne sont pas des
Gouvemnements contractants a la Convention.
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CODE INTERNATIONAL POUR L'APPLICATION DES METHODES D'ESSAI AU FEU
1 OBJET

1.1 Le présent Code est destiné A &tre utilisé par I'Administration et par l'autorité compétente de I'Etat
du pavillon pour I'approbation de produits en vue de leur installation 4 bord de navires battant le pavillon
de cet Etat conformément aux prescriptions relatives a la prévention de l'incendie qui sont énoncées dans
la Convention intemationale de 1974 pour la sauvegarde de la vie humaine en mer, telle que modifiée.

12 Le présent Code doit étre utilisé par les laboratoires d'essai pour la mise 4 l'essai et I'évaluation
des produits visés par le présent Code.

2 CHAMP D'APPLICATION

2.1 Le présent Code s'applique aux produits qui doivent éire mis & l'essai, évalués et approuvés
conformément au Core des méthodes d'essai au feu, tel que mentionné, dans la Convention.

2.2 Lorsque les renvois au Code figurant dans la Convention sont libellés comme suit :
*... conformément au Code des méthodes d'essai au feu", le produ.. visé doit étre mis 4 l'essai
conformément 4 la méthode ou aux méthodes d'essai au feu applicables en vertu du paragraphe 4.1.

23 Lorsque le renvoi figurant dans la Convention concemne uniquement le comportement au feu d'un
produil donné et qu'il est libellé comme suit : "... et leurs surfaces apparentes doivent avoir un faible
pouvoir propagateur de flamme", le produit visé doit &tre mis 4 'essai conformément a la méthode ou aux
méthodes d'essai au feu applicables en vertu du paragraphe 4.1.

3 DEFINITIONS

3.1 "Code des méthodes d'essai au feu" désigne le Code international pour l'application des méthodes
d'essai au feu, tel que défini au chapitre I1-2 de la Convention, telle que modifiée.

3.2 "Date d'expiration de l'essai" désigne la demiére date 3 laquelle la méthode d'essai considérée
peut étre utilisée pour mettre 4 l'essai et approuver ultérieurement tout produit visé par la Convention.

33 "Date d'expiration de l'approbation” désigne la demiére date 4 laquelle l'approbation accordée
4 la suite d'un essai constitue une preuve valable attestant que le produit visé satisfait aux prescriptions
de la Convention relatives 4 la prévention de l'incendie.

34 "Administration" désigne le Gouvernement de I'Etat dont le navire est autorisé & battre le
pavillon.

3.5 "Autorité compétente" désigne un organisme habilité par I'Administration & exécuter les fonctions
requises par le présent Code.

3.6 "Laboratoire reconnu par I'Administration" désigne un laboratoire d'essai qui a ét€ approuvé par
I'Administration intéressée. D'autres laboratoires d'essai peuvent &tre reconnus au cas par cas pour
accorder des approbations spécifiques avec l'accord de 'Administration intéressée.

3.7 "Convention" désigne la Convention internationale de 1974 pour la sauvegarde de la vie humaine
en mer, lelle que modifiée.



38 "Essai au feu standard" désigne un essai au cours duquel des éprouvettes sont soumises, dans un
four d'essai, 4 des températures correspondant approximativement & la courbe standard température-
lemps.

3.9  "Courbe standard température-temps" désigne la courbe température-temps définie 4 I'aide de la
formule swivante

T =345 log,(8t + 1) + 20
dans laquelle :

T est la température moyenne du four (°C)
t est le temps (minutes).

4 MISE A L'ESSAI

4.1 Méthodes d'essai au feu

411 L'annexe 1 du présent Code définit les méthodes d'essai requises qui doivent &tre utilisées pour
metire des produits & l'essai en vue de leur approbation (y compris pour le renouvellement d'une

approbation), excepté dans les cas prévus 4 la section 8.

412 Les méthodes d'essai déterminent le mode d'essai ainsi que les critéres d'acceptation et de
classification.

4.2 Laboratoires d'essai

421 Les essais doivent étre effectués dans des [aboratoires d'essai reconnus par les Administrations
intéressées.

422 Pour reconnaitre un laboratoire, 'Administration doit prendre en considération les critéres
suivants

1 le laboratoire effectue, dans le cadre de ses activités courantes, des inspections et des
essais qui sont identiques ou similaires aux essais décrils dans la partie pertinente
du Code;

2 le laboratoire a accés aux instruments étalonnés, appareillages, installations et personnel

nécessaires pour effectuer les essais et les inspections en'question; et

3 le laboratoire n'appartient pas 2 un fabricant, 4 un vendeur ou i un foumnisseur du
produit mis & l'essai ni n'est contrdlé par ceux-ci.

423 Le laboratoire d'essai doit appliquer un systéme de contrdle de la qualité vérifié par l'autorité
compétente.

4.3 Procés-verbaux d'essai

43.1 Le contenu des procés-verbaux d'essai est spécifié dans les méthodes d'essai,



4.3.2 Engénéral, le procés-verbal d'essai appartient 4 la personne qui a pris l'initiative de I'essai,

5 APPROBATION

5.1 Généralités

5.1.1 L'Admimstration doit approuver les produils considérés conformément aux procédures
d'approbation qu'elle a établies en se fondant sur la procédure d'approbation par type (voir le

paragraphe 5.2) ou la procédure d'approbation cas par cas (voir le paragraphe 5.3).

5.1.2 L'Administration peut autoriser les autorités compéfentes & accorder des approbations en son
nom.

5.1.3 Tout demandeur qui sollicite une approbation doit avoir le droit d'utiliser les procés-verbaux
d'essai sur la base desquels sa demande est fondée (voir le paragraphe 4.3.2).

5.1.4 L'Administration peut exiger que les produits approuvés portent une marque spéciale indiquant
qu'ils ont été approuvés.

5.1.5 L'approbation doit étre valable 4 la date & laquelle le produit visé est installé 4 bord d'un navire.
Dans le cas ol un produit est approuvé au moment de sa fabrication, mais I'approbation expire avant son
installation 4 bord du navire, ce produit peut &tre installé en tant que matériel approuvé dans la mesure
ol les critéres pertinents n'ont pas été modifiés depuis la date d'expiration du certificat d'approbation.

5.1.6 La demande d'approbation doit &tre soumise 4 I'Administration ou & l'autorité compétente. Elle
doit contenir au moins les renseignements suivants :

1 nom el adresse du demandeur et du fabricant;
2 nom ou appellation commerciale du produit;
3 propriéiés spécifiques sur lesquelles porte la demande d'approbation;

4 croquis ou description de l'assemblage du produit ainsi que des matériaux dont 1l est
composé el, le cas échéant, consignes d'installation et d'utilisation;

5 procés-verbal de 'essai ou des essais au feu,

5.1.7 Toute modification importante d'un produit doit avoir pour effet d'annuler l'approbation
pertinente. Pour obtenir une nouvelle approbation, le produit doit &tre soumis & de nouveaux essais,

52 Approbation par type

5.2.1 Les certificats d'approbation par type doivent &tre délivrés et renouvelés sur la base des
procés-verbaux des essais au feu applicables (voir la section 4).

5.2.2 L'Administration doit exiger que les fabricants appliquent un systéme de contrdle de la qualité
qui a été vérifié par une autorité compétente afin de garantir que les conditions nécessaires & I'approbation
par type sont loujours remplies. A titre de variante, I'Administration peut utiliser les procédures de
vérification du produit final lorsque la conformité avec le certificat d'approbation par type est vérifide
par une autorilé compétente avant l'installation du produit 4 bord du navire.



523 Les certificats d'approbation par type doivent étre valables pendant une durée de cing ans au
plus aprés la date de délivrance.

5.2.4 Les certificats d'approbation par type doivent foumir au moins les renseignements suivanis :
| identification (nom ou appellation comrmerciale) et description du produit;

2 classification et, le cas échéant, restrictions imposées a l'utilisation du produit;

3 nom et adresse du fabricant et du demandeur;
4 méthodes(s) utilisée(s) au cours de l'essai ou des essais;
35 identification du procés-verbal ou des procés-verbaux d'essai et des documents

pertinents (y compris la date de diffusion, le numéro de dossier, le cas échéant, et le nom
et l'adresse du laboratoire d'essai);

6 date de délivrance et, le cas échéant, numéro du certificat d'approbation par type;
Vi date d'expiration du certificat; et

8 nom de l'organisme chargé de délivrer le certificat (autorité compétente) et, le cas
échéant, aulorisation.

5.2.5 En régle générale, les produits qui ont fait l'objel d'une approbation par type peuvent étre
installés, aux fins de l'utilisation qu'il est prévu d'en faire, & bord de navires battant le pavillon de
I'Administration ayant donné son approbation.

5.3 Approbation au cas par cas

53.1 L'approbation au cas par cas désigne la procédure d'approbation par laquelle un produit est
approuvé aux fins de son installation & bord d'un navire spécifique sans qu'il soit délivré de certificat
d'approbation par type.

53.2 L'Administration peut approuver des produits sur la base des méthodes d'essai applicables pour
des applications spécifiques & bord de navires sans délivrer de certificat d'approbation par type.
L'approbation au cas par cas est valable uniquement pour un navire spécifique.

6 PRODUITS POUVANT ETRE INSTALLES SANS AVOIR ETE MIS A L'ESSAI ET/OU
SANS AVOIR ETE APFROUVES

L'annexe 2 du présent Code définit les groupes de produits qui (le cas échéant) sont considérés
comme étant conformes aux régles de la Convention concemnant spécifiquement la prévention de
l'incendie et qui peuvent étre installés sans avoir été mis 4 I'essai et/ou sans avoir été approuvés,



7 EQUIVALENCES ET TECHNIQUES MODERNES

7.1 Pour permettre l'application de lechniques modemes et la mise au point des produits,
I'Administration peut approuver des produits destinés a étre installés 4 bord de navires sur la base d'essais
et de vérifications qui ne sont pas mentionnés expressément dans le présent Code, mais qu'elle juge
équivalents aux prescriptions applicables de la Convention en matiére de prévention de l'incendie.

72 L'Administration doit faire part 4 'Organisation des approbations mentionnées au paragraphe 7.1,
conformément 4 la régle I/5 de la Convention, et appliquer les procédures décrites ci-dessous concemant
les documents requis :

A dans le cas d'un produit neuf et de type non classique, une analyse écrite indiquant les
raisons pour lesquelles la ou les méthodes d'essai existantes ne peuvent pas étre utilisées;

2 une analyse écrite indiquant par quels moyens la méthode d'essai proposée 2 titre de
variante permettra d'établir que le comportement est conforme  la Convention, et

3 une analyse écrite contenant une comparaison entre la méthode d'essai proposée 4 titre
de variante et la méthode r.quise conformément au Code.

8 DELAI DE GRACE PREVU DANS LE CAS D'AUTRES METHODES D'ESSAT

8.1 Les demigres méthodes d'essai adoptées par I'Organisation sont considérées comme les mieux
4 méme de prouver que les produits concernés sont conformes aux prescriptions applicables de la
Convention en matiére de prévention de I'incendie.

8.2  Nonobstant les autres prescriptions du présent Code, I'Administration peut utiliser des méthodes
d'essais et des critéres d'acceptation établis, autres que ceux qui sont énoncés 4 l'annexe 1 du présent
Code, lorsqu'elle approuve des produits qui doivent &tre conformes aux prescriptions de la Convention
en matiére de prévention de l'incendie afin de prévoir un délai de grice qui permette aux laboratoires
d'essai d'obtenir le matériel nécessaire, & I'industrie de soumettre ses produits 4 de nouveaux essais et aux
Administrations de fournir les nouveaux certificats nécessaires. S'agissant de ces autres méthodes d'essai
el critéres d'acceptation, les dates d'expiration des essais et les dates d'expiration de l'approbation sont
indiquées A I'annexe 3 du présent Code.

9 LISTE DE REFERENCES

Sont mentionnées dans les parties 1 4 9 de l'annexe 1 du Code les résolutions de 1'Assemblée de
I'OMI et les normes de ITSO suivantes :

1 Résolution A.471(XII) - "Recommandation sur une méthode d'essai permettant de
déterminer la résistance 4 la flamme des textiles et voilages maintenus en position
verticale";

2 Résolution A.563(14) - "Amendements & la recommandation sur une méthode d'essai

permettant de déterminer la résistance 4 la flamme des textiles et voilages maintenus en
position verticale (résolution A.471(XII)";

3 Résolution A.652(16) - "Recommandation sur les méthodes d'essai au feu applicables
aux meubles capitonnés";
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11

Résolution A.653(16) - "Recommandation sur les méthodes améliorées d'essai au feu
visant & déterminer l'inflammabilité des matériaux de finition utilisés pour les surfaces
des cloisons, des plafonds et des ponts";

Résolution A.687(17) - "Méthodes d'essai au feu visant 4 déterminer l'inflammabilité des
sous-couches constituant des revétements de pont";

Résolution A.688(17) - "Méthodes d'essai au feu visant 4 déterminer l'inflammabilité des
édléments de literie";

Résolution A.753(18) - "Directives pour l'utilisation de tuyaux en matiére plastique &
bord des navires";

Résolution A.754(18) - "Recommandation sur les essais de résistance au feu pour les
cloisonnements des types "A", "B" et "F"";

ISO 1182:1990 - "Essais au feu - Matériaux de construction - Essai de
non-combustibilité";

ISO 1716:1973 - "Matériaux de construction - Détermination du potentiel calorifique";
el

ISO 5659:1994 - "Plastiques - Production de fumeée - Partie 2 : Détermination de la
densité optique par un essai en enceinte unique”.
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ANNEXE 1
METHODES D'ESSAI AU FEU
Préambule
1 La présente annexe définit les méthodes d'essai au feu qui doivent étre utilisées pour vérifier que

les produits visés sont conformes aux prescriptions applicables. En ce qui concerne les autres méthodes
d'essai, il convient d'appliquer les dispositions du paragraphe 8.2 et de I'annexe 3 du Code.

2 Les renvois aux méthodes d'essai énoncées dans la présente annexe (par exemple dans Je procés-
verbal d'essai et dans le certificat d'approbation par type) doivent indiquer le ou les numéros de la ou des
parties applicables comme suit

Exemple : Lorsqu'une sous-couche constituant un revétement de pont a é1é soumise a des
essais conformément aux parties 2 et 6 de I'annexe 1, le renvoi voulu doit étre
libellé comme suit : "Parties 2 et 6 du Code FTP de 'OMI".

3 Certains produits, ou les éléments qui les composent, doivent étre mis 4 I'~ssai conformément 4
plusieurs méthodes d'essai. C'est pourquoi certaines parties de la présente annexe renvoient 4 d'autres
parties. Ces renvois sont inclus uniquement 2 titre indicatif, pour connaitre les directives applicables, il
faut se reporter aux prescriptions pertinentes de la Convention.

4 En ce qui concerne les produits pouvant &tre installés sans avoir é1€ mis a I'essai et/ou sans avoir
été approuvés, il convient de se reporter & 'annexe 2 du Code.
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PARTIE 1 - ESSAI D'INCOMBUSTIBILITE

1 Application

1.1 Lorsqu'un matériau doit étre incombustible, il doit étre conforme 2 ]a présente partie.

1.2 Lorsqu'un matériau subil avec succés 'essai spécifié & la section 2, il doit &tre considéré comme
étant "incombustible”, méme s'il se compose d'un mélange de substances inorganiques et de substances
organiques.

2 Méthode d'essai au feu

2.1 1l convient de vérifier qu'un produit donné est incombustible 4 l'aide de la méthode d'essai qui
est décrite dans la norme ISO 1182:1990, les critéres d'évaluation de l'annexe A de cetle norme devant

toutefois &tre remplacés par I'ensemble des critéres suivants :

1 I'élévation moyenne de la température du thermocouple du four, calculée conformément
au paragraphe 8.1.2 de la norme ISO 1182, ne doit pas dépasser 30°C;

2 I'élévation moyenne de la température du thermocouple de surface, calculée
conformément au paragraphe 8.1.2 de la norme ISO 1182, ne doit pas dépasser 30°C;

3 la durée moyenne d'inflammation soutenue, calculée conformément au paragraphe 8.2.2
de la norme ISO 1182, ne doit pas dépasser 10 secondes; et

4 la perte de masse moyenne, calculée conformément au paragraphe 8.3 de la
norme ISO 1182, ne doit pas dépasser 50 %.

22  Le procés-verbal d'essai doit contenir les renseignements suivants :

1 nom de l'organisme chargé d'effectuer I'essai;

2 nom du fabricant du matériau;

3 date 4 laquelle les matériaux ont été fournis et date de I'essai;
4 nom ou identification du matériau;

5 description du matériau,

.6 densité du matériau;

7 description des éprouvettes;

8 méthode d'essai;

.9 résultat de I'essai, y compris toutes les observations;

10 désignation du matériau, compte tenu des critéres d'essai spécifiés au paragraphe 2.1
ci-dessus.
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PARTIE 2 - ESSAI PORTANT SUR LA FUMEE ET LA TOXICITE
1 Application

Lorsqu'un matériau ne doit pas produire de trop grandes quantités de fumée et de produits
toxiques ou ne doit pas présenter de risques de toxicité lorsqu'il est exposé & des températures élevées,
ce matériau doit étre conforme 4 la présente partie.
2 Méthode d'essai au feu
2.1 Généralités

Des essais de dégagement de fumée doivent étre effectués conformément 4 la partie 2 de la
norme ISO 5659:1994 et aux méthodes d'essai additionnelles qui sont décrites dans la présente partie du
Code. Pour effectuer les essais conformément & la présente norme, les dispositions et les méthodes qui
sont décrites dans la norme de |'ISO peuvent étre modifiées, selon que de besoin.

2.2 Eprouvettes

La préparation des éprouveties doit étre effectuée conformément & la procédure décrite dans les
résolutions A 653(16), A.687(17) et A.753(18). Dans le cas des cébles, les essais doivent étre effectués
uniquement sur des éprouvettes de cibles ayant une épaisseur d'isolation maximale.

23 Conditions d'essai

L'éclairement énergétique de l'éprouvette au cours de l'essai doit étre constant. Trois éprouvettes
doivent étre mises a 'essai dans chacune des conditions suivantes :

1 éclairement énergétique de 25 kW/m?® en présence d'une veilleuse;
2 éclairement énergétique de 25 kW/m® en I'absence d'une veilleuse; et
3 éclairement énergétique de 50 kW/m?’ en I'absence d'une veilleuse.

24 Durée des essais

L'essai doit 8tre d'une durée de 10 minutes au moins. Si la valeur minimale de transmission de
la lumiére n'a pas éié atteinte au cours de l'exposition de 10 minutes, I'essai doit étre poursuivi pendant
une pénode supplémentaire de 10 minutes.

2.5 Résultats des essais

2.5.1 La densité optique spécifique de la fumée (Ds), telle qu'elle est définie ci-dessous, doit &tre
enregistrée au moins toutes les 5 s au cours de la période d'essai :

Ds = (V/(A*L))*log,(1/)
dans cette formule :

V= le volume total de la chambre (m?)
A= lasurface exposée de I'éprouvette (m?)
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L
1

o

la longueur optique (m) de la mesure de la fumée
I'intensité lumineuse avant l'essai

I'intensité lumineuse au cours de ['essai (aprés absorption par la fumée).

mau

2.5.2 Pour mesurer la toxicité, il faut prélever des échantillons de fumée au cours de la mise 4 l'essai
de la deuxiéme ou de la troisiéme éprouvette dans chaque condition d'essai, & partir du centre
géométrique de la chambre, dans un délai de trois minutes aprés que la densité optique spécifique de la
fumée a atieint sa valeur maximale. La concentration de chaque gaz toxique doit &tre calculée en ppm
du volume de la chambre.

2.6 Critéres de classification
2.6,1 Fumée
1l faut calculer 1a moyenne (Dm) des Ds maximales de trois essais dans chaque condition d'essai.

1 Pour les matériaux utilisés pour les surfaces des cloisons, des plafonds et des ponts, Dm
ne doit pas étre supérieure 4 200, quelle que soit la condition d'essai.

2 Pour les matériaux utilisés comme sous-couches constituant des revétements de pont, Dm
ne doit pas étre supérieure 4 400, quelle que soit la condition d'essai.

3 Pour les matériaux utilisés comme revétements de sol, Dm ne doit pas étre supérieure 4
500, quelle que soit la condition d'essai.

4 Pour les tuyaux en matidre plastique et les cibles éleciriques, Dm ne doit pas éire
supérieure 4 400, quelle que soit la condition d'essai.

262 Toxicilé

La concentration de gaz mesurée dans chaque condition d'essai ne doit pas étre supérieure aux
valeurs limites suivantes :

co 1 450 ppm

HCI 600 ppm HBr 600 ppm
HF 600 ppm HCN 140 ppm
NO, 350 ppm S0, 120 ppm

2.7 Procés-verbal d'essai
Le proces-verbal d'essai doit contenir les renseignements suivants :

1 type de matériau utilisé, & savoir, matériau de finition utilisé pour les surfaces,
revétement de sol, sous-couche constituant un revétement de pont, tuyaux, etc.;

2 appellation commerciale du matériau;

3 description du maténau;
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4 construction de I'éprouvette;
5 nom et adresse du fabricant du matériau;
6 Dm pour chaque condition de chauffage et d'inflammation;
T concentrations des gaz toxiques en ppm, le cas échéant;
8 conclusions sur la base des critéres du paragraphe 2.6; ‘
9 nom et adresse du laboratoire d'essai; et
.10 date de l'essai.
3 Prescriptions supplémentaires

31 La partie 5 de la présente annexe s'applique également aux peintures, revétements de sol, vernis
et autres produits utilisés sur des surfaces intérieures apparentes,

32 La partie 6 de la présente annexe s'applirue également aux sous-couches constituant des
revétements de pont.

PARTIE 3 - ESSAI DES CLOISONNEMENTS DES TYPES "A", "B" ET "F"
1 Application

Lorsque des produits (tels que ponts, cloisons, portes, revétements, plafonds, fenétres, volets
d'incendie, passages de tuyaux et chemins de cébles) doivent étre du type "A", "B" ou "F", ils doivent
étre conformes a la présenie partie.

2 Méthode d'essai au feu

21 Les produits doivent &tre mis a l'essai et évalués conformément & la méthode d'essai au feu
spécifiée dans la résolution A.754(18). Cette recommandation contient également en appendice des
méthodes d'essai applicables aux fenétres, aux volets d'incendie et passages de tuyaux et de conduits,

22 Dimensions des éprouvettes

2.2.1 Aux fins du présent Code, la premiére phrase des paragraphes 2.1.1, 2.4.1 et 2.7.1 de l'annexe
de la résolution A.754(18) est remplacée par ce qui suit :

"Les dimensions totales minimales de I'éprouvette, y compris les détails du pourtour sur les bords
supérieurs, inférieurs et verticaux sont les suivantes : largeur, 2 440 mm et hauteur, 2 500 mm;
toutefois en ce qui conceme la surface exposée de I'éprouvette, les dimensions totales minimales
suivantes : longueur, 2 440 mm et surface, 4,65 m”, peuvent étre utilisées pour les essais jusqu'au
31 décembre 1998. La date d'expiration de 'approbation est le 31 décembre 2003 dans le cas des
approbations accordées sur la base d'essais effectués 4 I'aide d'une éprouvette aussi petite."

222 Aux fins du présent Code, la premiére phrase des paragraphes 2.2.1, 2.5.1 et 2.8.1 de l'annexe
de la résolution A,754(18) est remplacée par ce qui suit :
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"Les dimensions totales minimales de I'éprouvette, y compris les détails du pourtour sur tous les
bords sont les suivantes ; largeur, 2 440 mm et longueur, 3 040 mm; toutefois, en ce qui concerne
la surface exposée de I'éprouvette, les dimensions totales minimales suivantes : longueur,
2 440 mm et surface, 4,65 m’, peuvent étre utilisées pour les essais jusqu'au 31 décembre 1998,
La date d'expiration de I'approbation est le 31 décembre 2003 dans le cas des approbations
accordées sur la base d'essais effectués a J'aide d'une éprouvette aussi petite."

2.2.3 Les dimensions de I'éprouvetie doivent étre indiquées dans le procés-verbal d'essat,

23 Dans les cas ou le rayonnement thermique & travers les fenétres doit étre limité, l'assemblage de
la fenétre peut étre mis & 1'essai et évalué conformément 4 l'appendice 1 de la présente partie.

2.4  Dans les cas o les plafonds ou les revélements doivent étre des plafonds ou des revétements
continus de type "B", ils peuvent &tre mis 4 l'essai et évalués conformément 4 l'appendice 2 de la présente
partie.

3 Prescriptions supplémentaires

31 L'intégrité au feu des constructions du type "B" doit étre obtenue au moyen de matériaux
incombustibles. Les adhésifs utilisés dans la construction de !'éprouvette ne doivent pas nécessairement
étre incombustibles; toutefois, aux fins du présent Code, ils doivent posséder un faible pouveir
propagateur de flamme,

3.2 Les matériaux installés sur les joints des panneaux du type "B" pour éviter la transmission des
vibrations ou du bruit doivent avoir un faible pouvoir propagateur de flamme et avoir été soumis & )'essai
au feu applicable aux cloisonnements du type "B" sur lesquels ils sont utilisés, Toutefois, lorsqu'ils
doivent supporter une structure incombustible du type "B" ou lorsqu'ils doivent permettre d'obtenir
l'intégrité requise, ces matériaux doivent étre incombustibles.

33 Les portes et les volets installés au-dessus du pont de cloisonnement, qui doivent satisfaire 4 la
fois aux prescriptions relatives & la prévention de l'incendie et aux prescriptions relatives 2 l'étanchéité
a I'eau doivent étre conformes aux prescriptions relatives & la prévention de l'incendie énoncées dans la
Convention qui s'appliquent aux cloisonnements dans lesquels ils sont aménagés. Les portes étanches 3
I'eau qui sont installées au-dessous du pont de cloisonnement ne doivent pas nécessairement &tre isolées.

4 Autres références

4.1 L'incombustibilité des matériaux utilisés pour des cloisonnements des types "A" et "B” doit étre
vérifiée conformément 4 la partie 1.

42 Lorsqu'il est autorisé d'installer un placage combustible sur des cloisonnements des types "A" et
"B", il convient de vérifier, le cas échéant, que ce placage a un faible pouvoir propagateur de flamme
confonnémem 4 la partie 5,



=16 -

APPENDICE 1

ESSAI DE RAYONNEMENT THERMIQUE DESTINE A COMPLETER
LES ESSAIS DE RESISTANCE AU FEU DES FENETRES AMENAGEES DANS
DES CLOISONNEMENTS DES TYPES "A", "B" ET "F"

1 Objet

1.1 Le présent appendice définit une méthode permettant de mesurer le flux calorifique 2 travers les
fenétres, les mesures obtenues devant servir de critére pour déterminer leur aptitude 3 limiter le
rayonnement de chaleur afin de prévenir la propagation de la flamme et permetire le passage des
échappées 4 proximité des fenétres.

1.2 Cette méthode est facultative; certaines Administrations peuvent demander qu'elle soit appliquée
dans le cas de fenétres installées dans des zones spécifiques du navire.

2 Méthode d'essai

2.1 Les fenétres devraient eqe mises 4 1'2ssai conformémert a la résolution A.754(18), a l'aide de
I'appareillage supplémentaire décrit ~i-dessous.

22 Le terme "fenétre" désigne les fenétres, les hublots el toute autre ouverture vitrée prévue dans un
cloisonnement d'incendie pour laisser passer la lumiére ou pour permetire de voir. L'expression
"cloisonnement d'incendie" désigne les cloisons et les portes.

3 Appareillage supplémentaire

3.1 L'appareillage supplémentaire comprend un indicateur de flux calorifique total & champ limité,
étalonné compte tenu du champ limité, de maniére 4 indiquer le flux calorifique incident. L'indicateur
de flux devrait étre refroidi & l'eau et éire capable de mesurer des flux calorifiques compris entre 0 et
60 kW/m". L'indicateur de flux devrait étre étalonné au moins une fois par an & l'aide d'un appareil
normalisé.

3.2 L'indicateur de flux devrait &tre installé perpendiculairement par rapport au centre de la fenétre
mise 2 l'essai et positionné de telle maniére que le centre de son champ coincide avec le centre de la
fenétre (voir la figure). L'indicateur de flux devrait étre placé & une distance de ]a fenétre supérieure
4 0,5 metre, de telle sorte que son champ couvre tout juste une partie du cadre de la fenétre. Toutefois,
I'indicateur de flux ne devrait pas étre placé & plus de 2,5 métres de la fenétre. Les dimensions de la limite
et du cadre de la fenétre couvertes par l'indicateur de flux, lequel demeure 4 l'exiérieur de la fenétre, ne
devraient pas étre supérieures 4 10 % de la largeur totale couverte par l'indicateur de flux sur la surface
de I'échantillon. Elles devraient étre calculées sur la base de I'angle de vue restreint de l'indicateur de flux
et de sa distance par rapport a la surface de I'échantillon,
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4 Critéres de classification

4.1 Le flux calorifique maximal (E,) devrait 8tre mesuré pendant les 15 premiéres minutes de l'essai,
pendant les 30 premiéres minutes de l'essai et pendant toute la durée de l'essai (soit 60 minutes pour les
cloisons du type "A" et 30 minutes pour les cloisons du type "B").

4.2 Les flux calorifiques maximaux (E,) mesurés de la fagon indiquée au paragraphe 4.1 devraieni
étre comparés avec la valeur de référence (E.) donnée dans le tableau.

4,3 Si(B,) est inférieur & (E,), la fenéire peut étre acceptée pour installation dans un cloisonnement
d'incendie répondant 4 la norme correspondante de résistance au feu,

Tableau 1 - Critéres de flux calorifique

Norme de résistance au feu Période de temps écoulé i Flux calorifique
du cloisonnement partir du début de l'essai E_ (kW/m?)

A-Q 60 minutes 56,5

A-1, 15 minutes 2,34
60 minutes 8,0

A-30 30 minutes 2,34
60 minutes ‘ 6,4

A-60 60 minutes 2,34

B-0 30 minutes 36,9

B-15 15 minutes 2,34
30 minutes 4,3
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APPENDICE 2
CLOISONNEMENTS CONTINUS DE TYPE "B"
1 Objet

1.1 Le présent appendice définit la méthode d'essai applicable aux vaigrages et aux plafonds qui
permet de vérifier si ce sont des "vaigrages continus de type "B"" et des "plafonds continus de type "B""
et d'évaluer des constructions entiéres afin de déterminer si ce sont des "constructions continues de
type "B"".

12 Cette méthode est facultative; certaines Administrations peuvent demander qu'elle soit appliquée
dans le cas des cloisonnements continus de type "B".

2 Méthode d'essai et évaluation

2.1 Les vaigrages, plafonds et constructions devraient &tre évalués conformément 4 la
résolution A.754(18), de la maniére indiquée ci-dessous.

2.2 Les plafonds devraient étre mis & l'essai conformément au paragraphe 2.8 de l'annexe de la
résolution A.754(18); toutefois, le plafond devrait &tre monté sur le four horizontal de maniére que des
cloisons du type "B" d'une hauteur minimale de 150 mm soient montées sur le four et que le plafond soit
fixé 4 ces cloisons partielles, la méthode de fixation devant étre celle qu'il est prévu d'utiliser dans la
pratique. Les plafonds et la méthode de fixation en question devraient étre évalués conformément aux
prescriptions applicables aux plafonds qui sont énoncées dans la résolution A.754(18) puis classés, en
conséquence, comme étant des "plafonds continus de type "B* (B-0 ou B-15, selon le cas)".

23 Lorsqu'un vaigrage a été évalué conformément A la résolution A.754(18) comme étant un
vaigrage de type "B" (B-0 ou B-15, selon le cas, sur la base de l'essai applicable aux vaigrages), il peut
étre considéré comme constituant un "vaigrage continu de type "B" (B-0 ou B-15, selon le cas)" en
association avec un "plafond continu de type "B" (B-0 ou B-15, selon le cas)”, la méthode de fixation
étant celle utilisée pour l'essai (voir le paragraphe 2.2 ci-dessus), sans faire l'objet d'un nouvel essai.

24 Une construction fermée qui est installée sur un pont du type "A" et qui est composée de
"vaigrages continus de type "B" (B-0 ou B-15, selon le cas)" et d'un "plafond continu de type "B" (B-0
ou B-15, selon le cas)" devrait étre considérée comme constituant une "construction continue de
ty.pe "B""_
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PARTIE 4 - ESSAI DES DISPOSITIFS DE COMMANDE DES PORTES D'INCENDIE
1 Application

Lorsqu'un dispositif de commande des portes d'incendie doit pouvoir fonctionner en cas
d'incendie, il doit tre conforme 4 la présente partie.

2 Méthode d'essai au feu

Les dispositifs de commande des portes d'incendie doivent &tre mis & l'essai et évalués
conformément 4 la méthode d'essai qui est décrite dans I'appendice de la présente partie.

3 Prescriptions supplémentaires

La partie 1 de la présente annexe s'applique également aux matériaux isolants qui sont utilisés
en association avec un dispositif de commande des portes d'incendie.
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APPENDICE

METHODE D'ESSAI APPLICABLE AUX DISPOSITIFS DE COMMANDE
DES PORTES D'INCENDIE

1 Généralités

1.1 Les dispositifs de commande des portes d'incendie qui sont destinés 4 étre utilisés pour des portes
d'incendie pouvant fonctionner en cas d'incendie doivent étre mis & l'essai conformément & la méthode
d'essai au feu décrite dans le présent appendice, indépendamment de leur source d'énergie (pneumatique,
hydraulique ou électrique).

1.2 L'essai au feu doit étre un essai sur prototype et porter sur le dispositif de commande complet;
il doit éwre effectué dans un four dimensionné conformément 4 la résolution A.754(18).

1.3 La construction devant étre mise & l'essai doit, dans la mesure du possible, étre représentative du
dispositif destiné & étre utilisé 4 bord des navires, y compris du point de vue des matériaux utilisés et de
1a méthode d'assemblage.

14 L'essai doit porter sur les fonctions assurées du dispositif de commande, y compris
ses mécanismes de fermeture, 4 savoir son fonctionnement normal et, s'il y a liew, son fonctionnement
en cas d'urgence, notamment le passage d'un mode de fonctionnement a l'autre, s'il s'agit 12 d'un élément
essentiel de la conception. Le type d'installation requis et les fonctions assurées doivent &tre clairement
indiqués dans une description détaillée du fonctionnement.

2 Nature du prototype de dispositif de commande

21 L'installation du prototype de dispositif de commande doit &tre en tous points conformes avec le
manue] d'installation du fabricant.

2.2 Le prototype de dispositif de commande doit comporter un montage de porte caractéristique, relié
au mécanisme de fermeture. Aux fins de I'essai, il faut utiliser un modéle de porte. Dans le cas de portes
coulissantes, le modéle de porte doit suivre le rail prévu, avec la roulette guide de soutien original. Le
modele de porte doit avoir le méme poids que la porte la plus grande qu'il est prévu de manceuvrer au
moyen du dispositif de commande mis 4 I'essai.

23 Dans le cas de dispositifs pneumnatiques ou hydrauliques, I'actionneur (cylindre) doit présenter
la longueur maximale autorisée par le four.

3 Matériaux utilisés pour le prototype de dispositif de commande
31 Spécifications

Avant l'essai, le demandeur doit fournir au laboratoire les croquis et la liste des matériaux utilisés
pour le montage d'essai.

32 Mesures de contrdle
321 Le laboratoire d'essai doit obtenir des éprouvettes témoins de tous les matériaux dont les

caractéristiques sont importantes pour le comporiement du prototype de dispositif de commande (&
T'exception de l'acier et des matériaux équivalents).
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3.22 8'illefaut, des essais d'incombustibilité du matériau isolant doivent &tre effectués conformément
i Ia partie 1. Les adhésifs utilisés dans la construction de I'éprouvette ne doivent pas nécessairement étre
incombustibles; toutefois, ils doivent posséder un faible pouvoir propagateur de flamme.

3.2.3 Ladensité de chaque matériau isolant doit étre déterminée. La densité de la [aine minérale ou de
tout autre matériau compressible analogue doit étre fonction de l'épaisseur nominale.

324 L'épaisseur de chaque matériau isolant ou combinaison de matériaux doit étre mesurée a l'aide
d'une jauge ou d'un calibre d'épaisseur.

4 Conditionnement du prototype de dispositif de commande

41 1l n'est pas nécessaire de conditionner le prototype de dispositif de commande (& I'exception de
l'isolation).

42 Dans les cas ol un matériau isolant est utilisé dans la construction, le prototype de dispositif de
commande ne doit pas étre mis a l'essai avant que le matériau isolant ait été séché a l'air (état sec). Cet
état est défini comme représentant un équilibre (poids constant) avec une atmosphére ambiante ayant une
humidité relative de 50 % a 23°C.

Un conditionnement accéléré est autorisé a condition que la méthode n'altére pas les propriétés
des matériaux. Les températures auxquelles ce conditionnement est effectué doivent étre inférieures 4
celles qui sont critiques pour les matériaux.
5 Montage du prototype de dispositif de commande
5.1 Le prototype du dispositif de commande des portes d'incendie et l'isolation, lorsque celle-ci est
utilisée pour proléger le dispositif, en totalité ou en partie, doivent étre montés sur la tble de

cloisonnement de la maniére indiquée sur la figure 1.

5.2 L'dme doit étre montée a 'emplacement du four conformément aux principes applicables aux
cloisonnements du type "A" qui sont énoncées au paragraphe 5 de la résolution A.754(18).

5.3 Le modéle de porte doit étre disposé 4 l'intérieur du four. L'ime a laquelle le dispositif de
commande et Je modeéle de porte sont fixés ne doit pas avoir d'ouverture d'accés. Toutefois, de petites
ouvertures sont autorisées pour le mécanisme de dégagement du dispositif de commande.
6 Examen du prototype de dispositif de commande
6.1 Conformité

Le laboratoire doit vérifier que le prototype de dispositif de commande est conforme aux croquis
et 4 la méthode d'assemblage fournis par le demandeur (voir la section 2) et toute différence doil étre
élucidée avant le début de I'essai.

6.2 Fonctionnement du prototype de dispositif de commande

Immédiatement avant l'essai, le laboratoire doit vérifier que le dispositif fonctionne en ouvrant
le modéle de porte sur une distance d'au moins 300 mm. Le modéle de porte doit ensuite étre fermé.

7 Appareillage

Le four et l'appareillage du four doivent &tre conformes au ﬁa:agraphe 7 de l'annexe de la
résolution A.754(18).
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8 Méthode d'essai
8.1 Début de I'essai

Pas plus de 5 min avant le début de l'essai, il convient de vérifier les températures initiales
enregistrées par tous les thermocouples pour s'assurer qu'elles concordent et de noter ces valeurs de
référence. Des valeurs de référence analogues doivent étre obtenues pour toute déformation et 1'état initial
du prototype de dispositif de commande doit &tre noté.

Au moment de l'essai, la température interne moyenne initiale doit étre de 20  10°C et ne doit
pas s'écarier de plus de 5°C de la température ambiante initiale.

82 Réglage du four

Le réglage du four doit étre effectué conformément au paragraphe 8.3 de l'annexe de la
résolution A.754(18).

8.3 Températures, durée de l'essai et déroulement de I'essai.

8.3.1 Latempérature moyenne du four doit étre portée et stabilisée 4 200°C £ 50°C en cinq minutes au
plus, puis 8tre maintenue 4 un niveau de 200° + 50°C jusqu'a la fin des 60 premiéres minutes. Ensuite,
il convient de porter la température moyenne du four 4 945°C en suivant la courbe standard
température-temps, 4 partir du niveau de 200°C.

8.3.2 La fonction d'ouverture et de fermeture du mécanisme de commande de la porte doit étre activée
toutes les 5 min, & partir du début de l'essai, pendant la durée des 60 min.

8.3.3 Le dispositif de passage automatique d'un mode de fonctionnement & l'autre doit isoler le
dispositif de commande de la porte de la source d'énergie lorsque la température moyenne du four atteint
300°C et doit pouvoir maintenir la porte fermée jusqu'a une température d'au moins 945°C.
84 Mesures et observations

Dans le cas de dispositifs pneumatiques ou hydrauliques, il convient d'enregistrer la pression de
T'alimentation, qui doit &tre identique 4 la pression agréée pour le dispositif. En raison d'une pression
élevée, il convient de prendre les mesures de sécurité nécessaires au moment de I'essai.

9 Critéres de classification

9.1 Le prototype de dispositif de commande d'une porte d'incendie doit fonctionner sans défaillance
pendant les 60 premiéres minutes de I'essai.

9.2 La porte doit rester fermée 2 partir de la fin des premiéres 60 minutes jusqu'a la fin de l'essai,
10 Procés-verbal d'essai

Le procés-verbal d'essai doit comprendre tous les renseignements importants concemant le
prototype de dispositif de commande et I'essai au feu, notamment ceux qui suivent :

1 le nom du laboratoire d'essai et la date de I'essai;

2 le nom du demandeur sollicitant l'essai;
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le nom du fabricant du prototype de dispositif de commande et des produits et éléments
utilisés dans la construction, y compris les marques d'identification et les appellations
commerciales;

les détails de construction du prototype de dispositif de contrle, y compris une
description et des croquis et les caractéristiques principales des éléments. Tous les
renseignements demandés 4 la section 2 doivent &tre donnés. La description et les croquis
qui sont inclus dans le procés-verbal d'essai doivent, dans la mesure du possible, se
fonder sur les renseignements obtenus a l'issue d'un examen du prototype de dispositif
de commande. Lorsque des croquis complets et détaillés ne sont pas inclus dans le
procés-verbal, le laboratoire doit authentifier le ou les croquis du demandeur et garder
au moins une copie du ou des croquis authentifiés; dans ce cas, le procés-verbal doit
comporter une référence au ou aux croquis du demandeur ainsi qu'une déclaration
indiquant la méthode d'authentification du ou des croquis;

toutes les propriétés des matériaux utilisés qui influent sur le comportement au feu du
prototype de dispositif de commande ainsi que les mesures de I'épaisseur et de la densité
du ou des matériaux isolants;

une déclaration attestant que l'essai a été exécuté conformément aux prescriptions du
présent appendice et, s'il a été dérogé aux procédures prescrites (v compris les
prescriptions spéciales de I'Administration), une mention claire de ces dérogations;

le nom du représentant de ' Administration présent au cours de I'essai; si un représentant
de I'Administration n'a pas assisté 4 I'essai, cela doit &tre mentionné dans le procés-verbal
de la maniére suivante ;

"Le/la ...(nom de I'Administration) ... a été notifié(e) de l'intention d'effectuer
l'essai décrit dans le présent procés-verbal et n'a pas jugé nécessaire d'envoyer
un représentant pour assister 4 cet essai.";

les renseignements concernant l'emplacement des manomeétres ou autres appareils utilisés
ainsi que des données (présentées sous forme de 1ableau) obtenues pendant I'essai;

les observations concernani le comportement particulier du prototype de dispositif de
commande au cours de l'essai, accompagnées, le cas échéant, par des photos; et

une déclaration attestant que le prototype de dispositif de commande des portes
d'incendie a subi I'essai avec succés et qu'il satisfait aux critéres de classification.
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Figure 1 - Ame destinée 4 recevoir le prototype de dispositif de commande des portes d"incendie.

D = modéle de porte, DCU = unité de commande de la porte, DT = rail de la porte, WF = attache de la soudure, GT =ra
guide, CYL = cylindre, R = roulette de soutien, PS = circuit de tuyauiages, PG = manométre, PP = tuyautage sous pressior
E = source d'énergie, FW = paroi du four.
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PARTIE 5 - ESSAI D'INFLAMMABILITE DES SURFACES
1 Application

Lorsqu'un produit doit avoir un faible pouvoir propagateur de flamme, il doit étre conforme 4 la
présente partie,

2 Méthode d'essai au feu

21 Les matériaux de surface doivent étre mis a I'essai et évalués conformément 4 la méthode d'essai
décrite dans la résolution A.653(16). Aux fins de la présente partie, la valeur du dégagement de chaleur
total (Q) pour les revélements de sol qui est donnée 2 la section 10 de 'annexe de la résolution A.653(16)
est remplacée par < 2.0 MJ. On peut mettre fin & l'essai au bout de 40 min.

2.2  Pendant les essais au feu des matériaux de finition utilisés pour les surfaces des cloisons, des
plafonds et des ponts et les essais au feu des sous-couches constituant des revétements de pont (voir la
partie 6 de l'annexe 1 relative aux sous-couches constituant des revétements de pont), il est possible que
certaines éprouvettes présentent diverses propriétés qui posent des problémes du point de vue de la
classification des matériaux. L'appendice de la présente partie contient des directives pour l'interprétation
uniforme de ces résultats.

3 Prescriptions supplémentaires

3.1 Matériaux utilisés pour les surfaces des cloisons et des plafonds et pour des surfaces
exposées similaires

Lorsqu'un produit doit avoir une capacité calorifique brute maximale (par exemple 45 MI/m?),
il est recommandé d'appliquer la méthode décrile dans la norme ISO 1716:1973 pour déterminer la
capacité calorifique brute du produit visé.

3.2 Revélements de sol ou sous-couches constituant des revétements de pont

3.2.1 Une sous-couche constituant un revélement de pont est la premiére couche de la construction d'un
plancher qui est posée directement sur la tdle de pont et comprend tout enduit d'apprét, tout composé
antirouille ou produit adhésif qui est nécessaire pour protéger la tole de pont ou assurer 'adhérence 4
celle-ci. Les autres couches qui composent la construction du plancher au-dessus de la tole de pont sont
les revétements de sol.

3.2.2 Lorsqu'un revétement de sol doit avoir un faible pouvoir propagateur de flamme, toutes les
couches qui le composent doivent satisfaire aux prescriptions de la partie 5. Si le revétement de sol est
constitué de plusieurs couches, I'Administration peut exiger que les essais soient effectués pour chaque
couche ou pour une combinaison de plusieurs couches. 11 faut que chaque couche séparément, ou une
combinaison de plusieurs couches (c'est-i-dire que l'essai et 'approbation s'appliqueraient alors
uniquement & cette combinaison), soit conforme aux prescriptions de la présente partie. Lorsqu'une
sous-couche constituant un revétement de pont ne doit pas pouvoir s'enflammer aisément et qu'elle se
situe sous un revétement de sol, cette sous-couche doit satisfaire aux prescriptions de la partie 6. Lorsque
la sous-couche constituant un revétement de pont est également la surface exposée, elle doit satisfaire
aux prescriptions de la présente partie. Les sous-couches de peinture et fines pellicules similaires qui sont
appliquées sur la t5le de pont ne doivent pas nécessairement étre conformes aux prescriptions susvisées
de la partie 6.
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33 Conduits d'aération combustibles

Lorsque les conduits d'adration combustibles doivent étre en un matériau ayant un faible pouvoir
propagateur de flamme, il convient d'appliquer la méthode d'essai et les critéres permettant de déterminer
linflammabilité des matériaux de finition utilisés pour les surfaces des plafonds et des vaigrages
conformément & la résolution A.653(16). Dans les cas ot le conduit est composé de matériaux
homogénes, l'essai doit porter sur la surface externe du conduit, tandis que dans les cas ot le conduit est
composé de matériaux composites, I'essai doit porter sur les deux faces.

3.4 Matériaux isolants utilisés pour les systémes de distribution de fluides A basse température
Lorsque les surfaces exposées des écrans anticondensation et des produits adhésifs utilisés pour

lisolation des systémes de distribution de fluides & basse température, ainsi que l'isolation des accessoires

des tuyautages correspondants, doivent posséder un faible pouvoir propagateur de flamme, il convient

d'appliquer la méthode d'essai et les critéres permettant de déterminer l'inflammabilité des vaigrages et

des plafonds conformément 4 la résolution A.653(16) pour mettre & I'essai ces surfaces exposées.

3.5 Autres références

La partie 2 de la présente annexe s'applique également aux matériaux utilisés pour les surfaces.
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APPENDICE

INTERPRETATION DES RESULTATS
Evaluation des cas de comportement inhabituel de I'éprouvette
(voir le paragraphe 2.2 de la présente partie)

Comportement inhabituel

Eclats, pas de flamme constante

Désintégration explosive, ni éclat ni
flamme

Eclats brefs 4 la surface, puis
propagation d'une flamme constante

Fusion de I'éprouvette ou du placage,
avec chute de pouttes de matériau, pas
de flamme

Deésintégration explosive et flamme sur
la partie exposée de I'éprouvette

Fusion et combustion de I'éprouvette ou
du placage, avec chute de gouttes de
matériau

Extinction de la veilleuse

Le signal de dégagement de chaleur
reste & un niveau supérieur ou inférieur
au niveau aprés la fin de l'essai et la
remise en place de l'éprouvette factice

Délai d'inflammation trés court dans le
cas des moquettes ou des éprouvettes
non rigides

Morcellement de I'éprouvette qui tombe
du support

Giclement important de gaz de
pyrolyse combustible provenant de
I'éprouvette, des produits adhésifs ou
de liaison

Une petite flamme subsiste le long du
bord de I'éprouvette

Directives pour la classification

Consigner I'emplacement de 'avancée maximale de la flamme et
I'heure, et préciser si les éclats se produisent ou non sur 'axe de
I'éprouvette. Classer en fonction des données.

Considérer que le matériau a subi I'essai avec succés.

Consigner les résultats pour les deux fronts de la flamme, mais
classer en fonction des résultats les plus mauvais obtenus pour
chacun des quatre paramétres d'essai lors des deux modes de
combustion.

Consigner le comporternent et l'étendue de Ja fusion de
I'éprouvette.

Consigner les explosions et classer en fonction de la progression
de la flamme, qu'elle ait lieu au-dessus ou au-dessous de l'axe.

Rejeter le matérian, quels que soient les critéres. Pour les
revétements de sol, dix goutles au maximum de matérau en
combustion sont acceptables.

Consigner l'extinction, rejeter les données et répéter l'essai,

Rejeter les données et stabiliser le matériel, puis répéter l'essai,

Pourrait &tre dii au fait que le poil de la moquette s'éléve au-
dessus de la surface du support, réduisant ainsi l'espace qui
sépare l'éprouvette de la veilleuse. Répéter l'essai en utilisant des
cales conformément au paragraphe 8.1.1 de l'annexe de la
résolution A,653(16).

Consigner le comporiement, mais classer en fonction des
résultats les plus mauvais obtenus, I'éprouvette étant ou non
maintenue conformément au paragraphe 8.3.2 de I'annexe de la
résolution A.653(16).

Rejeter le matérian.

Consigner le comportement et mettre fin & l'essai 3 minutes aprés
P'extinction de la flamme sur la surface exposée de I'éprouvette.
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PARTIE 6 - ESSAI DES SQOUS-COUCHES CONSTITUANT DES REVETEMENTS DE PONT
1 Application

1.1 Lorsque les sous-couches constituant des revétements de pont ne doivent pas pouvoir s'enflammer
aisément, elles doivent &tre conformes a la présente partie.

1.2 Pour déterminer quelles sont les couches du pont qui doivent étre soumises aux essais applicables
aux revétements de sol et quelles sont celles qui doivent étre soumises aux essais applicables aux
sous-couches constituant des revétements de pont, il convient de se reporter au paragraphe 3.2 de la
partie 5.

2 Méthode d'essai au feu

2.1 Les sous-couches constituant des revétements de pont doivent étre mises 4 I'essai et évaluces
conformément i la méthode d'essal au feu décrite dans la résolution A.687(17).

22 11 convient de mettre fin 4 l'essai au bout de 40 min.
3 Prescriptions supplémentaires

La partie 2 de la présente annexe s'applique également aux sous-couches constituant des
revétements de pont.
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PARTIE 7 - ESSAI DES TEXTILES ET VOILAGES MAINTENUS EN POSITION VERTICALE
1 Application

Lorsque les tentures, les rideaux ou d'autres textiles suspendus & un support doivent offrir un
degré de résistance a la propagation de la flamme qui ne soit pas inférieur & celui d'une étoffe de laine
d'une masse de 0,8 kg/m’, ces tentures, rideaux ou autres textiles doivent étre conformes 4 la présente
partie.

2 Méthode d'essai an feu

Les textiles et voilages maintenus en position verticale doivent &tre mis a l'essai et évalués
conformément & la méthode d'essai au feu décrite dans la résolution A.471(X1I), telle que modifiée par
la résolution A.563(14).

3 Prescriptions supplémentaires

Les essais doivent étre effectués a l'aide d'éprouvettes du produit fini (par exemple aprés
coloration). Dans les cas ou seule la couleur des matériaux différe, il n'est pas nécessaire de procéder a
un nouvel essai. Toutefois, dans les cas ot le produit de base ou la méthode de traitement différent, un
nouvel essai est nécessaire.
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PARTIE 8 - ESSAI DES MEUBLES CAPITONNES
1 Application

Lorsque les meubles capitonnés doivent offrir un degré satisfaisant de résistance & l'inflammation
el 4 1a propagation de la flamme, ils doivent étre conformes & la présente partie.

2 Méthodes d'essai au feu

Les meubles capitonnés doivent étre mis & l'essai el évalués conformément 4 la méthode d'essai
au feu décrite dans la résolution A.652(16).

3 Prescriptions supplémentaires

Les essais doivent étre effectués 4 l'aide d'éprouvettes du produit fini (par exemple aprés
coloration). Dans les cas ol seule la couleur différe, il n'est pas nécessaire de procéder 4 un nouvel essai.
Toutefois, dans les cas ol le produit de base ou Ia méthode de traitement différent, un nouvel essai est
nécessaire.
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PARTIE 9 - ESSAI AU FEU DES ELEMENTS DE LITERIE
1 Application

Lorsque les éléments de literie doivent offrir un degré de résistance 4 l'inflammation et & la
propagation de la flamme, ils doivent étre conformes a la présente partie.

2 Méthode d'essai au feu

Les éléments de literie doivent &tre mis & I'essai et évalués conformément 4 la méthode d'essai
au feu décrite dans la résolution deOME A.688(17).

3 Prescriptions supplémentaires

Les essais doivent étre effectués & l'aide d'éprouvettes du produit fini (par exemple aprés
coloration). Dans les cas ot seule la coulevr différe, il n'est pas nécessaire de procéder 4 un nouvel essai.
Toutefois, dans les cas o le produit de base ou la méthode de traitement différent, un nouvel essai est
nécessaire.
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ANNEXE 2

PRODUITS POUVANT ETRE INSTALLES SANS AVOIR ETE MIS A L'ESSAI
ET/OU SANS AVOIR ETE APPROUVES

Généralités

En régle générale, les produits et groupes de produits énumérés dans la présente annexe sont
considérés comme possédant les propriétés spécifiées ci-dessous aux fins de la prévention de I'incendie,
ils peuvent étre installés sans avoir ét¢ mis & l'essai et sans avoir été approuvés sur la base des méthodes
d'essai au feu spécifiques qui sont décrites dans le présent Code et permettent de déterminer les propriétés
spécifiques des produits aux fins de la prévention de l'incendie.

Le numéro de chacun des paragraphes ci-dessous est celui de la partie de 'annexe 1 dans laquelle
figurent les prescriptions en matiére d'essais pertinentes.

1 Matériaux incombustibles

En régle générale, les produits qui se composent uniquement de verre, de ciment, de produits
céramiques, de pierre naturelle, d'éléments de magonnerie, de métaux courants et d'alliages métalliques
sont considérés comme étant incombustibles et peuvent étre installés sans avoir &té mis a l'essai ni
approuves.

2 Matériaux ne dégageant pas de trop grandes quantités de fumée ou de prodnits toxiques
en cas d'incendie

21 En régle générale, les matériaux incombustibles sont considérés comme satisfaisant aux
prescriptions de la partie 2 de l'annexe 1 sans avoir été soumis 4 de nouveaux essais.

2.2 Enrégle générale, les matériaux de surface et les sous-couches constituant un revétement de pont
dont le dégagement calorifique total (Q,) n'est pas supérieur 4 0,2 MJ et dont le taux maximal de
dégagement de chaleur (q,) n'est pas supérieur 4 1,0 kW (ces deux valeurs étant calculées soit
conformément & la partie 5 de l'annexe 1, soit conformément 4 la résolution A 653(16)), sont considérés
comme safisfaisant aux prescriptions de la partie 2 de l'annexe 1 sans avoir été soumis & de nouveaux
essais.
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3 Cloisonnements des types "A", "B" et "F"

31 Les produits suivants peuvent étre installés sans avoir été mis 4 I'essai ni approuvés :

Classification Description du produit

Cloison du type "A-O" Cloison en acier dont les dimensions ne sont pas inférieures
aux dimensions minimales suivantes :

- épaisseur de latéle : 4 mm
- raidisseurs 60x60x5 mm & intervalles de 600 mm, ou
structure équivalente

Pont du type "A-0" Pont en acier dont les dimensions ne sont pas inférieures aux
dimensions minimales suivantes :

- épaisseur dela tole : 4 mm
- raidisseurs 95x65x7 mm & intervalles de 600 mm, ou
structure équivalente.

32 Indépendamment des dispositions du paragraphe 3.1 ci-dessus, les matériaux qui sont utilisés
pour les cloisonnements des types "A", "B" et "F" et qui doivent posséder certaines autres propriétés
spécifiques (par exemple incombustibilité, faible pouvoir propagateur de flamme, etc.) doivent étre
conformes aux parties pertinentes de l'anmexe 1 ou & la section 8 et 4 l'annexe 3 du présent Code.

4 Dispositifs de commande des portes d'incendie
(pas de rubrique)
5 Surfaces ayant un faible pouvoir propagateur de flamme

5.1 Les matériaux incombustibles sont considérés comme satisfaisant aux prescriptions de la partie 5
de l'annexe 1. Toutefois, il convient de tenir diiment comple de [a méthode d'application et de fixation
du matériau (par exemple, colle),

52 Les sous-couches constituant un revétement de pont ayant été déterminées comme ne
s'enflammant pas facilement conformément & la partie 6 de l'annexe 1 sont considérées comme
satisfaisant aux prescriptions de la partie 5 de I'annexe 1 relatives aux revétements de sol,
6 Sous-couches constituant des revétements de pont

Les matériaux incombustibles sont considérés comme satisfaisant aux prescriptions de la partie 6
de l'annexe 1. Toutefois, il convient de tenir diment compte de la méthode d'application et de fixation
du matériau. ‘

7 Textiles et voilages maintenus en position verticale

(pas de rubrique)
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Meubles capitonnés
(pas de rubrique)
Eléments de literie

(pas de rubrique)
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ANNEXE 3
UTILISATION D'AUTRES METHODES D'ESSAI AU FEU

Les Administrations peuvent utiliser des méthodes d'essai autres que celles qui sont décrites a
l'annexe 1, comme suit :

1 s'agissant des méthodes d'essai au feu adoptées précédemment par 'Assemblée, les dates
d'expiration sont indiquées dans le tableau ci-dessous; et

2 s'agissant des autres méthodes d'essai et critéres d'acceptation établis qui sont appliqués
par les Administrations, la date d'expiration de l'essai est le 31/12/1998 et la date
d'expiration de l'approbation est le 31/12/2003.

Produits Méthode d'essai Date Date d'expiration
(Se reporter a la partie pertinente de d'expiration de de 'approbation
I'annexe 1) 1'essai
Matériaux incombustibles (partie 1) Résolution A .472(XID) 31/12/1998 31/12/2003
Résolution A.270(VIIT) 01/07/1997 01/07/2002
Matériaux ne dégageant pas de trop | - - -
grandes quantités de fumée ou de
produits toxiques (parlie 2)
Cloisonmements des types "A", Résolution A.517(13)" 11/12/1998 31/12/2003
“B" et "F" (partie 3) - "
Résolution A.163(ES.IV)", telle que | 01/07/1997 01/07/2002
modifiée par la résolution
A215(VIDy
Résolution A.163(ES.IV)’ 01/07/1997 01/07/2002
Dispositifs de commande des portes - u "
d'incendie (partie 4)
Matériaux de surface (partie 5) Résolution A.564(14) 3112/1998 31/12/2003
Résolution A.516(13) 31/12/1998 31/12/2003
Sous-couches constituant des Résolution A.214(VID} 31/12/1998 31/12/2003
revétements de pont (partie 6)
Textiles maintenus en position verticale | Résolution A.471(XI) 311211998 31/12/2003
(partie 7)
Meubles capitonnés (partie 8) - - -
El¢ments de literie (partie 9) B - -
* En ce qui conceme les critéres d'acceptation énoncés dans les résolutions A.163(TV) et

A.517(13), I'élévation de température maximale moyenne de 139°C peut &tre remplacée
par 140°C.




PE3OJIIOLIUA MSC.61(67)
(mpuBESaTa 5 nexaGpa 1996 roga)

OJJOEPEHHE MEXJIYHAPOIHOT'O KOIEKCA IO NIPHMEHEHHIO
METOIUK UCITBITAHHI HA OTHECTOHKOCTD

KOMMUTET ITO BE3OIIACHOCTH HA MOPE,

CCbIIASICh Ha crathio 28 b) KomBeEmEE o MexnyBapopHol MOpCKOfi OpraHH3alEH,
xacaromyoca oyExmmi KomareTa,

MPHU3HABASA HeoOxoqEMEM 0fecOednTh 0043aTeTbHOS IPEMeHEHAE METOJHK HCIHTAHHN Ha
orHeCcTORROCTD, TpeGyeMoe ruasof [1-2 MexayHaponHo#t KOHBCHIIFH N0 OXPaHEe 9eI0BCYCCKOH XHEIHH
Ha Mope (Komsermus COJIAC) 1974 rona ¢ nonpasxamd,

TIPHHHMMAS BO BHMMAHME pezomongro MSC.57(67), koTopoii oH, cpelin npovero, ogo6pun
nonpaske ¥ ruase II-2 Kompemmmm COJIAC c mensio NpHEGATH 0643aTelLHYIO CHIY HONOXCHHAM
MexnyHapoHOrO XKO4eKca N0 OpEMeHeHHI0 MeTONEK HCIEITAaEME Ha orHecTodikocTh (Kopekc MHO)
cornaceo sTolt Komrermuu 1 mona 1998 rona Bne nocie 3ToH JaTH,

PACCMOTPEB Ha cBoell ITECTHIECAT CEABMOH CECCHA TEKCT mpefnoxenroro Kogexca MHO,

i OIOBPSET MeXXIyHEapoiHHil KOIEKC 0 NPAMEHEHAI0 METONNK HCIRTAHAN Ha OTHECTORKOCTh
(Komexc MHO), TeXCT KOTOpPOro H3IOXKeH B IPANOKEHEE K HACTOAINEH pesolionaw,

2, OTMEYAET, 9T0 cornacro nonpaekau K ruage [1-2 Koaeernus COJIAC nonpaska x Konexcy
MHO nomxHE oo6pATECSH, BCTYIATS B CHIY H IeHCTBOBATE B COOTBETCTRHEH C DONOXKCHEAME cTaTeE VI
KONBEeHNEE, KacalOIIEMHACS NpONeNyp BHEeCeHHA NonpaBok B [lpmioxenve K KoHBeHNEH, 3a
HCKI10YeHEESM ero riass [

3. IIPOCHT I'enepanbHOro cexpeTapid HANPaBHTL 3aBepeHHHE KOIHE HACTOAIICH PE30NIONHH M
Texcra Konexca MHUO, conepxamerocs B IpHIOXEHHE, BceM J[OropapEBalOIMAMCs TPABATEILCTBAM
KonpeHnHHA;

4. TMPOCHUT TIAJIEE lemepansmoro cexpeTaps HanpaBETh KONHH HacTOoAINeHd peloNoNEH H
DpHIOXeHAd K Hell BceM umeHaM OpraAmW3aliH, KOTOpHEe He #BIAOTCH JloroBapHBalIMHEMHCH
npaBATedBCTBAME KOHBCHIMH,



TIPHIIOKEHHUE

MEXIYHAPOIHLIA KONEKC 10 IPHMEHEHHIO METOMK
MCIIBITAHHA HA OTHECTOMKOCTD

Conepxanne

—

Cdepa DpEMeHEHES

TIpamMeRerde

OnpenercHEA

TpoBencHAe HCNETAHH

MeToIHEKE HCIHTaHAHE Ha OTHECTORKOCTE

HUcnuTaTenbase 1abopaTopHR
TIpoTORONH HCOHTaHER

L2

Onobpenme

O0mEe DoX0XEHHSA

Opo6perne THNA

SnasonEIecKoe ofobpeHne

Hanenxnsa, KOTOphle MOTYT GLITh YCTAHOBIEHE 063 HCOLTAHAS W/HIH ON0CpeHAs
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HcoonkzosaHne paBHOLCHHHX 3aMeH H COBDCMBHHOﬁ TeXHONOTHH

o0

JILrOTHRIE DepHOM IIA APYTEX METONHK ACIL TARKH
9 TlepedeHs cTIpaBOYHEIX JOKYMEHTOR

Tpanoxerme 1 MeToNWKH HCNKTAHAR Ha OTHECTOAKOCTL
Ipeamtyna

Yacte 1| HcowiTaHEe Ha HEropioyecThb
Yacrs 2 Henwranwe Ha JHM006pa3oBaEde H TOKCHYHOCTD
Yacts 3 Ucnwurramme nepexprTHY knaccos "A", "B" u "F"
IloGarnernne 1 - Mcnrrmagde Ha TeIIoBoe H3AyIeHHe B NONOTHEHEE K HCIILTAHAAM Ha
OTHECTONKOCTD IS OXOH B IIEPeXPHITHAX KnaccoB "A", "B" 1 "F"
Ilo6apnerne 2 - HenpeprBHLe NepekpHTHA Kaacca "B"
Yacth 4 HcnuTaHHe CHCTEM YNPABIGHHESA NPOTHBOLOXAPHLIME IBEpLME
IoGapneArne - MeToEKAa HCOHTAHAS Ha OrHECTOHKOCTE CHCTeM yIpaBIeHHS
IPOTHBONOKAPHEIME IBEPLME
Yacts 5 HcnwTande nas onpeleleHAs NOBEPXHOCTHOM BOCIIAMEHACMOCTH
IoGaprerre - TONKOBAHHE PE3YIBTATOR
Yacte 6 HenmTanme nepsAYHLIX OaryOHEX TOKPHTHE
Yacts 7 HcomTamde BepTHKATBHO NONBEINEHALIX TKAHCERX H3JEIHHA B NISHOK
Yacts 8 HcenuTagme Markoi mMeGenn
Yacts 9 HMcneTaEMe DOCTCILHEIX OIPHEHALICIKHOCTEH

Ipanoxenne 2 Manenms, KoTopsie MOTyT GHTh YCTRHOBICHH Ge3 HCIHTAHEA B/ETH ofo6peHAs

[panoxerue 3  Hcmoxssosamde ApyrHX MeTORHK HCOHTAHAN HA OTHCCTOHKOCTD



MEXXIIYHAPOIHBIA KOTEKC 110 IPHMEHEHHIO METOIHUK
HMCIBITAHWA HA OTHECTOHKOCTh

1 COEPA TIPHMEHEHHA

1.1 HacTrosmmii Kojiekc npeipasHaYeH Iad BCOONB3OBAHAS AJMHHECTpanHeli ¥ KOMIETeHTHHIM
OpraHOM rocygapcTsa quiara IpH onoGpeHrH H3NEIHA ¢ Melblo HX YCTAaHOBKH Ha CyJaX, DNaBajolIEX Ioj
duraroM 3TOTO rocyfapcTea, B COOTBETCTRHA ¢ TpeGOBAENAME 0XKapHOH Ge30MaCHOCTH, CONepXKaITAMHACH
B MeXIyHRaponHOR KOHBCHIWHA 110 OXPAHE Y€I0BeYeCKOH KHE3HH Ha Mope 1974 rofa ¢ mompapKaMy.

1.2 Hacrosmi Koaexc BoInkeH HCOOIB3OBATLCS HCIEITATELELIME 1af0paTopAaME OpH HCOHTAHAR
H OIeHKe H3JelHA cormacHo HacTosmemy Konexcy.

2 NPHUMEHEHHE

2.1 Hacrosummit Kojexc npaMenseTcs K H31eIASM, KOTOPHE QOIXHE GHITh HCUHTAHE, ONSHEHH H
ono6peHs B cOOTBETCTBHE ¢ KolekcoM 10 MeToNHKAM HCOKTARHE HA OTHECTOHKOCTD, YOIOMAHYTHIM B
Komsernma,

22 Ecnm cennka 5a Konexc npencrasiena B KONBeHNEH B BHIE BRPAXEHHAD "... B COOTBETCTBHH C
KofexcoM 10 METOIHKAM HCOHTAHAA HA OTHECTORKOCTE", H3IeN e, 0 KOTOPOM HIET pedb, HOIXKHO OHTH
HCOHITAHO B COOTBETCTBAH C TIPAMEHEMOA MeTONHKON HIH METONHKAMH HCIKTAHAR Ha OrHECTORKOCTS,
YIOMSAHYTHME B nyHKTE 4.1,

23 Ecum copepxamancd B KOHBeHOEE CCHIKa JeraeTc TOINBKO Ha IPOTHBOLOXKADHHE
XapakTepHECTEKH 00pazna ¢ HCOOILIOBAHEEM BLIDasKeHHS "... 8 HX OTKPHTHE NOBEPXHOCTH NOJKHE
HMETh XapaKTepHCTHKH Me[leHHOr0 pacOpoCTpaHeHHS NNaMeHH", H3jlelBe, 0 KOTOPOM HIET peyb,
JONKXHO GHTH HCIHTAHO B COOTBETCTBEE ¢ MPAMEHAMON MeTONHKOM HIH MeTOIMKAME HCIHTaHAN Ha
OrHECTOHKOCTD, YIIOMAHYTHME B OYVHEKTE 4.1,

3 OIIPEIENEHHA

3.1 "Koyexc o0 METORHKAM HCOLITAHMIT Ha OFEECTORKOCTL" 03HaYaeT MeXIyHEapogHENHA KoIeKe o
NpEMEHEHN0 METONHK HCHOEITAHAN Ha OrHECTOMKOCTDb, KaK OH onpefeneH B ruage II-2 Komsermmn c
IIoNpaBKaMH.

32 "laTa BcTedeHHA NeACTBATEIEHOCTHE HCOLITANEAS" 09HAYAeT NOCTERHIOI0 KaTy, Ha KOTOPYIO JaHHas
MeTOI[EKA MO3XeT OHTh BCIONL30BaHA IS HCUKTAHEA ¥ NOcKeyIero ogoGpeHEs T1060ro H3NeTns B
COOTBETCTBEE ¢ KoHBeHIEEH.

33 "llaTa AcTeveHHs NelCTBHTEILHOCTH OX00peHHs"” 03HAYACT HOCIEHHION NATy, Ha KOTODPYIO
omo(peHEHe, BHNAHHOE IO  PeayIBTATAM HCOHTAHHA, ARISETCA NeHCTBHETEILHEM B EKadecTBe
JIOKA3aTEABCTBA TOrO, 9TO H3NENHE COOTBETCTBYeT TpeGOBAHHAM OOXKAPHOH 6e30HACHOCTH,
comepxammmcsi B KomseHnmm.

3.4 "AJMHEHACTPAIEA" 03HAYAET IPABETENLCTBO COCYNAPCTBA, HOXK (hIaroM XOTOPOro CYIHO HMEET
npaBo IIaBaTh.

3.5 "KomIleTeHTHH# oprag" o3@agaeT OpraHA3anHl0, YHNONHOMOYCHEYK AJMEHHECTpanHEei
BHINONHATE QYERKOEH, Tpebyemure HacTosmuM KonexcoM.

3.6 "JlaGopaTopHs, uUpH3HAHHAan AJMHHECTpandel" o03Ha9aeT HWCOHTATEILEHYIO INaGopaToOpHIO,
XO0TOpas OpHeMIeMa JUIS COOTBETCTBYIOMEH ANMAREACTpanyy. JIpyrae BCOHTaTeTbHBE Ja60paTOpHE



MOTYT OpHIHABaTLCH HA SIH30NEYECKON OCHOBE NIS KOHKPETHHX ONoGpeHEE 10 COFMacOBAaHHID C
COOTBETCTBYIOLIEH AJMEHHCTPAIHE.

37 "Konsennus" o3gagaeT MeXIyAApONHYI KOHBEHETIHIO IO OXpaHe 9eI0BSYECKOH JKHIHR Ha MOpe
1974 rona ¢ monpasxamHd.

3.8 "CraHjapTHOEe HCIHTaHHE Ha OCHECTOHKOCTH" 03HaYaeT MCHHTaHHAE, IPH KOTOPOM 00pa3mbl
TOMNBEpPraioTCs HArpesy B HCOKTaTeNLHOH NeYH IpH TeMIepaTypaX, DPHOIHIATENLHO COOTBETCTBYIOMEX
CTAHJapTHOH KPHBOH "BpeMs - TeMuepaTypa".

3.9 "CTaEZapTHad KpHBas "RpeMa-TeMiepaTypa'" osmavaeT KpHBYI0 "BpeMs-TemmepaTypa',
onpefenseMyo 1o popmyie:

T = 345 log,o(8t + 1) + 20,

T - cpepasas TeMuepaTypa neqs (°C),
t - Bpems (MEH).

4 TPOBEJIEHHUE UCIILITAHHA
4.1 MeTonEKE ACOKTaENA Ha OFHECTOHKOCTh

41.1 B ppuxoxermm | x macroamemy Komekcy mpencTaBleHH TpeGyeMule METONHKH HCIHITAHHHE,
KOTOphle JOIXHH HCOONL30BATHCA GId HCOHITANMA H3JeTHH ¢ Uelbio BX oxofpemEs (BRIOYad
BO300HOBNEHEE 0M0GPEHHEA), 3a BCKAIOYEHAEM CITydaes, IPedyCMOTPEHHRIX B pasgcne 8.

4.1.2 MeToOHKE HCOHTAHEN YCTaHABIHBAIOT MCTOAN HCUHTANAN, a TAaKXKE KPHTCPHH HPHEMKH H
KIaccHGHKATER.

4.2 HcennTaTenbAse TaGopaTopHE

421 WcOHTaHEES JONXKHE NPOBOAHTHCA B HCOMTATCIBHEEX 1aGopaTOpESX, MNPHE3HAHHKX
COOTBETCTRYIOITAME ALMEHECTPALHAME.

4.2.2 TIlpw DpE3EAHEH Na00opaTopRy ATMEHECTPaNEA NONXKHEA IPHHAMaTh BO BHEMaHHE CIeHYIOLIHE
KpETepHH:

1 aabopaTopesi, B KayecTBe CBOeH OOWYHON JeATeHABHOCTH, BHIONHAET HNPOBEDKH H
HCIHTAHEA, AISHTHIHbIE WIH N006Hbe HCIHNTAHEAM, OIACARHEM B COOTBETCTBY IOIIEH
gacTe Kopekca;

2 maGopatopEs HMeeT MOCTYOD X YcTpodcTsaM, o0OpyIoBanmio, DNepCcOHATY B
KaTEOpOBaHHHM upHOOpaM, HeoOXONMMHM II4 IpoReIeHAA 3TEX HCIHTAHEH H
TIpOBEpoK; B

3 JIBGO]J&TOPH.H HE NpHHANACIKAT HIrTOTOBHTE0, IPOJABIY HIH MOCTABIIHKY HCIKTYEMOIO
H3OeTHsA H HC KOHTPOIHPYCSTCH HMH.

4.2.3 HenwtaTensHas 1a60paTopEsd NONKHEA IPHMEHATH CECTEMY KOHTPONA Ka4ecTBa, TPOBEPEHHYI0
KOMIIETCHTHEM 0PTaHOM,



4.3 IIpoTCKONR BCUHTaEAH

43.1 CopepXaHHEe NPOTORONOB HCOLITAHMI YKA3LIBAETCH B METONHKAX HCHKITAHHHE.

4.3.2 OOGHYHO DPOTOKOX HCNHKTAHAA SBIAETCA COGCTBEHHOCTLI0 HHHNHEATOPA IPOBEICHAS ACIETAHHS.
5 OIJOBEPEHHE

51 O6mue NoNoOXeHAS

5.1.1 AnmmEECTpamEs NoNXHA ofo6pATh H3NEXZMs B COOTBETCTBHH ¢ YCTAHOBNCHHHIMH €10
IpomnedypaME ofoCpeHHs, HCOONK3Ys TPONeaypy onofpemEs TEma (cM. OYHEKT 5.2) HIE DPONERYDY
3MA300EIecKOro onobperns (cM. myHKT 5.3).

5.1.2 AIMBEEACTpAIHA MOXeT YIOIHOMOYHTh KOMIETEHTHEE OPTaHEl BLIIABATH 0B00peHES OT ee
HMEHH.

5.1.3 3asBHTEND, 06paTHBIIHICA 33 ON06PEeEAEM, HMEET NPABO HCUOIB30BAThH NPOTOKON b HCIKTARNH,
Ha KOTODHIX OCHOB&HA ero 3agBka (cM. mynxT 4.3.2).

51.4 AnMEEHCTpands MoXeT noTpeSoBaTh, 9To6H ofgofpeHHKe H3fMends OhUTE CcHaGXKeHH
CHEeNEATRHON MAapKHDPOBKOH, YKasHBalomiel HA TO, 970 H3lieldne 0N0GpeHo.

5.1.5 Opo6peHnEe NOMXKHEO GHTH NeHCTBETEILHO HA MOMEHT YCTAHOBKH H3JlcIHA Ha cynHe. Eenm
H3KelHe 0106PEH0 Ha MOMEHT €r0 H3rOTORISHHs, HO A¢HCTBATEILHOCTh OR06PeHAS HCTEKAET 0O TOrO,
Kax H3lelHe GyNeT YCTAHORIEGHO Ha CyIHe, HSIelHe MOXeT OLITb YCTAHOBIEHO KaK ONOODEHHBIH
MaTepHal, IpH YCIOBHE YTO KpPHTEDHM He H3MEHEIHCH C JaTH HCTeYCHHA ICHCTBHTENLHOCTH
CBHIETeTbCTEA 00 0XOGpeHAR.

5.1.6 3assxa Ha ogoOpeHHEe NOIXKHA NONABATHCA AIMHHHCTPaNHH HIM KOMICTCHTHOMY OpraHY.
3asBKa JOUXKHA CONEpXaTh o MeHbIEH Mepe cIeRylonmee:

N | HAHMECHOBAHHE H ajpec 3adBATENs B H3TOTOBHTENS,

2 HAFMEHOBAHHE HIR TOPrOBOE HA3BAHHE MaelHs,

3 KOHKPETHEIC KAYECTBE, B OTHOLMIEHHE KOTOPHX BcOpammBacTca ofgobpeHHe;

4 9epTEKH IR OMACAHEAS CGOPKE H MATePHATOB HENECNHSA, 8 TAKKe HECTPYKIHH, CCIH 3T

OpAMERHNMO, 00 €0 YCTAHOBKE H HCHONB30BAHEIO, H

B TOPOTOKON HCOHTAHAA(H) Ha OTHECTOHKOCTS.
5.1.7 B pesyasrare Nw000f CyIeCTBeHHON NepefelKHE H3NENHA COOTBETCTBYIOMIee ORoOperHe
CTAHOBHTCH HelleHCTBHTeAbHHM. [Iis moXydenns HoBOro ofoGpeHHA H3NedHe NOIXHO GHITh BHOBE
HCOLITAHO.

5.2 OpobOpenne Tana

5.2.1 CaupuerenscTBa 06 0ZOOpCHAH THIA JOJXHH BHI2BaThCA H BO30OHOBIATHCH Ha OCHOBE
OpPOTOKONOB MNPHEMEHHMEX HCIETAHAN Ha OTHECTOMKOCTH (CM. pasgen 4),



5.2.2 AIMEHECTpAIlHES JOIXKHA TpeGOBATh, 9TO0H HITOTOBHTENH HMEIH CACTEMY KOHTPONA KaveCTRa,
NpOREPeHHYI0 KOMIETCHTHHIM OpraHoM, Juf ofecmedeHEA IOCTOAHHOIC COOTBETCTBHA YCTOBHSM
onebperEns THa. B KadecTse AIBTEpHATARH AJMHHACTPAIES MOXET HCIONb30BATE NPONSAYPH NIPOBEPKH
[OTOBOTO H3NEHA, ECIIH COOTBETCTBHEE CRHIETENLCTRY 00 ONOGPECHAH THIE IOATBEPXNCHO KOMIETCHTHNM
OpraHoOM 10 YCTAHOBKH H3JICIHA HA CYJHE.

5.2.3 Cpox NcHCTBHA CBHIETENLCTB 06 006peRHHE THIA He AOJ*KeH NpeBHAaTh 5 IeT ¢ JaTH HX
BLINAYH.

5.2.4 CempererscTsa o6 ofo0peHHEHR THIA TONKHE BKI09aTh 00 MeHBIIEH Mepe clelylomee:

1 oGo3Hav9eHde (HaEMeHOBAHAE HIH TOProsoe HA3BaHAE B ONHCAHHE) HINCIH,

2 KraccEdEKano B JI005e orpaHEde s IpH HCNOTh30BAHAE HI(ENAs,

3 HAaEMeHOBAHHE M afpec H3rOTOBETENs H 3afBATEI;

4 Mo TO(K) HCOKTAHAS, HeNOIb3yeMbli(bie) BO BpeMy HCINTaEHA(H),

.5 0603HageHAE TpoTOKONA(0B) HCUEITAHEA H COOTBETCTBYIOIAE 3alHCH (BKIIOYAs NATY
BHIAYH, BOSMOXHHA HOMEp Jella H HAWMeHOBAHHE ¥ afipec HCOLITATelLHOH
1a60pATOPHE);

6 JaTy BRLIAYH B BOSMOJKHEIH HOMep CBHIEeTeNbcTBa 06 ono6peHEHA THIA,

i HaTy ECTedeHHA CpOKa JeHCTBHS CBHAETENbCTBA, B

.8 HaAMeHOBAHHE OPraHH3aNEH (KOMIeTeHTHOrO Opraga), BHOABINICH CBHNETENLCTRO, H,

CCIH IpEMCHHAMO, YOOJHOMOYHE,

525 OO6HYHO H3NEIHN, UONYYHBIIHe ONOGpeHAe THO2, MOTYT YCTAHAaBIMBATRCA IR HX
TpeANoNaracMoro ECHoNLI0BANMS Ha CyJaX, IIaBaloIAX Dok ¢dhIaroM ofo6pHemed AX AJIMHHHCTPAIEH.

53 DrnmaommEeeckoe onofperne

5.3.1 Dpmsommyeckoe ofobperde 03HadaeT oNoGpeHde HIleNEs I €r0 YCTaHOBKH HAa KOHKPETHOM
cynHe Ge3 BRgaun cyEueTeNbCcTRa 00 ON06peHAR THIA.

5.3.2 AnMEHHECTpamEsd MOXeT 01oGpHETh Hiflelldd, HCIOAL3YA IPAMEeHAEMbEIC METONHKYA MCIIHTARAA, A1
npaMeHeHMd Ha KOHKPeTHOM cylHe (e3 BHAYH CBENETeN:CTBa 06 of06GpeHAN THOA, DIHIONHIECKOE
onoGpenne feHCTBATENLHO TONBKO A8 KOHKPETHOrO CYJHA.

6 H3JENHA, KOTOPBIE MOIYT BbITh YCTAHOBIEHbI BE3 TIPOBEJIEHHA
HCIILITAHHA WHIIH ONOBPEHHSA

B uprnoxennn 2 X HacTosmeMy Konexcy npasonsTes IpynnL H3lelwil, KOTophIe (€CIE TaKOBHE
HMEIOTCA) PacCMATPHBAIOTCH KAK OTBEYalOIIMe KOHKDPeTHHIM IpaBEiaM LOXapHOH (e30macHOCTH,
comlepX)amumes B KOHBEHIIN , B KOTOPHE MOIYT GLITh YCTAHOBIEHH Ge3 HpoBelenAs ACOLITARAA H/HNHE
OROGpEHEA.



7 HMCIIONL30BAHUE PABHOLIEHHBIX 3AMEH H COBPEMEHHOH TEXHOJIOTHH

7.1 B nensx BHeNpeHAS COBPEMEHHOE TEXEOIOTHHE H YCOBEPIIEHCTREOBAHHA H3leNHA AJIMBHHCTPANEA
MOXeT ofo0psAT: AINeNHsA, IpeJHA3HaYeHHKle NIA YCTAHOBKH HA CylaxX, Ha OCHOBe HCILITaHHH H
TPOBEPOK, CHEMHANEHC He YIOMAHYTHX B HacTosmeM Kogexce, HO paccMaTpHBacMLIX AIMERACTpaNEeH
B Ka49ecTse PaBHONEHHEIX TeM, KOTOpHE NpefyCMaTPHBAIOTCH IPHMEHHMLIME TPeGOBAHAAME N0XKapHOH
6e30macHOCTH, cofepxamamucs B KorseAnmn.

7.2 AJMBHHECTpaIES NONXKEa cooGmuTs OpraEm3anes 06 onoGpeEREax, YIOMAHYTHX B OyEKTe 7.1,
B cooTBeTcTBEH ¢ npasuioM I/5 KoHBeHNEH H DpHICPXHBATLCA HATOXEHHHX HEDKe Nponeiyp B
OTHOIICHAH JIOKYMECHTALHH:

1 B CIIydae HOBHIX H HeoOLYHLIX R3JICNHAN - AHATHY B IHCHMeHEOH dopMe, YKa3hBalOIIER
OPEYEHH, 00 KOTODHM CYIECTBYIONTEE MeTOH(H) HCUWTAHEH He MOXKET(IYT)
HCIONTL30BATHCH AN HCHMTAHKS 3TOr'0 KOHKPETHOTO H3NETHS;

2 aHANH3? B NHCBMEHHOA ¢opMe, YKAIHBAIOITHE, KaKWM 00pa3oM HpelloXcHHas
arpTepHATHBHAs METONHKAa HCILITAHHA NO3BONHT YCTAHOBHTH, UITO XapaKTEPHCTHKE
H3leIHA OTEedaloT TpeGosanuaM KoHBeHINH; B

3 AHANAS B MECEMeHHOA dopMe, CONepXAITHN cpapECHAS TIPEAI0XEHHON aNkTePEATHBHOH
METONHKE HCOLTAHHY C METORHEKOH, TpeGyeMolt Komercom.

8 TIECOTHBIN TIEPHON, IS NPYT'HX METOIUK HCIIBITAHWA

8.1 HopelintAe MeTONMKH HCOHTaEEH, unpEmaTHle OpraEE3amEed, cdATaoTcs HaEGoNee
TORXONAIIEME JI TOATBEPXIEHAA TOIO, YTO COOTBETCTBYIOINHE H3NENHA OTBEYAIOT NPHEMEHHMEIM
TpeOGoBaHHAM N0XapHOH 6€20IaCHOCTH, Coliep3KalquMcs B KoHBeHIHE.

8.2 HecmoTpa Ha ipyTHE NON0XeHAd HacToAmero Koaekca, AIMHHECTpaNAd MOXKET HCIONL30BATE
yCTaHOBJIeHHEE METONHKHE HCOHTAHEN B KPHTCPHH NpHEMKH, HHEIC UeM Te, KOTOPHE cofiepikarcs B
OpErOXeHAE | X BacToamemy Konexcy, NpE onoSpeHHM HijlelHH Ha COOTBeTCTRHE TpeGoBaHEAM
moxapHO# Ge30HAaCHOCTH, cofepXamgaMcs B KoHBeHNEHW, 9To0H NpefyCMOTpeTh NPaKTHIECKH
OCYIIecTBHMEE IBOTHWH IepHOJ, HOIBONAIINEA HCHOHTATENLHEIM IaGopaToOpHSAM NPHOOPECTH
HCIETaTeNEROS 060pYIOBAHEE, IPOMBIINICHHOCTH - BHOBb HCIKITAT CBOHM H3JlcIHA, a ATMHEEBCTDPATHIM -
BHIAATh HeoGXONHEMEIE HOBhIE CREIETENhCTBA, JINd TAKEX HHHEIX METONHK MCOHTAEHE H XPHTEDHER
OpHEMKH JaThl HCTedeHHs NeACTBETCIBHOCTHE HCHOHTAHAH W JATH HCTcHeHHA NeHCTBHTEALHOCTH
oo6peHHN NpHBENSHE B NPHEIOXCHEH 3 k HacTosmemy Konekcey.

9 TIEPEYEHL CIIPABOYHBIAX JOKYMEHTOB

Crnepylomype pesononms Accambiaen PIMO w crappaptnt HCO ynomsHyTm B gactax 1-9
nprnoxenns 1 kK Kogekcy:

1 pesomonus A.471(XII) - "PexoMeHnanus Mo MeTONHKE HCINTANEE 118 ONpeleleH s
OTBECTOMKOCTH BEPTHKANLHO MOMIBEINEHARX TKAHEBHIX H3eJ il H IIeHOK",

2 pesoxrogast A.563(14) - "IMonpaske K PeRoMeHIANHA MO METONHKE HCIHTAHMN JIA
oUpefeNeHAs OrHECTONKOCTH BEPTHKAILHO TIONBEMSHAR X TKAHSBEIX H3EeTHH B IIEHOK
(pesomonmsn A 471(XID)";
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pezontonud A.652(16) - "PexoMeBIaEs 0O METOAHKE OTREBRIX HCILITAHEE 1 MATKOR
meGean";

pesomonEs A.653(16) - "Pexomerganus of yrydmeNHO# MeTOIHKE OTHEBRIX HCOKTAHMH
I8 OUpeleleHHs IOBEPXHOCTHOR BocIIaMeESeMOCTE MAaTEPHATOR, IPEMEHACMBIX LIS

O6IMHEBKE Nepefopox, NONBOIOKOR B nanyG';

pesomonua A.687(17) - "MeTonEka OrHeBHX HCOWTAHHE NIs ONpeleleHHA
BOCIIAMEHAEMOCTHE OCHOBHBIX NanyOHhX TOKPHTHA",

pesomionus A.688(17) - "MeTogEKa OTHEBHX WCUHTAEMA ANA ONpEleNCHHL
BOCILIAMEHAEMOCTH IIOCTENBHELIX IPHEANIERHOCTER";

pesomionms A.753(18) - "PykoBopcTso o IpEMEHEHHAIO Ha cyfax Tpy6 H3 miacTmacc”;

pezomonms A.754(18) - "Pexomenyamus 10 HCIKTAHAAM Ha OTHECTONKOCTD EPEKPHITHE
xmaccos "A". "B" g "F"":

ISO 1182:1990 - "Fire test - Building materials - Non-combustibility test";
ISO 1716:1973 - "Building materials - Determination of calorific potential”; B

ISO 5659:1994 - "Plastics - Smoke generation, Part 2 Determination of optical density
by a single chamber test".



ITPHIIOZKEHHME 1

METOIHKH HCIIBITAHHA HA OTHECTOHKOCTD

TipeambGyna

1 B HacToAIOEM OpHIOXKCHEH COJePKATCA MeTONHKH HCIMTAHHN Ha OTHECTOMKOCTH, KOTOpHE
IOJDKHE HCIOAb30BATHCA IS YCTAHOBIEHHSA TOrO, YTO H3JCAHA OTBEYA0T IPEMEHEMEIM TPe6OBAHAAM.
Yo KacacTes JPYTHX MECTOAHE BCOHTAHHE, TO X HEM JOIXKHL OPEMEHATHCA NONOXKeHHA OVHKTA 8.2
Kopekca B OpANOXeHHA 3 K HeMy.

2 CCcHIXKH Ha METONHKH HCOHTAHHH, COOepXallaecd B HACTOAMEM NPHIOXCHHR (Ha[lpmdcp, B
TIPOTOKOIE BCOKTAHEA H B CBHIETeIbCTBE 00 0n0GpeHHR 'nma), HNOIZKHEE NCIATECH MyTeM YKasaHHA
HOMeEpa HIE HOMEpPOB COOTBETCTBYIOIHEX dacTeld clelyIoImEM 06pasoM:

TpaMep: EcnoH DepBEYHOE Nany§HOS DOKPHTHE HCOKTAHO B COOTBETCTBHH C YacTamu 2 H 6
OpEIOXEHHEA 1, cCHIKa NoIXHA GHTh cuegylomein: "Yacte 2 m 6 Konexca MHO
UMO".

3 Hexorophe H3NeNHs HNH HX KOMIOHEHTH NOIXHE OHTh HCOHTAHHE B COOTBETCTRHH C
HeCKOJIbKHEMHE METONHKAME BEcOHTAaHAH, C 9T0H Nenbio B HEKOTOPAIX JaCTAX HACTOAINSTO NPHIOKCHAS
JlenaloTcs CCHIAKH Ha JpYrHe 9acTH. TakWe CCRIIKH BReleHH ACKIIOYHTEIBHO C NETbi0 HEGOPManHl, H,
9T06H H4HTH OpEMeHEMOe PYKOBOICTBO, cliefyeT oGpATHTLCH K COOTBETCTBYIOIIEM TpeGOBaNHAM
Komseannmm.

4 UTo KacaeTcd H3lelIHH, KOTOPEE MOTYT GRITL ycTanoRIeHR Ge3 NpoBeeHHs HCIETAHAA B/ AIH
onoGperns, - cM. DpEnoXemre 2 K Konexcy.
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YACTH 1 - HCIIBITAHHE HA HETOPIOYECTDH
1 Iipamenenne

1.1 Ecag TpeGyerca, 9TofH MaTepEanm O HeroplodHM, 5T0 JOIXHO YCTAHABIMBATLCA B
COOTBETCTBHHE C HACTOAMIEH JacThI0.

12 Ecie MaTepEal Dpollel HCIHTaHWE, YKa’aHHOe B pasfele 2, OH JOIXKeH CYHTaThCA
"Heropro9EM”, JaxKe eclIH OH COCTONT H3 CMECH HeOPraHHYeCKHX H OpTaHHICCKAX BEIIECTB.

2 MeTonHKa HCOKTAREN HA OFBECTOHKOCTE
2.1 HeroprouecTh JOICKEA YCTARABIHBATHCA B COOTBETCTBHH ¢ METONHROR HCIEITAHH, HAI0XKEHHOH
B crammapre MCO 1182:1990, 3a HCKTIOYEHHEM TOro, 9T0 BMECTO NPEIOXKEHHS A ("Kpxrepen

IS ONeHKE") K TaHHOMY CTAHIApTY AOIXHW NPHMEHATRCA BCe ClelyIOIIHe KDHTEPHA.

1 NOBHINeHAe cpeiHell TeMOepaTypH Medd, E3MEepPAEMOH TepMOIAPaMH, PACCIHTAHHOC
cormacHo OyEKTY 8.1.2 craEnapta WCO 1182, se npesnmaet 30°C;

2 NOBHIIeHHe CpefHeld TeMIepaTyphl TNOBEDXHOCTH, H3IMepAeMOH TepMoNapaMy,
paccuETaNHoe corlacHo HyHKTY 8.1.2 cTaEmapra HCO 1182, He mpepnimaet 30°C;

3 cpelHas NpONOIKHTENbHOCTh YCTOMIHBOTO FOPeHHsA, PACCYHTAHHAN COrNAcHO OYHKTY
8.2.2 craHnapta UCO 1182, me npeswrmaer 10 ¢, 1

4 cpelHEAA IOTePs Macchkl, pACcCIHTaRHas corracEo myexTy 8.3 craEnapra MCO 1182, me
nperwmaeT 50%.

23 ITpoToXON ACIHTAHHA NOIXEH BKIOYATDH YOIy FHGOpMaNHIO;

1 HaAMeHOBaHWE OPraHA3allld, IPOBOAAIIEH HCILITAHHE,
2 HaEMEHOBAaHHE H3TOTOBHTENA MAaTEpHANA;

3 JaTy OOCTABKHA MaTePHANOR H JaTy HCOLITAHHASA,

4 HaEMeHOBAHWe HIE o603HaUeHBE MaTepHana;

. ONHACaHHe MaTepHala,

.6 TIOTHOCTE MaTepHAla;

¥ omHEcaHAe 06painos;

R MeTOJl HCIEITaHH,

9 pe3ybTATH HCIETAHNA, BII0OYad Bce HaOmioneHHs,

10 oupenelcHAe MaTepPHEAIa B COOTBETCTBHE C KPHTepPHAME HCIHTABHE, YKA3aHHEIME B
oyeEKTe 2.1, BRIIE.
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YACTD 2 - UCIIBITAHUE HA HbIMOOEPA30BAHHE H TOKCHYHOCTh
1 TlpaMcHERBE

Ecnm TpeGyeTcs, 4TO6K MaTEpHAN He BELIEIAN YPe3MEPHOT0 KONHYECTBA EMA B TOKCHIHLIX
OpoIYKTOR HIW He MPEJICTABIAN ONACHOCT: B OTHOLIGHHH BHNEICHHA TOKCHYHHX BEIIECTB NpH
TOBHINEHHAKX TeMIlEpPaTyPax, OH AONKCH OTBeYaTh TPeGOBAHHAM HacTOAMEH JacTH.
2 MeTonEKa RCOHTARAA Ha OTBECTOHEOCTE
2.1 O6mEe NoTOXEHES

HcnuTaEea Ha ARMo06pasoBaHAe ONKHEH OPOBOJHTECA B COOTBETCTBHE ¢ YacThiO 2 CTAaHUApTA
HCO 5659:1994 B mODONHHETeILHEME MeTOJHKAMH HCNKTAHAN, ONACAHHEIMH B HacTOAINeH 9acTH
Kopnexca. s npoBefeARs BCOLITAHAN B COOTBETCTBHEH ¢ STHM CTaHAApTOM 060pynoBaHye H METONHKA,
onmcannnre B cTaEnapre HCO, MoryT GuiTh, IpHE He0GXOEMOCTH, H3MCHEHLL.
2.2 HennTHpaeMui oGpazen

TlomroToBKa HCHETHBaeMOro 0Gpasma JONXKHA OCYINECTBIATECA B COOTBETCTBHHE ¢ IIPAKTHKOH,
WaloXeHHo# B pesomonmax A.653(16), A.687(17) m A.753(18). B cuygac kaGeneii Heo6xoxEMO
HCOBITATE TOXRKO 00pa3nsl TeX Kabeled, KOTOphle AMeIOT MAKCHMANLHYIO TOXITHHY H30JALHEH.

2.3 YcnoBHA BECUHTAHHA

TenIoBo# NOTOK, MajalOmAd Ha ofpasen Bo BpeMd HCNLITAHHA, NOIKEH NONIEPXHBATHLCS
nocToaERKM. TpH 06pasna MOMKHH GETh HCOKTRHK IPH KAXI0M H3 CISIYIOIEX YCIOBHIA;

1 TELNOBOH NOTOK C MIOTHOCTHI0 25 XB/M° IPH HATHUHE JaUATRHOTO TTAMEHH,
2 TeILIOBOM NOTOK ¢ IIOTHOCTLIO 25 XBT/M® IPE OTCYTCTBHE 3aNaNkHOTO NIAMEHH, B
3 TETIOBOMA NOTOK ¢ ILTOTHOCTHI0 50 KBT/M® OpH OTCYTCTBEE 3aDANEHOTO ILTAMEHM.

2.4 TIpofonTXATENHOCTE HCULI TAHHR

ViconTagEde JOJKHO TpofolkaThcd He Memee 10 mmn. EclEm MWEEManbHOE 3HaYCHHE
k0ahb@HIEERTa OPONYCKAHASA CBETa He AOCTHTaeTCA B TegeHHe 10-MEEYTHOrO BO3NEHCTBHESA, HCIHTAHAS
IoJXXHO OETL NPOIOIXeHO B TedeHHe cuenylommx 10 MaayT.

2.5 PesyabTaThl HCOEITAHHEA

251 V¥nenpHaa onTHYecKad OIOTHocTh AmimMa (Ds), kXak oHa ompefenena HEIKe, IOIXKHA
PETHCTPHPOBATLCH BO BPeMSA HCULTAHHI 10 MEHBITIEH Mepe 9epe3 Kakiue 5 ¢

Ds = (V/(A*L))*log,(1,/D),
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rue:

V - o6 it ofbeM KaMepH (M),

A - nromans HarpesaeMol HOBEPXHOCTH 0Gpasma (M),

L - Tonrmmua cnos auma (M),

I, - BEETEHCHBHOCTb CEETOBOIO NOTOKA [0 HCOKTAHES,

1 - HETEHCHBHOCTD CRETOBOT'O IIOTOKA BO BpeMs ECOHTAHEA {HOCHe NOrIONICHHSA AEMOM).

2,52 Tlpm E3MepeHHAX TORCHYHOCTH NPOGH ALIMA NONKHE GHTh B3SATH H3 reoMeTPHYECKOro NEHTPa
KaMepH BO BpeMsl HCOLTAaHHA BTOPOrO HIM TpeThero 0o6pasma UpH KakKIOM YCIOBHH HCIEITAHHAA B
TedeHHEE 3 MHH Docle JOCTEOKeHHA MAKCHMANBHON yHeabHOH OOTHYSCKOH NNOTHOCTH JhiMa.
KoOBNEeHRTpanua Kaxyioro TOKCHTHOI'O [a3a JOIDKHA BHpaOKaThCA B 9acTAX Ha MamreoH ("ppm") B ofneme
KaMephl.

2.6 KprTeprn xnaccadPranan

26,1 Jum

HomxHo GHTL parcyETaHo cpegHce 3Hadenme (Dm) MakcAManbHWX 3HaueEmdE Ds Tpex
MCHKTAHWH IPH KAKNOM B3 YCIOBHHE HCIEI TAHHA:

1 A8 MaTepHANOB, HCOOMBIYEMEX B KadeCTBe NOBEPXHOCTH NepeGopok, 3aIIEBOK HIH
noaBolokos, Dm He moxxno npessimaTs 200 npy 11060M YCIOBEE HCOLITAHES,

2 A5 MATePAANOB, ACIONL3YEMHX B KaJeCTEe NEPBEYHHX NanryGHLIX NOKpHTHE, Dm Be
NolxHO npeBmaTs 400 npH 11060M YCIOBHH ACIKITAHASN,

3 OIS MaTepHanoB, HCIONb3YeMHIX B K4a4YecTBe LOKPHITHH HacTHIa, Dm He JONKEHO
npeBumaTs 500 OpH 11060M YCIOBEE ECOLTAHMSA, H

4 1151 TPy H3 ITacTMAace H 3NeKTpHueckux kabexelr Dm He folkHO NpeBHImAaTh 400 npr
11060M YCIOBHE HCILITAHHAS,

2,62 ToKcHYHOCTH

KornesTpanns rasa, A3MepeHHAA IPH KaXXIOM YCIOBHE HCOLITAHHS, He NOIKHA OpPEeBHITATE
CIeAVIOTIAX NpeneloB:

Cco 1450 ppm HBr 600 ppm
HC1 600 ppm HCN 140 ppm
HF 600 ppm S0, 120 ppm
NO, 350 ppm,

2.7 IlpoToxon AcOHTAHAA
TIpoToxon HeOLITAHESA DOIKEH COLEPKAaTh CICAVIOMYIO HHGOpMALHIO:

N THI MaTepHala, T.€. OTHENOYHRH MATEpHAT, NOKPHTHE HacTHIa, NEPBAYHOE DaTy0HOE
TOKPHTHE, TpYGH H T.Q.;



I

2 TOProBo¢ HajBaHWe MaTepHAIa,
3 ONACaHAe MaTepHala,;

4 KOHCTPYKIHIO 00pasia;

5 HAMMEHOBAHEE B aipec HITOTOBATENS MaTepHala;

.6 Dm mpy XaXIoM YCIOBHH HarpeBaHHAA H BOCILIAMEeHEHHH;

%] KOHNCHTPATIHH TOKCEYHKIX ra3oB B 9aCTAX Ha MEIIHOH ("ppm"), ecin NpHEMEeHEMO;
8 BHBOIIK Ha OCHOBE KPHTEPHEB, H3NOXEHHKX B OYHKTE 2.6;

9 HAHMMEHOBAHEE F Apec HCOHTATeILEOH Ta60paTOPHE, H

.10 ATy HCIILITAHES.
3 JlononaHETCARHEKEE Tpe6oBanRAS

3.1 YacTb 5 HACTOAINENO IPENOKEHAA NPAMEHAETCA TAKXKE K KPACKAM, HOKPHITHAM HACTHIA, TaKaM
H OpOYAM OTHel0YHLIM MaTEpHATaM, IPAMEHAEMEIM Ha OTKPHITHX NOBEPXHOCTAX BHYTPH NOMeINeHER,

32 YacTs 6 HaCTOAMEr0 NPHIOXKEHES IPEMCHACTCA TAKKE K NEPBHYHKM TanyGHEIM NOKPRITAAM.
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YACTh 3 - UCIILITAHWUE TEPEKPBLITHH KIIACCOB "A","B" W "F"
1 IpaMencHue

Ecix TpebyeTes, IT06K BajleXHs (Takge, Kax nanyGH, nepeGopKH, ABePH, NONBOIOKE, 3aIIHBKH,
OKEHA, JOKAPHLIE JaCIOHKH, MecTa IPOXONA TPY6 ® kaGexeil) GuH HopeKpHTRAME Knaccos "A", "B" mux
“F", OHH BOMHE! 0TBEIaTh TpeGOBaHHAM HacTOAMIEH JacTH,

2 MeTonHKa HCNLITAHAR HA OTBECTOHKOCTD

2.1 ManenEa NOIXHKN GHTb HCOHTAHE H ONCHCHK B COOTBETCTBHEH C METONHEOH HCOMWTAHHH Ha
OrHeCTOHKOCTh, YKa3aHHo# B pesonionel A.754(18). B moGasnendd X 3TOH peloNIONHH CORCpXaTcs
TaK¥Xe MeTOIHKE HCILTAHEN IT4 OKOH, MOXAaPHKX 3aCI0HOK H MeCT IIpOXoga Tpy0 H XaBaloB.

2.2 PasMerw o6pa3na

2.2.1 Jns memed HacTosmere Konekca mepeoe OpelnoxeHEe B myEkTax 2.1.1, 24.1 m 2.7.1
OpENOXEHRS X pe3omcnun A, 754(18) saMeHACTCA CHEIYIOTTHM:

"M EHEEMATbEElC NOXHLE pasMeps o6pasna Jis HCOLITAHAH, BKIJo9ad YIaCTKH HEpHMeTpa 10
BEPXHHM, HIDKHHM H BeDTHKATHHEIM KPOMKaM, cOCTABAAIOT 2 440 MM 1o mmapHEe 7 2 500 Mm
10 BHCOTe, 2a BCKIIONEHAEM TOTO, YT0 MAHEMANLERE TOTHEE pasMepH, papare 2 440 MM no
BHcoTe B 4,65 M* TO INOIIANH HATPEBAEMON DOBEPXHOCTH 06pA3ma NAd MCHOEITAHMH, MOIYT
HCIIOMB30BATRCA AN BerurTarmi no 31 nexabpa 1998 rona. IaTol HcTegeHRs NeHCTBHTENBHOCTH
ofoGpenna asadercd 31 mexaGpa 2003 ropa ana opoGpeHHER, OCHOBAHHMIX Ha HCIHTEHEAX,
TIPOBEJCHARIX ¢ 06patnoM TAKOT0 MeHBIIeTo pasmepa.”

222 IHns mexeir macTosmero Konexca mepsoc npepnoxerpe B myBkTax 2.2.1, 251 m 281
NpEIOXKEeHHA X pe3omonmn A 754(18) samenseTca caenyOIIEM:

"MEHEMaTbHBE NOTHBE pasMephl 006pasna Ous HCORTAHHER, BKI0Yasd YIACTKH INEPHMETpa N0
BCeM KPOMKaM, cocTapLsuoT 2 440 MM no mmapade B 3 040 MM No INHHE, 32 HCKIIOYEHEEM TOrO,
9T0 MHEAMATLHHE TOTHHE pasMepH, papHHe 2 440 M mo mumee & 4,65 M T0 TNOMANH
HArpeBaeMol NIOBEPXHOCTH 06pasna Ald BCORTAHHA, MOTYT HCOOIB308aTbCA 118 BCOETARHE 10
31 nexaGpa 1998 roma. JlaToli EcTeYeHHs AeHCTBATENEHOCTH opo0perns spigeTcs 31 mexabps
2003 roma ANA omoGpeHMH, OCHOBAHAKIX Ha HECOHTAHEAX, OpOBeleHHEX ¢ 00pajloM Takoro
MeHbIIETO pasMepa.”

2.2.3 PaiMepn o6pasna JOTXKHH YKAIHBATHCA B TPOTOKONAX HCIKITAHNA,

2.3 Bcxe TpeGyeTcs, IT0GH TelTopoe HANyYeHMe 9epes oKHA GHI0 OrpaRNYeHo, OKHO B cGope MOXeT
GHTE BCIHTAHO B ONEHSHO B COOTBETCTBEE C fo6aBieHAeM | K HacTOAMICH JacTH.

24 Ecam TpeGyeTcs, 9T06H TOABONOKHE HIH 3aIIMBKH GHIH HeNpephBHKHMH IOJBOIOKAMH HIH
3amEBXaMHA Kracca "B", oHM MOTYT GHITL HCOLITAHH H ONeHeHE B COOTRETCTBHH c JoGaBlcHHEEM 2 K
HACTOAMICH 9acTH.

3 HononswTentane TpeGoBaHAS

31 OrHecTOHKOCTh KOHCTPYKIEA Kiacca "B" AoIXKHa NOCTHTATECH ¢ IOMOINBIO HEelOpPIOYEX
MaTepranos. He TpeGyeTcs, 9TO6H KIcH, HCIONb3yeMble B KOBCTPYKIEH ofpasua, OLIH HelOpIOYHMH,
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ONHEKO NINd neled HacroAmero Kofexca OHH JOIXKHH HMETh XapPakTeDHCTHKE MEIIeHHOI'O
pacnpocTpaHEeHHA TIaMEHH,

3.2 MaTepHankl, NoMeINeHARe B CTHKAX Nagelel kxacca "B" qug H3bexanmd nepenads BEOPanEH
HIH OIyMa, JOXXHK HMeTh XapaKTEPHCTEKH MeILIeHHON0 PACHPOCTPAHEHHA ILIAMEHH ¥ NOIKHH GHTH
HCOHTAHK Ha OCHECTOMKOCTH BMECTE ¢ NEPEXPHTHAMHA kaacca "B", ¢ KOTOpHME 0HE NPEMEHSIOTCH.
OpHAKO TaKHe MATEPHATH JONKHH OHTh HErOpIOYHME, eCIH OHH HeoOXONHME NI NOANePXAHHA
Heropiovell KORCTPYKIEH Kiacca "B" B 1us focTEXeHAs Tpe6yeMoil OrHECTONKOCTH,

33 IIBepH B 3acI0BXH, KOTOpLIE YCTAHOBISHH Bhle DaxyOrl nepeGopoX B OT KOTOPHX Tpebyetcd,
9T06K OHH YIORICTBOPANE TpeGORAEEAM KAK NPOTHBONOXAPHON 3AIIHTH, TAK H BOOOHSIPOHANIAEMOCTH,
JOICKHE 0TBeYaTh TpeGopamaaM KOHBSHNEE OTHOCHTENLHO NIPOTABONOXAPHOM 3AMATH, NPAMEHISMbIM
K OEepeKpHTHAM, B KOTOPHIX OHH ycraHosieHn. He TpeGyeTcs, 4To6h BOJOHENPOHATAEMbIE NBEPH,
yCTAHOBIEHHLIE HIDKe NalyOn nepeGopok, MMENH H30IHIHIO.

4 Ipoune ccLITKR

4.1 HeropiodecTs MATEPHEATOB, HCOONB3YEMHEX B DepeKpHTHAX Kuaccos "A" B "B", nokBa GEITH
YCTAHOBJIEHA B COOTBETCTRHH € 9acThi0 1,

42 Ecny paspemaeTcd YCTAHOBKA roplovell OOIEMOBEM B HEepeKpLITEAX Kiaccos "A" m "B,
XapaKTepHCTHKE MeRIeHHOr0 PacupoCTpAHCHAS IUIaMeHE TaKo# 0CGTHIOBEY, ¢CIH TpeGyeTes, NONKHR
GHTb YCTAHOBJICHE B COOTBETCTBHAH C 9acTLK 5.
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JIOBABJIEHHE 1

HUCTIBITAHHUE HA TEIUIOBOE U3NYYEHHE B ONIOMHEHME K HCIILITAHHAM
HA OTHECTOMKOCTE [IJ11 OKOH B INIEPEKPBLITHAX KJIACCOB "A", "B" H "F"

1 Cdepa DpEMCHCHES

1.1 Hacrosmee noGanIeRAe YCTAHABTHBACT METONAKY HIMCPEHRH TeII0BOr0 NOTOKA, MPOXONANICr0
gepes oKHa, Ha OCHOBE KOTOPHIX OUpelelseTcs cnocoGHOCTL OKOH OrpaEIHBATE TEIIOBOE HITYICHHE,
¢ TeM 9TOGH IpelOTBPATHTL PACHpPOCTPaHEHHE MOXKApa B 9TOCH HYTH SBaKyalEM MOTTH TPOXOAHTH
PSANOM C OKHAMH.

1.2 HacTosImAs METONEKA SBIsteTcs (haKyIbTATHBHON, HEKOTOpHE AIMEEECTPAIEA MOryT TpeGoBaTh
re OpEMeHeHH: B OTHOINEHHEH OKOH B ONpEleIeHHLX paloHax CyaBa.

2 MeTonnka BCOHTaHER

2.1 OxHO JoIXHe GHTH HCOHTAHO B COOTBETCTBHE ¢ pesomtonued A.754(18), ¢ HcmomeaosanmeM
IOLONHETEILAKX OPEGOPOR, RaK OIHECAHO HIDKE.

2.2 TepMeR "oKHO" BENIOYAeT OKHa, GOPTOBHE HINIOMHHATOPH H BCE JPYTHE 3acTCKICHHLIE
OTBepCTHSA, IPeNYCMOTPERHEBE B OTHECTOHKAX TIEPEKPHTHAX, LIS HPOINYCKARASA CRETA AIH ofecnedeHus
pEgEMocTH. TepMHEH "0rHECTOAKOE IepeKPHTHEE" BKII09aeT Hepe6OpKH | IBCPH.

3 NonozEATENbHEE OPRGOPH

3.1 TonoTHATETHHLIM DpHGOPOM ARIAETCA EIMEPHTEND NOJHOrO TENJIOBOrO NOTOKA € OTPAHHYCHERIM
0630pOM, KOTOPHI OTKATHOPOBAH C Y4ETOM OTPAHAYEHHOr0 0630pa, 9To0K oTMedaTh NalalONIEE Ha Hero
Temrosofi DoToK. HMaMepHETeNs 0T JOIKEH HMeTh BONSHOE OXNaXACHAE H GEITh CHOCOGHRIM H3MEPSTh
TennoBoi MOTOX ¢ LIoTHOETH0 oT O 1o 60 kB1/M®. MaMepBTel s TOTOKA NOMKEHR OPOXOLETE RATHGPOBKY
10 MeHsINeH Mepe ONHH pas B [of ¢ BOMODIBIO 3TaNOHHOrO ANNAPATA.

32 WamepATens» TOTOKa JOIXKeH pacoonaraThcs NEPOEHMHKYAAPHO K TEHTPY OKHa,
HOBepraimerocs HCOHTAHHIO, B B TAKOM HONOXKEHHH, 9To0n HeRTp o030pa H3MeDHTENs NOTOXKA
COBIATAT ¢ MEATPOM OKHa (CM. pHCYHOK), MaMepHTen: NOTOKa JAONXKEH PacloNaraThess Ha PACCTOSHAN
Goxee 0,5 M OT OKHA, TAK 9TOGH B 0630p H3IMEPHTENS DOTOKA cfBa BXOIEIA JacTh OKOHEOH pamMe. OxaEako
HIMEepPHTeNL HOTOKA He JONKEH PaiMemaThcs Ha paccTofHHE Oomee 2.5 M or okHa. PasMep gacTd
OrpaHHYHBANIEH KOHCTPYKIMHE H OKOHHON paMel, KOTOpas BXOAHT B 0030p H3MCPHTeNs IOTOXA,
nexamel BOKpYT OKHa, He J0JIXeH NpeBHIMATL 10% o6medr nuomaas NoBepXHOCTH o6pazna, BXoNAMeH
B 0030p H3MEPHTENA IOTOKA. DTO NOJKHO PACCYHTHIBATHCA HA OCHOBE Yria orpaHEYeHHOro ofaopa
H3MepHTels IOTOKA H PACCTOSHAA MCXIY HAM ¥ HOBEPXHOCTHIO 06pasna,
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— D p
'I—g“ >/ 0.8 o/ -~ YToj oTpaHEYeHHOro 0G3opa
L  _— paccrosmme, M
D — n@amMeTp o63opa, M
D= 2L.un%

3.3 Ins AcnnTaEEfA OKOH, ¥ KOTOPRIX GONBIIEA palMep OpeBHIIAeT MEHBITHE pasMep MeHee 9eM
B 1,57 pasa, He0GXONHEM TONLKO OIHH H3IMEPHTEIb DOTOKA,

34 Ilna mcubpITAHME OpPAMOYTONBHRIX OKOH, ¥ KOTOPHX GONLIIMI pasMep IpeBHINAcT MeHBIIEH
pasmep Gosee 4eM B 1,57 pasa, Q0MXKHE OpelyCMAaTPHBATLCA NOLONHHTENBHEC HIMEPHTENH IOTOKA.
PaccTOAHHE MeXIY H3MEPHTEIIMH NOTOKA H OKHOM NOJKHO YCTRHABITHBATLCH TAKHEM 06Gpa3om, 9TOOH
0630p H3MepHETeNel TIOTOKA 0XBaTHBAM He MeRee 50% oxHa. ODHAaKO A3IMEPHTENH I0TOKA HE NOMKHK
paciloNaraTecs Ha paccroanay Menee 0,5 m wiu Gostee 2,5 M 0T OKHA.

Prcynox

-

HIMEPHTETE NOTOKA

TREGyEMOe PACCTORHAE

2420 (nan 3020)




4 Kperepss knaccaGARanER

4.1 MaxcEManbEHIT Tennosod notox (E,) nonxen HaMepATLCA 34 epBHe 15 MEE BcnHTaHES, 32
mepBrie 30 MAHYT HCIHITAHHS H 32 BCe BpeMs HennTaEms (r.e. 60 MEH - 14 OrpaHEIHBAIOIIHEX

-18-

KOHCTPYKIEH kxacca "A" u 30 MuH - IIs OrpaHEYHBAOIAX KOHCTPYKIHE Kiacca "B").

42  MaxkcEManEHHE TennoBre BoTokH (E,), A3MepeHALe B COOTBETCTBHH ¢ NYHKTOM 4.1, HeoGXoTHEMO

CPaBHHTE CO COpaBOTHON BenminHoH (E.) B3 TaGIADAL

43 Ecnz (E,) merrme, wem (E), oxHo mpHeMIeMO JJI YCTAHOBKH B OTpaHAMHBAIOLIEH KORCTPYKILHH,

KOTOpas HMeeT COOTBETCTBYIOIME KIace OTHeCTOHKOCTH.

Ta6nena 1 - KpaTepHd Nad TeOIOBOro NOTOKA

Kiuaccaduranus ITepHoOn BpeMeHH, Tennoroii noTOK
OrHECTOHEOCTH HCTeXINEH c Hagala E. (xB1/
HepekKpHTHES HCHOHTaHEY
A-0 60 MEHYT 56,5
A-15 15 muRyT 2,34
60 MEHYT 8,0
A-30 30 mEEYT 2,34
60 MEHYT 6,4
A-60 60 MuEHYT 2,34
B-0 30 mMEEYT 36,9
B-15 15 mMERYT 2,34
30 MERYT 43




JTOBABIIEHHE 2

HETIPEPLIBHBIE ITEPEKPBLITHA KJIIACCA "B"

1 Cdiepa

1.1 Hacrosmee mo6apleHde YCTAHABIMBACT METOLHKY HCILITAHHE 3aNHBOK H NOJBOIOKOB JIsl
NOATBePXOCHAS TOT0, ITO OHH ABAAIOTCH "HellpepHBELIMY JaIIHBKAMHE Kiacca "B"" u "HenpeprBHEIMA
DopBorokamu xnacca "B"", a Taxxe MeTOQHKY ONEHKH NENLBKIX KOHCTPYKIHM, KOTOpKIE JOIKEL GHTh
"HenpepHBHLIME KOHCTPYKOHAME Knacca "B"",

1.2 HacTosmas MeTonHKa ABIACTCH HAKYTETATHRHEON, HEKOTOpHEe AIMEHACTPAIEE MOTYT TpefoBaTh
€¢ IPEMECHCHNS B OTHOINEHHH HeNpPEpHBHKIX MepeKpLTHA Kiacca "B”.

2 MeTonHKa HCOHTAHES H ONCHEA

2.1 3alIMBKE, NONBONOKY W KOHCTPYKIHE JOMXHL GHTL ONEHECHH B COOTBETCTBHE ¢ Pe3olionuel
A.754(18), c HCHONE30BAHHEM Mep, ONMACAHHBIX HEDKE,

2.2 [MoneoXoXE JOMKHL GHTH HCOKTARK B COOTBETCTEEH ¢ OYHKTOM 2.8 OpHIOKEHEA K pe30MONHR
A.754(18), 3a HCRU¥YOYIEHEEM TOTO, 970 MOXBONOK HKOIDKEH YCTAHABTHBATECA HA TOPH30HTAILHON NedH
TaXHM o6pasoM, YTOGH Ha NeYH KM YyCTaHOBIEHH NepeGopKHE Kracca "B” BECOTOH He MeRee 150 mm
H DONBONOK OHY NpHKpenNeE K STHM YACTHYHLIM NepeGopkaM TakEM cpmocoGoM, Kakodll, Kak
npennonaraetes, GyneT HCOOTB30BATLCA Ha IpaxkTEke. Taxde NOXBONOKY B CHOCOGH KpEILICHHS JOTKHE
6HTH ODeHeHN COMTACHO TpeGOBAHMAM, NPAMEHWMEIM K NOABOIOKAM B COOTBETCTBHH C Pe3oNIONHEEH
A.754(18), B, COOTBETCTBEHEO, JOIKHE! GLITSL KiaccHdHITAPOBAHE! kaK "HenpepHBHLIC MOABOJOKH KIacca
"B" (B-0 mnz B-15, B 3aBHCHMOCTH OT ciydas)".

23 3ammeKa, KOTopas olleHeHa B COOTBETCTBHE ¢ pedomronuen A, 754(18) xax sammsxa xnacca "B"
(B-0 mmm B-13, B 3aBECEMOCTH OT cllydas, Ha OCHOBE HCHLITAHHSA 34LIHBKH), MOJKET PACCMATPHBATBCH KaK
o6pasylomas "BelpepHBHYI0 3ammeKy kinacca "B" (B-0 mue B-15, B 3aBACHMOCTH OT clIy4as)" COBMECTHO
¢ "HeDpepHBHELIM IoIBoIoKOM kiacca "B" (B-0 mum B-15, B saBEcEMOCTE oT ciaydas)’ ¥ cmocofoM
KpenieHnsa, HCIOAb3OBAHHEIM BO BpeMA HCILITAHES (CM. OYHKT 2.2, BHmie), Gc3 HOBOTO HCIHTAHES
3AIMWBKH.

2.4 BhiropoxeHHas XOHCTPYKIESA, YCTaHOBIeHHas Ha mnarybe krnacca "A" ® o6pajoBaHHas
"'HeIpepHBHLIMH 3ammBKaMy knacca "B" (B-0 mnm B-15, B 3aBHCEMOCTH 0T ciiydas)" B "HelpepHBHERIM
noasoxoxoM knacca "B" (B-0 mnm B-15, B 3aBECHMOCTH oT ciiydas)”, JONKHa PACCMATDHBATHCH KaK
""HenpeprIBHAA KOHCTPYKIHA Kiacca "B"".
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YACTh 4 - HCIIBITAHWE CUCTEM YIIPABIIEHMS IIPOTHBOIIO>KAPHBIMH IBEPEMH
1 lpameneHEE

Ecng Tpe6yeTcs, 9106k CECTEMA YIPABIEHAs IPOTHBONOMXAPHLIMA IBEPLME MOTHa paGoTaTh B
clydae noXapa, OHa NOIDKHA OTBSYATh TpeGOBaHEAM HACTOAIMIEH YACTH.

2 MeTolHK2 BCIHTARHA HA OTHECTOHKOCTR

CHCTeME! YIpaBieHHs NPOTHBONOXKADHKME NBEPLME JONKHKE GHTL HCIETAHMW H OTEHEHH B
COOTBETCTBEE ¢ METONHKOM HCIEITAHAN, IPeNCTARISHHOH B JO0ARTEHHHE K HacToAmeH JacTa.

3 IononsETeNEENE TpeGOBaHHS

Yactp | HacToAmero OpHEIOXKCHAA NpAMEHAETCA TakKXKe K HI3OUANHOHHHM MaTepHalaM,
HCIONBIYEMBIM B CBA3H ¢ CHCTEMOH YIPABICHEAS HPOTHBONOXAPHELIME IBEPbMH.
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JIOGABIIEHHE

METOIOHKA HCIIBITAHHA HA OTHECTOHKOCTh CHCTEM
YIIPABJIEHHA ITPOTHBOIIOKXAPHBIMHA IBEPbMH

1 O6mEe nonoXeHAA

I.1 CHcTeMH YIpaBIeHHES TPOTHRONOXAPHKME NBEDPMHE, OpelEalgadeHARC IS HCIONb20BAHAS C
OPOTHBONOXADHKME KBEPEMH, CIOCOGHRME paGoTaTb B CIY9ae NOXKApa, JONXHH OHTL HCILITAHH B
COOTBETCTEBHH C METONHEKOH HCHEITAHHA Ha OCHECTOHKOCTh, ONBCAHHOM B BacTOSMeM NoOaRAcHHEH,
HE3aBHCHMO OT AX HCTOYHHKA IHTAHHEA (IHeBMATHYSCKHH, TEIPABTNIECKHN HIIH 30eKTPHICeCKA).

1.2 HcnwTaEEd Ha OrHECTOHKOCTh [NOIXKHE IPOBONHTECS HA IPOTOTHOE ¢ DOTHOCTHI
YKOMIIEKTOBAHHOH CHCTEMOH YNpaRleHHA B Nie9H, HMel0IMEeH pasMephl B COOTBETCTBHE C pe3olionaeci
A.T54(18).

1.3 [onnexxamas BECINTARAI KOBCTPYKIHSA NOIDKHEA GRITh, HACKOILKO 3TO NPAKTHYSCKH BO3MOJKHO,
THOHYHOH JANA KOHCTPYKIHH, NpelHasHadcHHOR I HCOONbL3OBAHAA Ha CyNaX, BKIKYas MaTEPHAIH H
cnocof cOopKH.

1.4 TIOIDKEBL GHITH BCILITAHE! (YHKIEHA CECTEME YOPABICHHA, BKII09ad ¢e MEXaHH3M 3aKpPHTHA, T.C.
o6HYHEHEe (YEKIHE, H, eclid Tpefyercd, GYBKIHEA B aBapEAHOR CHTYAIWH, BKII0Yas NEPEX0] C OIHOIO
peXHMa Ha IpYTof, ecId 9T0 ABIACTCA OCHOBENM 3JeMeHTOM NpPOeKTa H3roToBHTeNs, TpeGyemutit BHL
YCTaHOBKH H (GYHKINHHA NONXKHE GHTE 9€TKO H3N10XKEHH B NoIpo6GHOM ONHCAHHA (yHKIHHN,

2 XapaxTep DPOTOTHIA CACTEM YIpaBIcHAS

2.1 YcTaHOBKa NPOTOTHIIA CHCTEMbI YIPaBiCHEA NOIAKHA NOTHOCTHIO COOTBETCTBOBATh HHCTPYKILHE
H3rOTOBHTENA II0 YCTAHOBKE,

2.2 IIpoToTHI CHCTEME YIIpaRIeHUS JOIXEH BEII0YATh TEIIOBOE YCTPOHCTRO JIBEPH, TIONKIIOUEHHOE
K MeXaHH3IMY 3aKpHTES. Jlng memelfl HCOHTAHHA LOIJKHA HCOOTB30BATLCS MONekb OBepH. B ciyuae
CKONB3AIEX ABepeR MONelb IBEPH HOIKHA JBATATLCA OO HACTOSIIEM HAUpaRIAIONIEM pelbcaMm Apepel
C HacTOAIIHMA NONIEPKABAIOIIAMA A HaNpaBIAIOIIAME POJEKaME. Monens JsepH NOMXKHA AMETD BeC
caMofi GONBINOH HKBEPH, KOTOpas NOINKHA UPHBOAHTLCA B NREKeHHe C IOMONIbIO JAHHOH CHCTeME
YIpaBIcHAS,

23 B cnyvae nEeBMATHYCCKEX HOH IEIPaBIHYCCKHX CHCTEM CHIOROH NpHEOA (MEIEHAD) RONKEH
HMETh MAKCAMANBEYIO JIHHY, AOIYCKAEMYIO IIEYLIO,

3 MaTepHann NS NPOTOTHOA CACTEM YOpPaBICHES
3.1 Cnenudakangm

Jo HcnuTam\s 3agBATENb JONXKCH NPCACTABET: B NaGOpaTopHio 9YepTeXH B IepedcHb
MaTepHaloB, HCOONB3YEMHIX IS NPOBEJeHAA HCOLITaHE.



-2

32 KoBTpolbHEE H3MepeHHES

3.2.1 Hcnwrarensnas JaGopaTopRd JONXHA TONYYHTh KOHTPONLHEE 06paslyl BCeX TeX MATEDHANOB,
XapaKTEepPHCTHKH KOTODHIX ABIMIOTCA BAXHLMH g paGoTH OPOTOTHNA CHCTEMH YHpaBleHHA (3a
HCKJIIOYeHHEM CTallH B paBHONEHHOro MaTepHANa),

322 IIpe HeoGXOXHEMOCTH, B COOTBETCTBHE ¢ 9acThi0 | JOIKAK GHTH NpOBENEHH HECOHTAHHA
H30TAIHOHHOr0 MaTepHATa Ha HeropiodecTs . He TpeGyercs, 906K KIEH, HCIONb3yeMhElE B KOHCTPYKILHH
06pasna, OHIE HErOpIOYHEMH, ONHARKO OHH JOIXKHN HMeTh XapakTepHCTHKH MeNIeHHOTO
pacnpoCTpaHeHHS ILTaMeHH.

3.23 Jlomxma GHTh OmpeAcHeHa ILTOTHOCTh KAXIOLO H3OAANEOHHOrO MarepHana. [InoTHOCTHL
MHEHEPANLHON BaTH HIE II06oro mofoGHOre CXAMAKINErocs MaTepHana JONKHA COOTHOCHTLCH ¢
HOMHEHAThHOH TONMAHOM.

3.2.4 TommmHa KaXK[Or0 H3OUANMBEOHHOIC MarTepHala H KOMOHHAIIHE MaTepHaIOoB JONXHA HIMepPATLHCH
NOAX0NAIIHM IEYIIOM HIH KPOHIHAPKYIEM.

4 KoRIENAOHAPOBAHAE MPOTOTHNA CACTEM YIDABRICHARA

4.1 KoBIHNEoHApoBaHre IPOTOTHIA CHCTEME! YIpaBIeHHss (3a HCKIOYeHAEM BIONANAA) He ABIACTCA
0633aTETLHRIM.

42 Ecim B KOHCTPYKIIHE HCOONB3YSTCH HIOAANHOHHNE MaTepHal, HPOTOTHII CHCTEMEl YOpaBileHHA
He NOIKEH HCIHTHIBATLCA O TeX NOp, IOKa A30NANNA He NOCTHIHET COCTOAHHA, COOTBETCTBYIOMIETO
CYXOMy BO3IIYXY. DTO COCTOSHHe ONpelelseTcs Kak paBHOBecHe (DOCTOSHHHE Bec) B YCIOBHAX
OKDYXKAaKIeR arMocdeprl ¢ OTHOCHTEIBHOR BIaXH0CTHIO 50% npr Temuepatype23°C .

YcRopeHHOS KOHAEIHOHHPOBAHAE Pa3pellaeTcs NPE YCILOBHMHW, 9TO 3TOT MeTo] He H3MCHAET
CBOMCTE MaTepHaNoB. TeMDepaTypa TaKOro KOHNEIHOHHPOBAHHS NOIXHa GLIThL HEDKE TeMIEpPATYD,
SABISAIONIAXCH KPHTHY ECKAMH IS MATCPHANOB.

5 YcTaBEoRKa IPOTOTHIA CHCTEM YNpPapIeHHES

5.1 TpoTOTEN CHCTCMHBl YUpaBIeHHS OpPOTHBONOXKADHKRIME JBEDEMH H H30XAOHA, eCIH OHA
BCIONB3YeTes NUS 3AINETE CECTeMb RIH ee 9acTell, JONJKHE GHTh yCTaHOBISHH Ha IHCTE NepeGOopKH,
RaK TOKa3aHO Ha pHc. 1.

5.2 O¢HOBa KOHCTPYKIIHE J0IKHA GHITh YCTAHOBICHA B NeYH B COOTRETCTBHEH C NPHHIHIIAMH IS
nepeKpHITHE Kracca "A", npHEBeNeHHEKNMA B IVHKTe 5 pesomonas A, 754(18).

53 Mopnens JBepH NOIMKHEA GHITh pacnoNoXeHA BEYTPH Devd. (JCHOB2 KOHCTPYKIHH, K KOTODOR
KpeIfiTcH CHCTEMa ® MoJclb HBCPH, He NONKHA HMETh JiBepHOro mpoema. ORHAKO palpemaloTes
HeGOoIbIIHEe OTBEPCTHA AN MeXaHHE3Ma 0CBOGOXIEHHS CHCTEME YRpaBIeHNS.
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6 OcMOTp NPOTOTANE CECTEM YOpPaBIcHES
6.1 CooTBETCTBHE

JlaGopaTopHs JONXKHA NPOBEPHTH COOTBETCTERE IPOTOTATIA CACTEME! YUPABIEHHS TePTEXaM H
crnocofy cOOPKH, KOTOPHE OLLIE NpEfCTaRICHE 3agBETeneM (CM. pasgel 2), B Bce PACKOXKICHHA NONKHH
GHITE YCTPaHCHEl 10 HaJana HCORITaHHSA.
6,2 PafioTa IPOTOTANA CHCTEME YODABISHEA

HenocpencTeeHHO Depel HAYATOM HCILITARHSA Ta60paTOpHS ROJAXKHA NPOBEPATL paGoTY CHCTEML
TyTeM OTKPLIBAHHA MOIEIH IBEPH 10 MeHbIIEH Mepe Ha paccTosiEme 300 mm. Ilocie 3T0r0 Monens 1BepH
INOoIXHA GHITE 3aKPHTA.

7 THpabopw

lMeas @ OpHEGOPK B DEYH JOIKEHW COOTEETCTBOBATH pasmely 7 OPHIOKEHHS K Pe3olONEH
A.754(18).

8 MeToqn BCINTAEHS
8.1 Hagano ascnuTanms

He Gomee 4Yem 3a 5 MHE IO Hauana MCIKTAHAS NONXHK GHTbL IpOBEPeHHl HAaYalEHHE
TeMIepaTyphl, 3aperHCTPEPOBAHHEE BCEMH TepMONApaMH, C NENbl) YIOCTOBEPHTHCH, YTO OHH
COrIacyloTcA MeXIy coGol, M NONKEH GLITh 3alHCAHH ECXONHEE 3HaYcHHS. AHAIOTHYHLIE HCXOLHHE
3FaYeHAd JONKHE GHITL DONYYeHH B OTHOIIECHHE JedhOPMAEH, B AONKHEO OHTh 3a0HCAHO HAYANLHOS
COCTOAHNE IPOTOTHIIA CHCTEME YIPABIEHHAS .

Bo BpeMa AcRHITaHAS HayalbHas CPeNHSs BEYTPEHHAS TeMUIEPaTypa gonxHa OnTh 20 £10°C 1
He NOIXKHA OTAAYaTHCH Doliee geM Ha 5°C 0T HAYATLHOMA TeMIEPATYPhl OXPYXKAKIIEro BOZAVXA,

8.2 PerynmpoBxa negn

PeryInpoBXa Ned® AOAXHA COOTBETCTBOBATHL IYBKTY 8.3 NpHIOXeHHS K pe3omonen A, 754(18).
8.3 TemmepaTypH, OpONOIKATENLHOCT ACOKTAEAS B AcHCTBAS BO BpeMsl HCTIKI TAHAS
831 Cpenmas TeMIepaTypa Hedn XOIXKHA GHT B TedeHHe 5 MAH yBelE4eHa H cTafATA3ApOBaHA Ha
ypoege 200 £50°C 1 3aTem nonuepKuEBaThcs Ha ypoEe 200 +50° 10 HeTeueHHA Neprx 60 Muw. MMocte
3TOTO CpeflHAA TeMICpPATypa UedYH JONXKHA OHTh ysenmdcHa ¢ 200°C go 945°C B COOTBETCTBHH €O

CTaHNAPTHOH KpHBOH "BpeMs - TeMmepaTypa”.

8.3.2 QyHKIHEA OTKPHITHA H 3aKPHITHS OBEDH, BHIIONHSEMAS MEXAHAIMOM YIIpaBIeHES JBEPbI0, NONKHA
BENI09ATHCA KaXbie 5 MHH ¢ MOMEHTa Hayana HCIKTaHAA B TedeHHe 60 MiH.

8.3.3 ABToMaTHYecKHH mepexmioYaTelh NONXeH OTKIIOYATE CHCTEMY YIPaBIEHHA IBEPhH OT
HCTOYHHKA SHCPIEM NPH cpejHeH TeMnepaType neum, paBoi 300°C, H NonXeH yIepXHBATh IBEDL B
3aKPLITOM MONOXKEHHH 110 MeHBIIeH Mepe N0 JOCTIDKEHHS TeMIepaTyph 945°C,
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84 HaMmeperns B HaGI10eHAA 33 TPOTOTHIIOM CHCTEME YIpaBIcHAS

B ciry9ae MHEBMATHIECKAX HIH MENPABTEYECKHEX CHCTEM JOIXHO PEIHCTPHPOBATECS HOTBOIAMOE
IaBTeHHe, KOTOpPOe JONKHO GHTh HOCHTEYHO oN0OpeHHOMY NaBIeHHIO CHCTEMH. BBHLY Tore, 910
DONBOLEMOE HABICHHEE ABIJCTCA BHCOKHM, BO BpeMs NPOBENCHES HCILITAREA NOIMNHK GHTbh NPpHEHATH
HeoOX0IAMEE MepH DpeloCcTOPOXXHOCTH.

9 KprTeprd Kr1accEGHEKanHE

9.1 B reveHHe NepBuX 60 MUH HCOHTAHES NPOTOTHN CHCTEMH YUpPaBIeHHS OPOTHBONOXAPHEIME
JBEPHMA He NOIKeH BHXONHUTh H3 CTPOL.

9.2 B TeueHHe NepEONa BpeMEHH, HAYHHAH C MOMEHTA HCTeYeHHA NepBhX 60 MHH HCOLTAHAA H 10
KOHTa HCOKTAHHSA, JBEPh HOIXKHA OCTABATHCH 3AKPHTOH,

10 IlpoToXOon BCOHTAHAS
TIpoTOKON HCHHTAHHA JONXKEH CONEPXATh BCK BaXHY0 HEGOPMaNHEI0, OTHOCAMYIOCH K

TPOTOTHIY CHCTEME YOpapleHHA W ACHHTAHAIO Ha OFHECTOHKOCTD, BKII0OYaA CIedyIONTHe KOBKPETHEE
JaHHKE!

1 HaEMEeHOBAaHHE NCHHTATENBHOR 1a00PATOPHEHE A NaTa HCIHTAHHESA,

2 HAMMEHOBAHEE 3asBHTels1, O0PATHBIIErocs ¢ IPoch0H 0 IpoBEIcHAN HCTILITAHHAS,

3 HaHMeHOBAHHE H3TOTOBHTEIA NPOTOTHOA CHCTEMH YIpAaBIeHHA H MATSPHAIOB H
KOMIOHEHTOB, HCIIONL3YEMHEIX B KOHCTPYKIHH, C YKa3aHHEM MapKEPOBOK H TOPrOBHX
HA3BaHHI,

4 CBeJleHHA 0 KOHCTPYKIMH OpPOTOTHIA CHCTEMH YIpaBIeHHA, BKNI0Yad ONHCAHHE H

9epTeXXH H OCHOBHHE CBeleHHA O KOMIOHeHTax. [omxmu GHTL OpHBeleHH Bce
CBefeHH, yXa3aHHHe B pasfene 2. OIEcande H 9epTelKW, BKIKYeHHHE B IPOTOKOI
WCTILITAHMSA, JONXKHE GHTH, HACKONBKO 3TO IPAaKTHIECKH BOIMOXKHO, OCHOBAHh Ha
EHGOpMANHY, [OAYYeHHOE OpH OCMOTPe NpOTOTHOA CHCTeME yOpaelemds. Ecnm B
IPOTOKON He BEIKYEHH NONHHE H MOXPOOHHE 9epTeXkH, T0 TaGopaTopHEA NOIXHA
yOOCTOBEpHT: MNOANHHHOCTL deprexXa(eff) DOpPOTOTHALDA CHCTEMH  YOpPAaBICHES,
OpeNcTaBICHHOTrO(HX) 3asgBHTENEM, W OCTABHTH ¥y celd 1O MeHBIIEH Mepe ONHH
3K3eMILIAP YHOCTOBepeHHOro(HX) JepTexa(ei); B 3TOM cIydae B NPOTOKONe JONXKEBa
GHTb CleNaHa CCHIIKa Ha 9epTek(d) 3asBHTeNs C yKasaHHEM cmocofa ynocTORepeHHs
YyepTexed;

5 BCE CBOMCTBA HCIONE3YEMBIX MATEPHAIOB, KOTODHE BIHAIOT HA NPOTHBONOXKADHHE
XapaKTePHCTHKHE IPOTOTHOA CHCTEMH YIpaBIeHHs, ¢ YKajaAHHEeM 3aMcPOB TOITMIMHK B
IIO0THOCTH H30UAMEOHEOTO(EIX) MaTepHana(os),

.6 3afBICHEE O TOM, 9TO HCOHTAHEe OLUIO IpOBENEHO B COOTBETCTRHE C TpeGoBaHEAME
HACTOAMmEro fofapieHds, H, eciH OHIUE JONyMeHH XaXue-THGO OTKIOHEHWA OT
NpelHCAHHOH MeTONHKH (BKII049as Iobble ocofHe TpeGoBaHEA AJMHHACTPAIHH),
9YeTKOE YNOMHEHAHAE 00 3THX OTKIOHeHHAX,
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AMA DNpefcTaBETelsd ANMEHACTpANHH, UPHCYTCTBOBAaBIIEre Ha HcnmTapmH. Ecru
NpeNCTaBHTENb ANMAHACTPALEE HE OPHECYTCTBOBAN Ha HCIHTAHEH, 3T0 JOMXKHO GHITh
0TMe9eHO B OPOTOKOIE B clelylomeh opme:

"... (HaEmmeHOBaHWe AJIMPHACTPAIHAN) ... GBINa H3BCOICHA 0 HAMEPEHUH NPOBECTH
HCHHTaHHe, ODONpoOHO OIMcapHoe B HACTOSAMICM HpPOTOKOAEe, H He codia
HeOOXOREMEM HALNPABHETL CBOET0 NPENCTABHTENA JN# DDHCYTCTBHA Ha 3TOM
HCOLITARHH,";

HEGOPMAIES O PasMeIeHAR MAHOMETPOB HIIH APYTHX YCTPOHCTB BMECTE C TIONYICHHE ME
UPH HCOKTAHAM NaHHKIME, OpeAcTaBIeHALME B (hopMe TaGIHEIH |

Ba0NIONEHUA 38 BaXKHHIMA XapAaKTepHCTHKAMH LOBCICHWsS NPOTOTHIA CHCTEMK
YnpaBIcHHSA BO Bpemd HCOHTAHAA H ¢hoTorpadHH, ecld OHH AMEIOTCA, H

3a4BICHHC O TOM, 9TO IPOTOTHII CHCTEME! YHPABICHHA NPOTHBONOXKAPHBIME ABEPBEMH
npome] HCOLATAHAC H OTBE93aCT KPHTEPHAAM xnaccHdAKalHH.
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Pac. 1 — OcHOBAa KOHBCTPYKIHE IS YCTAHOBKH NPOTOTHIIA CHCTEMSbI YIPABICHHSA
TPOTHBONOKAPHEIMH IBEPbMH.

D

- MOJieih IBEPH,

DCU - Giok yunpasjieHES IBEPLIO,

DT
WF
GT
CYL

- HANPABAAKWIINA pelihe IBEPH,
- KpelIcHAE CBAPKOH,
- HaOpaBIHIOMIME D0J03,

- CHIOBOH MUIAHAD ABEPH,

R - monnepKuBalomIEil pornk,
PS - cEcTeMa TpyGoONpOBOACE,
PG - maBOMeTD,

PP - TpyGonpoROn NOJ NABNCHHEM,
E - smeprus,

FW - creExa neyn.
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YACTh 5 - UICIIBITAHME 0715 OITPENENEHMA ITIOBEPXHOCTHOH BOCILIAMEHSIEMOCTH
1 IlpamencHRE

Ecum TpelyeTcd, 9ToOH H3fjleliHe HMelNo NOBEPXHOCTh ¢ XapaKTEPHCTHKAMH MELICHHOrO
pacnpoCTPaHEHHS IUIAMCHH, H3icIHe NOIXHO OTBEYaTh TPeGoBaHMAM HacTosAMMeld JacTH.

2 MeTonEEa HCIHTAHHAR HA OrHECTOHEOCTh

2.1 MaTepRalH NOBEPXHOCTH HONXHE GHThL HCOHTAHK ¥ OLeHEHKE B COOTBETCTBHEHE C METOTHKOH
HCOHTaHAH Ha OrHECTOWKOCTh, YKa3aHHOM B pezomonms A.653(16). Ilaa memell HacTosmed wacTH
3HaveHAe ofMMero KOIMYecTBa BEeIeHHON TemmoTh (Q,) A0% NOKpHTHE HacTHENa, OPHBeAEHHOE B
pasnexe 10 mperoxkenns  pesomomur A.653(16), samenserca Ha < 2,0 MIIX. McomTagme MOXeT GHTL
3aKOHYEHO 00 HcTedeHHH 40 MEH,

2.2 Bo BpeMsl HCIILTAaHHI Ha OFHECTOMKOCTh MATEPHAN OB, IpAMeHSEMHEIX 118 00IIEBKE Depebopok,
TNOABONOKOR ¥ Dany6, a TAKIKe NePERYHKX NATYGHHX HOXPHTHE (B OTHOMICHHH NepBEYHNX DaTyGHKX
TIOKPHITHN - CM, 9acTh 6 HACTOAINEro UPHIOXKEHHS ), MOTYT BCTPETHTLCH 06pasihl, KOTOPhIe IPOABIAIOT
pasTA9HLEIE CBOACTEA, CO3NAIONIEE TPYNHOCTH ¢ TOYKH 3pEHHA KIAcCHGHEAlHE MaTepHaloB. B
N0GaBIeHMH K HaCTOAIEH YACTH CONEPXHTCH PYKOBOACTBO IO €IHHOOGDAZHOMY TONKOBARHHI0 TAKHX
Pe3yIbTaTOB,

3 HonoxawTenbane TpeGoBaHAN
3.1 MaTepHanu nopepXHocTeld A1 nepefopox H NONBONOKOB B DOROGHNX OTEPHTHX NOBEPXHOCTEH

Ecnm Tpebyercs, 9To0n maleline HMel0 MAKCEMATBHYIO BRICIIVIO TEILIOTBOPHYH cHOCOGHOCTE
(maupamep, 45 MIx/m’), nus ompefeleHHA BHCTICH TeIIOTEOPHOH CHOCOGHOCTE PEKOMEHNYCTCS
UPEMEHATL METOJL, YKasaHHHT B crapnapre FICO 1716: 1973,

3.2 TToKpLITES HACTHIA H NCPBHYHLE NanyGHEE NOKPRTHA

3.2.1 [leppausoe nanyGHOEe NOKPHITHE ABNAETCA NEPBLIM CIOEM KOHCTPYKUHE HACTHIA, KOTODHH
HAHOCHTCA HETIOCPEICTBEHAO Ha MeTAIINYeCKHRE HAacTHY HanyGLl B BRI0YaeT B cebg moboe nepsEIHOE
NOKpDETHe, NPOTHBOKOPPO3HOHHYI0 MACTHKY HIHW Xiel, KOTophHc HeoGXONEME [AIS 3alIATH
MeTATNHICCKOT0 HACTHNA NanyOH HIH NPEKIeHBAHHA X Hemy. [lpyrue clIoHE B KOHCTPYKUEH HACTHIA
TOBEPX METATIAYECKOT0 HACTANE Nany6Hl SBIAI0TCA DOXKPHTHAME HACTHIA.

3.22 Ecmr Tpefyerca, uToO0H TOKPHITHEC HACTHEIA HMENO XapaKTEDHCTHKH MeNIeHHOIo
pacOpocTpaHeHAS DNaMeHH, Bee CIOH JOIDKHL 0TBeYaTh TpeGoBaHAAM 9acTH 5. Ecin DOXDHITHE HAaCTHIA
HMeeT MEOTOCTOMHYI0 KOHCTPYKIHI, AIMARACTPANHAS MOXKET NOoTpeGoBaTh, 9T06K HCOHTAHMA GHITH
NPOBEICHE IIS KakKIOro ciof HIA NI KOMOAHANAH HEKOTOPHX CXOER NOKPHTHE HacTENa. Kaxneit
OTHeNBHRI CI0H WIH KOMOEHAIESA cloeB (T.e. HCOHTAHAe B 0106 peHAEe IPEMEHHME! TONBKO AN NaHHOR
KOMOHHALIHE) DOKPHTHS HACTHIA NOIKHH 0TBEYAThL TpeGOBAHHEAM HacToAmeH yacTH. Ecum Tpebyercs,
9706k DepBEYHOe DanyGHOS NOKPHTHE He GHII0 TerKOBOCINaAMEeHSIOMMMCS, B eCTH 0BO PacTIOnOXeHo0
TOJ, DOKPHITEEM BAacTHNA, IepBEIHOe NaryGHOe HOKPLITEE JOIXHO 0TBeYaTh TpeGopanuaM gacte 6. Bean
NepBEYHOEe DalyOHOEe NOKPHITHE ABIAETCH TAKXKE OTKPHITOH NOBEpXHOCTBHIO, OHO JONXKHO OTBEYATh
‘rpefoBaHRAM HacTosmeH YacTd. HeT Heo6X0MUMOCTH, 9TOGK TPYHTOBOW HIH NONOOHKMA eMy TOHKHHA
CITOH KpacK\ Ha METATIMIECKOM HACTHIE NATYGLI OTBEYAN BHINCYIOMSHYTHM TpeGOoBAHAAM YacTH 6.
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33 ToplouHe BEeHTHRIANHOAAKE KaHAIE

Ecan TpeGyercs, 9ToOR ropiovde BEETHIANHOHELE KaHAUK OHITE A3 MaTepHala, EMeIOINero
XapaKTepHCTHKHE MeRINeHHOr0 pacHpocTpaHeHHs IIAMeHW, K TAKAM KaHalaMm JONXKHE OPEMEHATLCA
METONHKA HCOEITAENA ¥ KPATEPHH N%S OUpelele s NOBEPXHOCTHOR BOCIIAMEHAEMOCTH MATEPHAIIOB
3AMEBOK H HONBONOKOB B COOTBETCTBHE ¢ pesommonEed A.653(16). B caygae, eclH jus KaHAmoB
HCIOJNB3YIOTCA OJHOPONHEIC MAaTepPHANL!, ACIKTAHAE NOIXKHO NPAMEHATHCA K BHEIIHEH [OBEPXHOCTH
Kagalla, B TO BpeMd KaK IPH HCIOIb30BAHHH KOMIIO3HTHHIX MaTepHaloB NOIXHE HCILTHIBATRCA obe
CTOPOHK! KaHAIIOB.

34 H3onanHaoHRNe MaTepHalkl XONOTHRX TpYGOoNpOBOTIOR

EchaE OTKpHTHE NOBEPXHOCTE AHTHKOHNEHCATHHX MATEDHANOB H XiceB, NPHEMEHACMEIX B
COYCTAHHY C H3ONANHEEH XONTOAEKX TPY6GONpPOBOJOB, 8 TAKKe H30NANEH apMAaTypPH 9THEX TPyG0HpoBoNos
JOIXHE HMeTh XapaKTePHCTHFH MEANEHHOTO pacOpOCTpaHEHHS INAMEHH, K TakAM OTKPHTHM
HOBEPXHOCTAM [JONXKHH NDEMECHATHCA METOJHKa HCOHTAHAN B EPHTEDHH IIi ONpelelcHHA
TOBSPXHOCTHOH BOCILIAMEHASMOCTH 3aIIHBOK H IOJBOIOKOB B COOTRETCTREN C pesomiondei A.653(16),

3.5 TIpo9ne ccHIKA

YacTs 2 HACTOAIIETO UPHIOKCHAS IPEMEHAETCA TAKXKE K MaTepHANIAM HOBEPXHOCTECH,
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TOJNKOBAHHE PE3YIIbTATOB
Onenxa HeoGHIEOro NOBECHAS HCIHTHBaeMoro o6pasna
(cm. myHKT 2,2 HacTOsIIeH YacTH)

Heofu9H0€E MOREAECHEE

BCOKIIKH, HeT YCTONYHBOTO MIaMEHA

BapHBHOE OTCIaHBAHHE, HET BCOLIIIEK
HIH NIaMcHH

YacThHe BCOHIOKA Ha IOBEPXHOCTH,
mo3xe - YCTONYHBOS NpONBHXKEeHAE
naaMeHn

OGpaszen HIR OONHIOBKA TAABATCH,
CTeKaloT KaIIH MaTepHala, INIaMsA
OTCYTCTBYET

B3peiBHOE OTCIaHBAHHE H DIaMA Ha
HArpeBaeMoil 9acTH 06pasna

QOfpasell ATA OOAHIOBKA IIABATCA H
FOPAT, CTEKAIOT KAalLlA MaTepHana

3ananrHoe NNaMA MOracio

IMocnre HCOWTaHEA H  NOBTOpHOHR
YCTaHOBKH 06pa3sma-MakeTa CHTHAI O
BHIJICHCHAN TeIJla OCTaeTcd Ha YpOBHE
BHIOE HIE  HIDKe  HagaubHOro
cTaGBIE3EPOBAHEOTO YPOBHA

PyxoroncTBo Io KnaccHEGpHEaNEE

OTMeTHTL camMoe JalbHee pOoJBECKeHHE
njaMeHH H 3adHKCHpoBaTL BpeMd, a
TAKXKE YKazaTh, EMeNach JH BCIHIIKA
Ha 0CeBOH IFHEH. KiaccHOHIHPOBATL
Ha OCHOBE 3THX JaHHEIX.

[MpEESTH MaTepmal Kak NpOMIeloIHi
HCNHTAHAE,

OTMeTHETE pesylbTaT niad  o0OHX
GpOHTOR nIaMeHH, HO
KIacCcHGHANEPOBAT Ha OCHOBE
HBHXYNINEH  XapaKTCpHCTHEKH  JuIs
K&XIOro H3 4YeTHpEX NapaMeTpoB
HCOHTAHHH NPH ABYX  pPeXHEMax
rOpEHHS.

OTMETHTh TOBelieHHE H  CTeDeHb

nnapIeHA 00pasna.

OTMETHTh B3PHEH B KITacCHOHEIHEPOBATh
Ha OCHOBe IIPOJIBICKCHHEH TITaMEHH,
HE3aBHCHMO OT TOro, BHINEG OHO HIH
HEGKe 0CeBOd NHHHH.

OTKIOHETh MATCPHAN, HEB3Wpag Ha
KpHTepHE, I DOKPHTHA HACTHIA
ABHAIOTCH TpHemMIeMuMHA He Gomee 10
TOPAITHEX Kalelh,

OTMETHTD 3T0
OTEJNOHATh [XaHHEIE
HCIBTaHHE,

06 CTOATEIRCTRO,
H TOBTOPHTH

OTKIOHHTS JaHHbIE B cTaGBRIH3IAPOBATD
ofopyfoBaHAe, 3aTeM  HOBTOPHTH
HCOEITAHHE
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Oyens KOpOTKas 3aepxKKa
BOCILIAMEHEHHES Ha KOBPOBHIX
NOKPHTHAAX HIH HEXECTKHX 00pasmax

OG6pazen palpymaeTcd H BHIafaeT H3
NepKATEnA

3gavdTedIbHOE cTpy#iHOE
pasGpHATHBAHEE [OPIOYHX NHEPOTHIEHIX
rasop ®3 ofpasma, KmeeB HIH
CBAYIONIEX BEIIeCTR

HeGonpmoe maaMa coXpaHAeTCH BIOIbL
KpoMKH olGpa3sna

-30-

MoxeT GunThL BH3IBAHO TeM, 9TO 4acTh
mrabens BEICTynaeT Hall OBEPXHOCTEIO
mepxkaTens, YMeHBIDAs TeM CaMEIM
OpOCTPRHCTBO Mexny ofpasnoM o
3apagBHEIM IaMeHeM. [IOBTOpPETH
ACOHITAHHE ¢ OpPOKIANKAMH, Kak
Tpebyercs B myexTe 8.1.1 npETOXeHNA

K pesononym A.653(16).

OTMeTHATH nosejcHHE, HO
KIacCEGHETEpOBATE Ha OCHOBE
HapXyxmei XapaKTePHCTHKH [
OpHKpenIeEHRE M HIH
HeOpHEKpeILTcHEEM ofpasnom,

cormacHo MyHEKTY 8.3.2 NpENOXKCHEA K
pe3on.onEE A.653(16).

OTKIOHATh MaTepHAN,

OTMeTHTL TOBEiCHHE H 3aKOHYHTD
HCOHITAHEEe Ycpe3 3 MHH DOCIE TOro,
Kak  TpeRpaTHTCA  TropeHHEe  Ha
HarpeBacMoW OBEPXHOCTH ofpasna.
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YACTh 6 - UHCTIBLITAHUE NEPBHUYHAIX MAJTIYBHEIX ITOKPBITHA

1 TIpEmMcHeHAE

1.1 Ecima TpebyeTcd, 9To0H NepBAYHRE Taly(HEE DOKPHTHA He GHIHE JerKOBOCIIaMEHAIOMHAMACH,
OHE NOIKHH 0TBeYaTh TpeGoBaHAAM HACTOAIMEH JaCTH.

1.2 Il onpelleleHAEs TOr0, KaXHe CIOH Ha nanyfe NOIKHAK GHTH HCONTAHL B Ka4ecTBE TOKPHTHE
HACTHIIA, & KAKHE - B KaYecTBe NEPBEYHLX NANYOHEX DOKPRITHA, cM. IVEKT 3.2 gacTH 5.

2 MeTonBEKa HCOMTAHAA Ha OTHECTOAKOCTE

2.1 MMeppEuHEMe DanyOHKE NOKPHTHEA NOIXHLE GHTbL HCOHTAHE H ONEHEHH B COOTBETCTBHH ¢
METONHEKOH MCIEITAHHE HA OIHECTOMKXOCTD, YKa3aHHOMH B pesononue A 687(17).

2.2 HcnsiTaEde ROTKEO GHTL 3aX0H9eHO 10 HeTeyeHER 40 MAH,
3 HononaaTelbERE TpeGoBanES

YacTs 2 HacTOAMErO UPAIOKEHEN | NPAMeHAETCS TAKXKE X IEPBHYHLM DaryGHEM DOKPETHAAM.
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YACTh 7 - HCIIBITAHHWE BEPTUKAJILHO ITOGBENIEHHBIX TKAHEBBIX HM3OEIHH H
MIEHOK

1 TIpEMeHCHHES

Ecnm Tpefyercs, 4TOGL JpallBPOBKH, 3aHABECH H IpPYrHe NofBellcHHLe TKaHeBHE H3[eNHA
TPOTHEBOCTOSIH pacHpocTPageHmo IIaMeHH He XyKe, 4eM Hajlelud B3 MepcTh Maccol 0,8 kr/M’, omM
JONXHH OTBeYaTh TPeOOBAHEAM HACTOAMIEH TacTH.

2 MeTonaKa ECOLITaHAR HA OrHECTOHKOCTD

BepTHKATLHEO NONBEIIEHANE TRAHEBH e H3ACIAS H IICHKHE JOIKHK GHTh HCOHTaHbN H ONeHeHR
B COOTBETCTBHH C METONHKON HCIHTAHHI HA OCHECTONKOCTS, YEA3aHHOK B pesonionmm A.471(XII), ¢
OOUpABKAME, BHECEHHLIME pesonionmed A.563(14).

3 NonorpaTeIbAKE TPeGOBAHAS

HcnnTangms JONKHK OPOBOIHETHCA C HECIOIb3LsaHAeM 00pa3noB rOTOROro H3euus (HanpEMeD,
oKpameHHOro). HeT Be00X0IHMOCTE B NpOBeNeHHA HOBOTO HCIKTAHAA B CHYYafX, €CTH H3MECHAIOTCS
TonbKO npeTa, ONHAKO B CIY9asdX, eClH OCHOBHOE H3JeNHe EIH METOl, OKPacKH H3MeHAIoTeH, TpeGyeTes
OpoBeleHAe HOBOTO ACHLITAHHS.
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YACTD 8 - UCTIBITAHHE MATKOW MEBETIH
1 IlpEMeBeHEE

Ecum TpeGyeTcst, 9T00K MArKas MeGelb oTedala TpeGOBAHMAM B OTHOMICHHE COIPOTHRICHAS
BOCILTAMEHEHHIO B PACIPOCTPAHCHHIO IUTaMeHH, OHA JOIKEA OTBEYATh TpeGoBAHMAM HacTOAMIEH JacTH.

2 MeTonHEA HCOHTAHHA Ha OTHECTOHKOCTE

Msarkas MeGelb NoNKHA OhTh HCOKTAHA  CLCHEHA B COOTBETCTBHH C MeTONHKOM HCTIEITARM
Ha OTHECTOHKOCTb, YKa3aHHOH B pesoniongn A, 652(16).

3 JMononaaTenbHEE TPEGOBARHES

HcnnTaHus QoNXHK NPOEONETECS ¢ HCNOIb30BAHEEM 06pasnor rOTOBOrO H3jelns (HaupEMep,
oxpamerHoro). Her Heo6XonaMOCTH B IPOBENCHAE HOBOrO HCIHTAHHA B COy9asX, CIH H3MECHAKOTCH
TonkKo npeta. OfHAKO B cIy9asx, eCIH OCHOBHOE HiJieIWe EIW MeTOll OKPAaCKH H3IMEHAIOTCH, TpebyeTcs
TIpoBefieHAEe HOBOrO HCIKTAHHAS.
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YACTh 9 - HCIILITAHHE NNOCTEJIBbHBIX [TPHHAINEXHOCTER
1 TlpeMenenHE

Ecxnm TpebyeTcs, 9To6n NocTelbHEE NPEHANTEKEOCTH OTBEYaNH TPpeOOBaHHAM B OTHOIICHHR
COTPOTHBICHES BOCILIAMCHEHEID W PACHPOCTPAHENHIO IAMEHH, OHHE AOIXHH OTBEYaTh TpeGOBaHEAM
HacTOAIIEH JacTH.

2 MeTonHEA HCOHTAaBEHE Ha OTHECTORKOCTE

IMocreIbENe NPHHANICKHOCTH JOIXKHE OWTh HCOLTAHE H OpPOBCDEHH B COOTBETCTBHA €
METONHEKOH HCIOLITARAH Ha OTHECTORKOCTh, YKa3aHHOM B pesomonan A 688(17).

3 Hononmmrensnse TpeGoBaHAS

HcnsTaEde JOIKHO TPOBONETECA C HCIOXL30BAHHEM 00pasioB COTOBOTO HE3ACTHES (HanpHMep,
oxkpamrerHoro). Her HeoGX0MEMOCTH B IPOBENeHEH HOBOT'O HCOLITAHES B cIYYasdX, eClIH H3MEHAOTCH
Tonsko NBeTa, ORHAKO B CIYIadX, eCTH CHOBHOE H3felHe HIH METOI OKPACKH H3MeHAWIvs, TpebyerTcs
NpoBeJleHEE HOBOTO HCIEITAHHS .
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ITPHUIIOXKEHHE 2

H3EJIHA, KOTOPEIE MOTYT BEITh YCTAHOBIIEHBI EE3 HCITBITAHHSA
H/HIIH OJOEPEHHS

O6mue T010XCcHEA

B memoM, H3NCTHES H CPYOIOH H3NeNHl, NepeYdcIeHHbe B HACTOANEM NPHIOXCHHNH,
paccCMaTPHBANOTCSA KaK HMeXIIHe YKasaHHLIEe HEDKE XapaKTepHCTHKH NOXapHOH Ge30MacHOCTH, H OHE
MOTYT GHITh YCTAHOBNEHH (e3 HCNMNTAHAL H 6e3 0fo0peHnAd Ha OCHOBE COeIHAIbLHEX METORMAK HCIILITa e
Ha OFHEeCTOMEOCTb, HDpPeINIHCAHHKX HacToAmaM KonexcoM, NO3BONAIIEX ONpeleiHTh KOHKPETHHE
XapakTEPHCTHKHE H3AEHAA B OTHODIEHHHA MOXapHOH 6e30TacHOCTH,

Hmxecnenylomse DYHEKTH EMEIOT TAKYI0 XKe HYMepAIHio, KaX B YaCTH OPEIOXEHES 1, B KOTOPHIX
YKa3aHH COOTBETCTBYIOIIHE TpeGOBAHAA K NpPOBEJCHHAI0 HCIL TAHMAR .

1 Heropouse MaTepHaIn

B mexom, HamenHds, HITOTOBICHHEIC TONLKO H3 CTeKla, GeTOHa, KepaMHYecKde H3NEIRA,
OpHPONHWHE KaMeHb, KaMeHHNe HIH KHDIHYHHE CEXOHH, IIMPOKO pacUpoCTpaHEHHHE METANNH H
MeTalNEYCcCKHAE CINIABEl PACCMATPHBAIOTCA KakK HEropiod9He H MOTYT YCTAHABIHBATLCH (€3 HCONTaHAA
onoGpenus.

2 MarepEanH, He BHACISIONAC IpEIMCPHOr0 KOTHYECTRE JHMa B TORCHIHKX TIPOAYKTOR BO
BpCMA mOXapa

2.1 B nenowm, Heroploude MaTepHalhl paccMATPHBAIOTCHA KaK OTBedaloliEe TpeGoBaHHAM g9acTH 2
opEIoXkeHHEA | Oe2 HOBOro ACHHTAHHS.

2:2 B mexom, MaTepHals NOBEPXHOCTER H NepBHYHEE NanyGHEE MOKDHTHA, Y KOTOPHX ofimee
KOIHUecTBO BhlelieHHol TemnoTw (Q,) He mpesmmaet 0,2 MIX, a IpejerbHas MHTCHCHBHOCTB
TeNNOBReTCHASL (qP) He DpewmaeT 1,0 xBr (o6a 3HaYeHEs oIpeleleHH B COOTBETCTBHH
¢ 9acThi0 5 IpHIOXeHHN | HIE B COOTBETCTBHE c pesomwonmei A.653(16)), paccMaTpEBaKTCS Kak
0TBeYalMAe TpeGOBAHAAM 9acTH 2 OpANOXKeHH: | Ges HOBOI'O HCILITAHHAN.

3 IlepexpmTHa Xnaccor "A", "B" u "F"
31 Crepyionde H3JlelAS MOTYT YCTAHABTEBATLCA (€3 HCOWTAHEA HIH ofofpenns:
Kraccadaxansaa OnHcagHEe Bafends

Ilepefiopka xmacca A-0 CranvHas DepeGopKa, pasMephl KOTOpoH He Menee
MAHAMAILHEKX PA3MEpOB, NPHEBEICHNRX HIDKE:

- TONIIMHA JHECTA: 4 MM,

- pebpa xecTkocTH 60X 60 % 5 MM, pacmoNoxKeHHLIE
Ha paccrogEEE 600 MM 1pyr oT apyra, Eim
KOHCTPYKTHBHAS DaBHONEHHAA 3aMeHa.
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ITamy6a xmacca A-0 CranpHas manyGa, pasmMepn KOTOpOH He MeHee
MUAAMATLERX Pa3MEPOB, IPHEBEEHHEIX HIDKE!

- TOXOIEHA JHCTA: 4 MM;

- pefpa XecTKocTH 95x65x7 MM, pacnolOXeHHHE
HA paccTosHEE 600 MM  1pyr OT nOpyra, HiH
KOHCTPYKTHBHas paBHOLEHHAS 38MEHA.

3.2 HecMoTpa Ha DON0XKeHES DVEKTA 3.1, BHIIIe, MaTepHalhl, KOTOPEIC HCNONIYIOTCH B NCPEKPRITHAX
xnaccos "A", "B" 1 "F" & oT RoTopHX TpefyeTcs, 9To6s OHE HMeIH HEKOTOPHIC NpYTHEe cenRdHIecKEe
XapakTepHCTHKE (HanpEMep, HeroplOYeCTh, XapaKTCPHCTHKE MeRIeHHOrO PacUpocTpaHeHHd IIaMeHH
H T.X.), JOIXEHH OTBEYaTh TpeGOBAHESM COOTBETCTBYIOIIHX JacTell mpEIOMeHHs 1 BIH pasena 8 m
npmiroxeHns 3 X HacToameMy Koznexey.

4 CHCTeMH YIpaBpleHHs NPOTHBOTOXAPHEME HBCPEME
(et samEced)
5 [loBepXHOCTH, HMEIOIIHE XapaKTepPHECTHEH MEIICHHOr0 PACIPOCTPAYNCHAN DIaMeHA

51 Heroplodee MaTepHAIW pacCMAaTPHBAIOTCH K4K OTBEYalOINHe TPeOOBAaHAAM 4HacTH 5
upaJoxeHEs 1. ONHaKo Bajlexamiee BHEMaAHe NOIKHC OKITL yleleHO MeTONY HaHeCceHHAs H
3aKpenIcHAs (FaUPAMEp, KIcH).

52 TleppryrEe Tany(GHNE NOKPHTHA, KraccHGHIHApOBAHHKIE KaK He  SBIMIONTHECH
JEerKOBOCIIAMEHSIONIEMHACA B COOTBETCTBHEH ¢ YacThl0 6 IPHAOXKEHHMA 1, paccMaTpHBAIOTCH Kak
0TBEYA0IIHE TPeOOBANEAM YacTH 5 NPHIOXKEeHAS 1 113 NOKPHTHE HACTHIA.

6 TlepeEuHHe DaxyOHKE NOKPHTHA
Heroprogne MaTepHANLl  PacCMAaTPHBAIOTCsl Kak OTBedalolHe TpeGoBaHHAM TacTH 6

npunoxenus 1. OnyHako HajreXalmee BHEMAHHE NOIXKHO GHTh yAcIeHO METONY HAHECEHHA H
saKkpellieHAs MaTepHana,

7 BepTHRaNbHO DONBeMIeHANE TEaHERHE A3NeNHd B NICHKH
(eT 3amHCEe)

] Msrkas meGenn
(HeT 3amECel)

9 INocTenpEHE NPpHEANICXHOCTH

(et 3amBcei)
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TMPHIIOZKEHHE 3

HMCNONB30BAHME JIPYTHX METONUK MCIIBITAHHA HA OTHECTOMKOCTD

ANMARECTPAIEHE MOTYT HCIONb30BATh HAKE METOIMKE HCUHTAHHH, 9eM TE, KOTODHIE YIOMAHY Tl

B IPHETOXKEHHH 1, KaK yKa3saHo HIDKe:

N IIA METONHK HCIETAHHA Ha OFHECTOMKOCTh, paHee OPEEATHX Accambeedl, JaTu
WCTeYeHAS JeHCTBATETRHOCTH IPHEBOIATCA B NpHBejeHHOH ke TabIALE; A

2 IS [APYTEX YCTAHOBIEHHRIX MeTONHK HCOLTAHHN ¥ KpHTepHeR OnoOpeHH4,
OpEMEHACMHX AJMHHHCTpanHeH, AaTofl HcTedcHHA JNeACTBHTSALHOCTH HCIOLITAHHA
apngercs 3] gexabpa 1998 roma m aaTofl HCTeYeHHA NeHCTBHTENLHOCTH OROOpeHHS
apuseTca 31 nexabps 2003 ropa.

Hanenus
(CM. COOTEETCTRYIOIIYX 9ACTH

MeToxEKa HCOWTAEHE

NaTa BcTeNeHAR

Hara Bcrevenns

HelcTEHTENFHOCTE | KEHCTERTENLAOCTH

B OpRIOKCHEH BCOLTAHHR opoGpenss
HeropoiBe MATEPHEANEI Pesonoman A.472(XID) 31.12.1998 31.12.2003
(vactnl)

Pesomoman A.270(VIII) 1.07.1997 1.07.2002
MaTepBATH, BE BLHISTAIOMEE - - -
9peIMepHOTO KONHIECTBA HEIMA H
TOKCHIHEX IDORYKTOB
(macts 2)
TlepexpuTasg Knaccos "A", "B" g "F" Pesomomasx A.517(13)* 31.12,1998 31.12.2003
(wacts 3)

Pesomonas A.163(ES.IV)* ¢ 1.07.1997 1.07.2002

HCOpaRNEHHIMH BHECEHHEIMH

peaomommed A 215(VID)

Pesomionax A, 163(ES.IV)* 1.07.1997 1,07 2002
CHeTeMB! YOpaBICcHAA - - -
[POTHBOLOXKAPHEIME JBEPEME
(qacrs 4)
MarepRankl DOBCPXHOCTER Peaomomms A.564(14) 31.12.1998 31.12.2003
{acts 5)

Peaomongs A.516(13) 31.12.1998 31.12.2003
TlepsEqBRie DATYGHBE TOKPLITEL Pesomonas A 214(VID) 31.12.1998 31.12.2003
(2acTs 6)
BepTEXaisHO DoNBeMeHHRE TRaHeBe | Pesomomas A.471(XID 31.12.1998 31.12.2003

Msrkas meGens
(aacrs

Ilocrensanie NpHEHANLTCHHOCTH
(aacrs

¥ B KpHETepHAX onoOpeHEA B pesomtommax A.163(ES.
TOBLIMIcERE CpeAReH Temueparyphl, pasgoe 140°C, smecro 13

gﬂ% B A.517(13) MOXeT HCIONBIOBATHCA MAKCHMANBHOS



RESOLUCION MSC.61(67)
(aprobada el 5 de diciembre de 1996)

APROBACION DEL CODIGO INTERNACIONAL PARA LA APLICACION DE
PROCEDIMIENTOS DE ENSAYO DE EXPOSICION AL FUEGO

EL COMITE DE SEGURIDAD MARITIMA,

RECORDANDO el articulo 28 b) del Convenio constitutivo de la Orgamizacién Maritima
internacional, articulo que trata de las funciones del Comité,

RECONOCIENDO la necesidad de establecer la aplicacién obligatoria de procedimientos de
ensayo de exposicion al fuego, como prescribe el capitulo II-2 del Convenio internacional para la
seguridad de la vida humana en el mar (SOLAS), 1974, en su forma enmendada,

TOMANDO NOTA de la resolucién MSC.57(67), mediante la cual adoplé, entre otras cosas,
enmiendas al capitulo II-2 del Convenio SOLAS a fin de hacer obligatorias las disposiciones del Codigo
internacional para la aplicacién de procedimientos de ensayo de exposicién al fuego (Codigo FTP), en
virtud de dicho Convenio, el 1 de julio de 1998, o posteriormente,

HABIENDO EXAMINADO en su 67° periodo de sesiones el texto del propuesto Cédigo FTP,

1. APRUEBA el Cédigo internacional para la aplicacién de procedimientos de ensayo de exposicion
al fuego (Cédigo FTP), cuyo texto figura en el anexo de la presente resolucion;

2t TOMA NOTA de que, en virtud de las enmiendas al capitulo II-2 de Convenio SOLAS, las
enmiendas al Cédigo FTP se adoptarén, entrardn en vigor y surtirdn efecto de conformidad con lo
dispuesto en el articulo VIII de dicho Convenio en relacién con los procedimientos de enmienda
aplicables al anexo del Convenio, salvo el capitulo I;

3 PIDE al Secretario General que remita copias auténticas de la presente resolucion y del texto del
Cédigo FTP que figura en el anexo a todos los Gobiemos Contratantes del Convenio SOLAS;

4. PIDE ADEMAS al Secretario General que remita copias de la presente resolucién y del anexo
a todos los Miembros de la Organizacion que no sean Gobiemos Contratantes del Convenio SOLAS.
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CODIGO INTERNACIONAL PARA LA APLICACION DE PROCEDIMIENTOS
DE ENSAYO DE EXPOSICION AL FUEGO

1 AMBITO

1.1 El presente Codigo esta destinado a que lo utilicen la Administracién y la autoridad competente
del Estado de abanderamiento cuando aprueben productos que se vayan a instalar en buques que
enarbolen el pabellén del Estado de abanderamiento, de conformidad con las prescripciones de seguridad
contra incendios del Convenio intemacional para la seguridad de la vida humana en el mar, 1974, en su
forma enmendada.

1.2 Este Cédigo sera utilizado por los laboratorios de ensayo cuando sometan a ensayo y evalien
productos con arreglo a lo dispuesto en el mismo.

2 APLICACION

2.1 El presente Codigo es aplicable a productos que deban ser sometidos a ensayo, evaluados y
aprobados de conformidad con el Cédigo de procedimientos de ensayo de exposicion al fuego a que se
hace referencia en el Convenio.

22 Cuando en el Convenio se haga referencia al Cédigo con la expresion "... de conformidad con
el Cédigo de procedimientos de ensayo de exposicion al fuego”, el producto pertinente se sometera a
ensayo de conformidad con el procedimiento de ensayo de exposicion al fuego aplicable o con los
procedimientos indicados en el parrafo 4.1.

23 Cuando en el Convenio sélo se haga referencia al comportamiento de un producto en un incendio
mediante expresiones come "... y sus superficies expuestas tendrn caracteristicas de débil propagacién
de la llama", el producto pertinente se sometera a ensayo de conformidad con el procedimiento de ensayo
de exposicion al fuego aplicable o con los procedimientos indicados en el parrafo 4.1.

3 DEFINICIONES

31 "Cédigo de procedimientos de ensayo de exposicién al fuego”: Codigo internacional sobre la
aplicacion de procedimientos de ensayo de exposicion al fuego, segin se define en el capftulo II-2 del
Convenio, en su forma enmendada.

32 "Fecha de expiracion del ensayo de exposicién al fuego”: 1ltima fecha en que se puede utilizar
el procedimiento de ensayo dado para someter a ensayo y posteriormente aprobar cualquier producto con
arreglo al Convenio.

33 "Fecha de expiracién de la aprobacién”: ultima fecha en que la posterior aprobacién es valida
como prueba de haberse cumplido las prescripciones sobre seguridad contra incendios del Convenio.

34  "Administracién™: Gobierno del Estado cuyo pabellén tiene derecho a enarbolar el bugue,

3.5 "Autoridad competente”; organizacion autorizada por la Administracién para desempefiar las
funciones requeridas por el presente Codigo.

3.6 "Laboratorio reconocido por la Administraciéon”: laboratorio de ensayo aceptable para la
Administracién pertinente. Se podra reconocer a otros laboratorios de ensayo en casos particulares para
que efectien aprobaciones especificas, segin decida la Administracién pertinente.



3.7 "Convenio": Convenio internacional para la seguridad de la vida humana en el mar, 1974, en su
forma enmendada.
38 "Ensayo normalizado de exposicién al fuego": ensayo en que las muestras se exponen en un

horno de ensayo a temperaturas que corresponden aproximadamente a la curva normalizada de
tiempo-temperatura,

3.9  "Curvanormalizada de tiempo-temperatura”: curva definida por la férmula:
T =345 log,,(8t+1) + 20
donde:

T = temperatura media (°C) del homo
t= tiempo (minutos).

4 REALIZACION DE LOS ENSAYOS

4.1 Procedimientos de ensayo de exposicién al fuego

4.1.1 Elanexo 1 del presente Codigo incluye los procedimientos de ensayo requeridos que se ufilizaran
al someter a ensayo los productos como base para la aprobacién (incluida la renovacién de la

aprobacion), salvo lo dispuesto en la seccién 8,

4.1.2 Enlos procedimientos de ensayo se exponen los métodos de ensayo y los criterios de acepiacién
v clasificacion.

4.2 Laboratorios de ensayo

4.2.1 Los ensayos se efectuardn en laboratorios de ensayo reconocidos por las administraciones
interesadas.

4.2.2 Al reconocer un laboratorio, la Administracién tendra en cuenta los siguientes criterios:

.1 que el laboratorio realice, como parte regular de sus actividades, inspecciones y ensayos
que sean iguales o analogos a los ensayos descritos en la parte aplicable;

2 que el laboratorio tenga acceso a los aparatos, las instalaciones, el personal y los
instrumentos calibrados necesarios para efectuar dichos ensayos e inspecciones; y

3 que el laboratorio no pertenezca o esté dirigido por un fabricante, vendedor o
suministrador del producto que se estd sometiendo a ensayo.

4.2,3 El laboratorio de ensayo utilizar4 un sistema de control de calidad supervisado por la autoridad
competente.

4.3 Informes sobre los ensayos
4.3.1 Los procedimientos de ensayo indican el contenido requerido de los informes sobre los ensayos.

4.3.2 En general, los informes sobre los ensayos son propiedad del patrocinador del ensayo.



5 APROBACION
5.1 Cuestiones generales

5.1.1 La Administracién aprobaré los productos de conformidad con sus procedimientos de aprobacién
establecidos, utilizando el procedimiento de homologacién (véase el parrafo 5.2) o de aprobacién en
casos particulares (véase el parrafo 5.3).

5.1.2 La Administracion podré autorizar a las autoridades competentes a que expidan aprobaciones en
su nombre.

5.1.3 El solicitante que requiera una aprobacion tendré el derecho legal a utilizar los informes sobre
los ensayos derivados de su solicitud (véase el parrafo 4.3.2).

5.1.4 La Adminisiracién podra requerir que los productos aprobados estén provistos de marcas de
aprobacion especiales.

5,1.5 La aprobacion sera valida cuando el producto se instale a bordo de un buque. Si se aprueba un
producto al ser fab.icado, pero la aprobacién expira antes de que se instale en el buque, dicho producto
se podra instalar como material aprobado, siempre que no hayan cambiado los criterios desde la fecha
de expiracién del certificado de aprobacién.

5.1.6 La solicitud de aprobacién se presentara ante la Administracion o la autoridad competente. La
solicitud contendrd como minimo lo siguiente:

AL nombre y direccion del solicitante y del fabricante;

2 nombre o nombre comercial del producto;

3 cualidades especificas respecto de las cuales se solicita la aprobacion;

4 dibujos o descripciones del montaje y los materiales del producto, y cuando proceda,

instrucciones sobre su instalacion y utilizacion; y
5 un informe sobre el ensayo o los ensayos de exposicién al fuego.

5.1.7 Toda alteracién imporiante de un producto haré cesar la validez de 1a aprobacién pertinente. Para
obtener una nueva aprobacion, el producto se sometera nuevamente a ensayo.

5.2 Homologacién

521 Los certificados de homologacién se expediran y renovaran en base a los informes sobre los
ensayos aplicables de exposicion al fuego (véase la seccion 4).

522 La Administracién exigird que los fabricantes dispongan de un sistema de control de calidad
supervisado por una autoridad compelente, a fin de garantizar el continuo cumplimiento de las
condiciones de homologacion. En su defecto, la Administracién podra emplear procedimientos de
verificacion del producto acabado cuando una autoridad competente verifique la conformidad con el
certificado de homologaci6n antes de que se instale el producto en el bugue.



5.2.3 La validez de los certificados de homologacién no sera superior a 5 afios a partir de la fecha de
expedicion.

5.2.4 Los certificados de homologacién contendrin como minimo lo siguiente:

1 identificacién (nombre o nombre comercial y descripcion) del producto;

2 clasificacion y cualquier restriccion en la utilizacion del producto;

3 nombre y direccion del fabricante y del solicitante;

4 método(s) utilizado(s) en el(los) ensayo(s);

5 identificacién del informe o los informes sobre los ensayos y observaciones aplicables
(incluida la fecha de expedicion, el nimero de archivo posible y el nombre y la direccién
del laboratorio de ensayo);

6 fecha de expedicion y posible numero del certificado de homologacion;

Ni fecha de expiracién del certificado; y

8 nombre del organismo emisor (autoridad competente) y, si procede, la autorizacion.

5.2.5 En general, los productos homologados se podrén instalar para el fin a que se les destine a bordo
de los buques que enarbolan el pabellén del Estado de la Administracidn que otorga la aprobacién.

53 Aprobacifn en casos particulares

5.3.1 Laaprobaci6n en casos particulares es la aprobacion concedida cuando se aprueba un producto
para que se instale a bordo de un buque especifico sin expedir un certificado de homologacién.

5.3.2 La Administracién podra aprobar productos, empleando los procedimientos de ensayo aplicables,
para que se utilicen en un buque especifico sin expedir un certificado de homologacién. La aprobacién
en casos particulares serd valida solamente para el buque especificado.

6 PRODUCTOS QUE SE PUEDEN INSTALAR SIN SER OBJETO DE ENSAYO Y/O
APROBACION

El anexo 2 del presente Cédigo especifica los grupos de productos que (de haberlos) se considera
que cumplen las reglas especificas de seguridad contra incendios estipuladas en el Convenio y que se
pueden instalar sin ser objeto de ensayo v/o aprobacién.

7 UTILIZACION DE EQUIVALENCIAS Y TECNOLOGIA MODERNA

7.1 A fin de permitir la utilizacién de tecnologia modema y el desarrollo de nuevos productos, la
Administracién podra aprobar la instalacién de productos a bordo de los buques en base a ensayos y
verificaciones no mencionados especificamente en el presente Codigo, pero que la Administracién
considere equivalentes a los especificados en las prescripciones pertinentes de seguridad contra incendios
del Convenio.



72 La Administracién informara a la Organizacién sobre las aprobaciones a que se hace referencia
en el parrafo 7.1, de conformidad con la regla I/5 del Convenio, ¥ seguird los procedimientos de
documentacion que se indican a continuacién:

| en el caso de productos nuevos y no tradicionales, un analisis por escrito que indique la
razén por la que no pueden utilizarse el método o los métodos de ensayo existentes para
el ensayo del producto especifico;

2 un anélisis por escrito que precise como el nuevo procedimiento de prueba propuesto
verificara el comportamiento requerido por el Convenio; y

3 un andlisis por escrito que compare el nuevo procedimiento de ensayo propuesto con el
requerido por el Convenio,

8 PERIODO DE GRACIA PARA OTROS PROCEDIMIENTOS DE ENSAYO

g1 Se considera que los tiltimos procedimientos de ensayo aprobados por la Organizacién son los
més adecuados para demostrar que los productos cumiplen las prescripciones pertinentes de seguridad
contr. incendios del Convenio.

8.2 No obstante lo indicado en otras partes del presente Cédigo, cuando se aprueben productos para
que se ajusten a las prescripciones de seguridad contra incendios del Convenio, la Administracién podra
utilizar unos procedimientos de ensayo y criterios de acepiacién establecidos que sean distintos de los
incluidos en el anexo 1 del presente Cédigo, a fin de permitir un periodo de gracia apropiado para que
los laboratorios de ensayo obtengan equipo de ensayo, el sector naviero vuelva a someter a ensayo sus
productos y las administraciones provean los nuevos certificados necesarios. Las fechas de expiracién
del ensayo y de la aprobacién de estos otros procedimientos de ensayo y criterios de aceptacién figuran
en el anexo 3 del presente Cédigo.

9 LISTA DE REFERENCIAS

En las partes 1 a 9 del anexo 1 del Cédigo se hace referencia a las siguientes resoluciones de la
Asamblea de la OMI y normas de la ISO:

1 resolucién A.471(XII) - "Recomendacion sobre el método de ensayo para determinar la
resistencia a la llama de materias textiles de diversos tipos colocadas verticalmente";

2 resolucién A.563(14) - "Enmiendas a la Recomendacidn sobre el método de ensayo para
determinar la resistencia a la llama de materias textiles de diversos tipos colocadas
verticalmente (resolucién A.471(XII))";

3 resolucién A.652(16) - "Recomendacion sobre procedimientos de ensayo de exposicion
al fuego para mobiliario tapizado”;

4 resolucién A 653(16) - "Recomendacion sobre mejores procedimientos de ensayo de
exposicién al fuego para determinar la inflamabilidad de la superficie de los mateniales
de acabado de los mamparos, techos y cubiertas”;
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resolucién A.687(17) - "Procedimientos de ensayo de exposicién al fuego para
determinar la inflamabilidad de los revestimientos primarios de cubierta";

resolucion A.688(17) - "Procedimientos de ensayo de exposicién al fuego para
determinar la inflamabilidad de los articulos de cama™;

resolucién A.753(18) - "Directrices para la instalacién de tuberias de plastico en los
buques”;

resolucién A.754(18) - "Recomendacién sobre procedimientos de ensayo de exposicién
al fuego para divisiones de clases "A", "B" y "F";

IS0 1182:1990 - "Fire test - Building materials - Non-combustibility test"™;
IS0 1716:1973 - "Building materials - Determination of calorific potential"; y

ISO 5659:1994 - “Plastics - Smoke generation, Part 2 - Determination of optical density
by a single chamber test",
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ANEXO 1

PROCEDIMIENTOS DE ENSAYO DE EXPOSICION AL FUEGO

PREAMBULO

1 El presente anexo contiene los procedimientos de ensayo de exposicién al fuego que se utilizarin
para verificar que los productos cumplen las prescripciones aplicables. Por lo que respecta a otros
procedimientos de ensayo, se aplicarén las disposiciones del parrafo 8.2 y el anexo 3 del Cédigo.

2 Se hara referencia a los procedimientos de ensayo de este anexo (por ejemplo, en el informe sobre
el ensayo y el certificado de homologacién) indicando el nimero o los mimeros de las partes pertinentes,
segun se muestra a continuacion;

Ejemplo: Cuando un revestimiento primario de cubierta haya sido sometido a ensayo de
conformidad con las partes 2 y 6 del anexo 1, se har4 referencia a las "partes 2 y 6 del
Cédigo FTP de la OMI",

3 Se requiere que algunos productos o sus componenies sean sometidos a més de un procedimiento
de ensayo. Con este fin, en algunas partes del presente anexo se hace referencia a otras partes. Tales
referencias se incluyen aqui sélo como informacion, y la orientacién aplicable se buscara en las
prescripciones pertinentes del Convenio.

4 En relacion con los productos que se pueden instalar sin ser objeto de ensayo y/o aprobacidn, se
hace referencia al anexo 2 del Cddigo.
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PARTE 1 - ENSAYO DE INCOMBUSTIBILIDAD
1 APLICACION

1.1 Cuando se requiera que un material sea incombustible, esta propiedad se verificard de
conformidad con lo dispuesto en la presente parte.

12 81 un material satisface los requisitos del ensayo especificado en la seccién 2 se considerard como
"incombustible", incluso si contiene una mezcla de sustancias organicas e inorgénicas.

2 PROCEDIMIENTO DE ENSAYO DE EXPOSICION AL FUEGO
21 La incombustibilidad se verificara siguiendo el procedimiento de ensayo de la norma ISO 1182
de 1990, salvo que en lugar del anexo A de esta norma, "Criterios para la evaluacién", se aplicarén todos

los criterios siguientes:

1 el aumento medio de la temperatura del termopar del homo, calculado segim el
parrafo 8,1,2 de la norma ISO 1182, no es superior a 30°C;

2 el aumento medio de la temperatura del termopar de la superficie, calculado segin el
parrafo 8.1.2 de la norma ISO 1182, no es superior a 30°C;

3 la duracién media de la produccion continua de llamnas, calculada segin el parrafo 8.2.2
de lanorma ISO 1182, no es superior a 10 segundos; v

4 la pérdida media de masa, calculada segiin el parrafo 8.3 de la norma ISO 1182, no es
superior al 50%.

2.2 Elinforme sobre el ensayo incluird la informacion siguiente:
1 nombre del organismo que efectia el ensayo;
2 nombre del fabricanie del material;
3 fechas del suministro de los materiales y de la realizacién de los ensayos;
4 nombre o identificacién del material;
5 descripcién del material;
.6 densidad del material;
g descripcidn de las muestras;
.8 método de ensayo;
.9 resultados del ensayo, incluidas todas las observaciones;

.10 designacion del material de conformidad con los criterios de ensayo especificados en el
parrafo 2.1 anterior.
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PARTE 2 - ENSAYO DE PRODUCCION DE HUMO Y TOXICIDAD
1 APLICACION

Cuando se requiera que un material no produzca cantidades excesivas de humo y productos
tbxicos o que no presente riesgos toxicos a temperaturas elevadas, el material cumplird lo dispuesto en
la presente parte.
2 PROCEDIMIENTO DE ENSAYO DE EXPOSICION AL FUEGO
2.1 Cuestiones generales

Los ensayos sobre la produccién de humo se realizaran con arreglo a lo dispuesto en la parte 2
de la norma ISO 5659 de 1994 y los procedimientos adicionales de ensayo descritos en esta parte del
Cédigo. Parallevar a cabo los ensayos de conformidad con dicha norma se modificaran las instalaciones
y los procedimienios indicados en la norma ISO, de ser necesario.
22 Mouestra de ensayo

La muestra de ensayo se preparara conforme a lo especificado en las resoluciones A.653(16),
A.687(17)y A.753(18). En el caso de cables, s6lo habra que someter a ensayo muestras de aquellos cuyo
material aislante tenga el grosor maximo.

2.3 Condiciones del ensayo

Durante el ensayo se mantendra constante la irradiancia de la muestra. Se someterin a ensayo
tres muestras en cada una de las condiciones siguientes:

1 irradiancia de 25 kW/m®, con llama piloto,
3 irradiancia de 25 kW/m?, sin llama piloto; e
3 irradiancia de 50 kW/m?, sin llama piloto.
2.4 Duracitn del ensayo
La duracién del ensayo sera de 10 minutos por lo menos. Si al cabo de 10 minutos de exposicién

no se ha alcanzado el valor minimo de transmitancia de la luz, se continuard el ensayo durante
otros 10 minutos.
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25 Resultados del ensayo

2.5.1 Ladensidad 6ptica especifica del humo (Ds), segun se define a continuacion, se registrard cada 5
segundos como minimo durante el periodo de ensayo:

Ds = (V/A*L)*log,(1/T)
donde:
V = volumen total de la camara (m®)
A = superficie expuesta de la muestra (m?)
L = longitud dptica (m) de la medicién del humo
I, = intensidad luminica antes del ensayo
I = intensidad luminica durante el ensayo (después de la absorcion por el humo).

252 Al efectuar la medicién de la toxicidad, Ja toma de muestras de humo se realizar4 al someter a
ensayo la segunda o tercera muestra en cada una de las condiciones de ensayo, desde el centro geométrico
de la camara y antes de que transcurran 3 minutos a partir del momento en que se alcance la densidad
optica especifica maxima de] humo. La concentracién de cada uno de los gases toxicos se determinard
en partes por millén del volumen de la camara.

2.6 Criterios de clasificacién
2.6.1 Humo

Se calculara la media (Dm) de la Ds maxima de los tres ensayos en cada una de las condiciones
de ensayo:

A en el caso de materiales utilizados para la superficie de mamparos, revestimientos o
cielos rasos, la Dm no serd superior a 200 en ninguna de las condiciones de ensayo;

2 en el caso de materiales utilizados como revestimientos primarios de cubierta, la Dm no
sera superior a 400 en ninguna de las condiciones de ensayo;

3 en el caso de materiales utilizados como revestimiento de suelos, la Dm no serd superior
a 500 en ninguna de las condiciones de ensayo; y

4 en el caso de tuberias de plastico y cables eléctricos, la Dm no serd superior a 400 en
ninguna de las condiciones de ensayo.



14 -

2.6.2 Toxicidad

La concentracién de gas medida en cada una de las condiciones de ensayo no sobrepasara los
limites siguientes:

Cco 1450 ppm HBr 600 ppm
HCI1 600 ppm HCN 140 ppm
HF 600 ppm SO, 120 ppm
NO, 350 ppm

2.7 Informe sobre el ensayo
El informe sobre el ensayo incluird la informacion siguiente:

1 tipo de material, a saber, acabado de superficie, revestimiento de suelo, revestimiento
primario de cubierta, tuberias, etc;

2 nombre comercial del material;

3 descripcién del material;

4 construccion de la muestra;

] nombre y direccién del fabricante del material;

6 Dm en cada una de las condiciones de calentamiento e ignicién;
) concentraciones de gases toxicos en ppm, si es aplicable;

8 conclusiones con arreglo a lo indicado en el parrafo 2.6;

9 nombre y direccidn del laboratorio de ensayo; y

10 fecha del ensayo.
3 PRESCRIPCIONES ADICIONALES

3.1 La parte 5 del presente anexo es también aplicable a pinturas, revestimientos de suelos, barnices
v otros acabados utilizados en las superficies interiores expuestas.

3.2 La parte 6 del presente anexo es también aplicable a revestimientos primarios de cubierta.
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PARTE 3 - ENSAYO PARA DIVISIONES DE CLASE "A","B" Y "F"
1 APLICACION

Cuando se requiera que los productos (tales como cubiertas, mamparos, puertas, cielos rasos,
revestimientos, ventanas, valvulas de mariposa contraincendios, aberturas para permitir el paso de
tuberfas vy conductos y aberturas para permitir el paso de cables) formen parte de divisiones de clase "A",
"B" o "F", los mismos cumpliran lo dispuesto en la presente parte.

2 PROCEDIMIENTO DE ENSAYO DE EXPOSICION AL FUEGO

21 Los productos se someteran a ensayo y se evaluaran de conformidad con el procedimiento de
ensayo de exposicién al fuego especificado en la resolucién A.754(18). Esta también contiene en sus
apéndices los procedimientos de ensayo para ventanas, valvulas de mariposa contraincendios y aberturas
para tuberias y conductos.

2.2 Tamaiios de las muestras

221 Alos efectos del presente Codigo, la primera frase de los parrafos 2.1.1, 2.4.1 y 2.7.1 del anexo
de la resolucién A.754(18) se sustituye por la siguiente:

"Las dimensiones minimas totales de la muestra de ensayo, incluidos los detalles del perimetro
de los bordes superior, inferior y vertical, son de 2 440 mm de anchura y 2 500 mum de altura,
salvo que en los ensayos efectuados hasta el 31 de diciembre de 1998 se pueden utilizar para la
muestra las dimensiones minimas totales de 2 440 mm de altura y 4,65 m’ de superficie expuesta.
La fecha de expiracion de la aprobacién es el 31 de diciembre de 2003 para aprobaciones basadas
€n ensayos con muestras mas pequefias.”

222 Alos efectos del presente Codigo, la primera frase de los parrafos 2.2.1,2.5.1 y 2.8.1 del anexo
de la resolucién A.754(18) se sustituye por la siguiente:

"Las dimensiones minimas toales de la muestra de ensayo, incluidos los detalles del perimetro
en todos los bordes son de 2 440 mm de anchura y 3 040 mm de longitud, salvo que en los
ensayos efectuados hasta el 31 de diciembre de 1998 se pueden utilizar para la muestra las
dimensiones minimas totales de 2 440 mm de alturay 4,65 m* de superficie expuesta, La fecha
de expiracion de la aprobacion es el 31 de diciembre de 2003 para aprobaciones basadas en
ensayos con muestras més pequefias.”

223 Los lamafios de la muestra se indicarén en los informes sobre los ensayos

23 Cuando se requiera que la radiacién térmica a traveés de las ventanas esté limitada, el ensamblaje
de la ventana se sometera a ensayo y se evaluara de conformidad con el apéndice 1 de la presente parte.

2.4 Cuando se requiera que los cielos rasos o revestimientos sean continuos de clase "B", deberan
ser sometidos a ensayo y evaluados de conformidad con el apéndice 2 de la presente parte.
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3 PRESCRIPCIONES ADICIONALES

3.1 La integridad de las construcciones de clase "B" se conseguira con materiales incombustibles.
No se requiere que los adhesivos utilizados en la construccion de la muestra sean incombustibles, aunque
a efectos del presente Codigo, tendran unas caracteristicas de débil propagacién de la llama.

3.2  Los materiales colocados en las juntas de paneles de clase "B" para evitar vibraciones o la
transmision de ruido tendran unas caracteristicas de débil propagacion de la llama y se someteran a un
ensayo de exposicion al fuego junto con las divisiones de clase "B" con que se vayan a utilizar. Sin
embargo, tales materiales seran incombustibles si han de soportar estructuras incombustibles de clase "B"
o conseguir la integridad prescrita.

33  Las puertas y tapas que se instalen sobre la cubierta de cieme y que deban cumplir las
prescripciones de proteccién contra incendios y estanquidad, cumpliran las prescripciones de proteccion
contra incendios que se estipulan en el Convenio para las divisiones 2n que se instalen. No es necesario
que las puertas estancas instaladas por debajo de la cubierta de cierre estén aisladas.

4 OTRAS REFERENCIAS

4.1 Se verificara la incombustibilidad de los materiales utilizados en divisiones de clase "A" y "B"
de conformidad con la parte L.

4.2 Cuando se permita utilizar barnices combustibles en divisiones de clase "A" y "B, las
caracteristicas de débil propagacion de la llama de tales bamices se verificardn, si se requiere, de
conformidad con la parte 5.
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APENDICE 1

ENSAYO DE RADIACION TERMICA COMPLEMENTARIO DE LOS PROCEDIMIENTOS
DE ENSAYO DE RESISTENCIA AL FUEGO DE VENTANAS EN DIVISIONES DE
CLASE "A"’ l!Bﬂ Y "F"

1 Ambito

1.1 El presente apéndice especifica un procedimiento para medir el flujo calorifico a través de las
ventanas, con miras a tipificar su capacidad de limitar la radiacién iérmica a fin de prevenir la
propagacion de la llama y permitir que las vias de evacuacion puedan estar cerca de las ventanas.

1.2 Este procedimiento es facultativo, y algunas administraciones pueden pedir que se aplique a las
ventanas de determinadas zonas de un buque.

2 Procedimiento de ensayo

2.1 Las ventanas se deberan someter a ensayo de conformidad con la resolucién A.754(18),
utilizando los instrumentos adicionales que se describen a continuacion.

2.2  El término "ventana" comprende las ventanas propiamente dichas, los portillos y cualquier otra
abertura acristalada de una division pirorresistente que permita el paso de la luz o la vision. La expresion
"divisién pirorresistente” incluye mamparos y puertas.

3 Instrumentos adicionales

3.1 El instrumento adicional consiste en un flujémetro entalpico de abertura restringida, calibrado
de manera que la abertura restringida indique el flujo 1érmico incidente. El flujoémetro deberi estar
enfriado con agua y ser capaz de medir el flujo calorifico de 0 a 60 kW/m®. El flujometro se debera
calibrar una vez al afio como minimo utilizando un patrén.

32 El flujémetro debera estar situado perpendicularmente al centro de la ventana sometida a ensayo
de tal forma que el centro del campo de visién del fluyjémetro coincida con el de la ventana (véase la
figura). La distancia del flujémetro a la ventana debera ser superior a 0,5, de modo que el campo de
vision del flujémetro abarque ligeramente parte del marco de la ventana. Sin embargo, la distancia del
flujémetro a la ventana no debera ser superior a 2,5 m. La dimensién abarcada por el flujémetro del
borde y marco de la ventana que quedan fuera de ésia no debe exceder del 10% de la anchura tolal del
campo de visién del flujémetro en la superficie de la muestra. El célculo debera estar basando en el
4ngulo de visidn restringida de] flujémetro y en la distancia de éste a la superficie de la muestra.
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33 Para ventanas cuya dimension mayor sea menos de 1,57 veces la dimensién menor, sélo se
necesita un flujéometro.

3.4  Para ventanas rectangulares cuya dimensién mayor sea mas de 1,57 veces la dimensién menor,
se proveeran flujdmetros adicionales. La distancia de los flujémetros a la ventana se deberd ajustar de
manera que los campos de visién de los flujémetros abarquen por lo menos el 50% de la ventana. Sin
embargo, los flujémetros no se deberén colocar a una distancia de la ventana inferior a 0,5 m ni superior
a25s5m



-19-

Figura
\_/ 1 flujémetro
¥ L
SEgUN s& requiern
L C T J
- 2420(0 3020) o
I< >

4 CRITERIOS DE CLASIFICACION

4.1 Se deberd medir el flujo calorifico méximo (E,) para los 15 prnimeros minutos del ensayo,
los 30 primeros minutos y para la totalidad del ensayo (es decir, 60 minutos para mamparos limite de
clase "A" y 30 minutos para los de clase "B").

42  El flyjo calorifico maximo (E,) medido de conformidad con el parrafo 4.1 se debera comparar
con el valor de referencia (E.) del cuadro.

43 8i (E,) es inferior a (E,), la ventana reime los requisitos necesarios para que se inslale en una
divisién de la correspondiente clasificacién pirorresistente,
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Cuadro 1 - Criterios relativos al flujo térmico

Clasificacién de 1a divisién Flujo calorifico
pirorresistente Intervalo desde el inicio del ensayo E. (kW/m?)

A-0 60 minutos 56,5

A-15 15 minutos 2,34

60 minutos 8,0

A-30 30 minutos 2,34

60 minutos 6,4

A-60 60 minutos 234

B-0 30 minulos 36,9

B-15 15 minutos 2,34

30 minutos 43
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APENDICE 2
DIVISIONES CONTINUAS DE CLASE "B"
1 AMBITO

1.1 El presente apéndice especifica un procedimiento para someter a ensayo los revestimientos y
cielos rasos a fin de verificar que son "revestimientos continuos de clase "B"" y "cielos rasos continuos
de clase "B™" y evaluar que todas las construcciones sean "construcciones continuas de clase "B""

1.2 Este procedimiento es facultativo y algunas administraciones pueden exigir que se aplique a las
divisiones continuas de clase "B".

2 PROCEDIMIENTO DE ENSAYO Y EVALUACION

2.1 Los revestimientos, los cielos rasos y las construcciones se deberén evaluar de conformidad con
lo dispuesto en la resolucion A.754(18), utilizando los medios que se describen a continuacién.

22 Los cielos rasos se deberan someter a ensayo de conformidad con el péarrafo 2.8 del anexo de la
resolucion A.754(18), salve que deberdn estar montados en el horno horizontal de modo que se hallen
unidos a mamparos de clase "B" de 150 mm de altura por lo menos, y que el método de unidn del cielo
raso a eslos mamparos parciales sea el mismo que se vaya a utilizar en la practica. Estos cielos rasos y
los métodos de unioén se deberan evaluar de conformidad con lo dispuesto para cielos rasos en la
resolucién A.754(18) y clasificar en consecuencia como "cielos rasos continuos de clase "B" (B-0 o B-15,
segun proceda)”.

23 Se podra considerar que un revestimiento que haya sido evaluado de conformidad con la
resolucion A.754(18) como revestimiento de clase "B" (B-0 o B-15, segtin proceda en funcién del ensayo
de que ha sido objeto), constituye un "revestimiento continuo de clase "B"" (B-0 0 B-15, segin proceda)
junto con un "cielo raso continuo de clase "B"" (B-0 o B-13, segun proceda) y el método de unién
utilizado en el ensayo (véase el parrafo 2.2 anterior) sin necesidad de un ensayo adicional del
revestimiento.

2.4 Una construccién cerrada instalada en una cubierta de clase "A" y formada por "revestimientos
continuos de clase "B" (B-0 o B-15, segin proceda)” y "cielos rasos continuos de clase "B"" (B-0 o B-15,
segun proceda), debera considerarse que forma una "construccién continua de clase "B"".
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PARTE 4 - ENSAYO DE LOS SISTEMAS DE CONTROL DE LAS PUERTAS
CONTRAINCENDIOS

1 APLICACION

Cuando se requiera que un sisiema de control de las puertas contraincendios sea capaz de operar
en caso de incendio, el sistema cumplird lo dispuesto en la presente parte.

2 PROCEDIMIENTO DE ENSAYO DE EXPOSICION AL FUEGO

Los sistemas de control de puertas contraincendios se someterdn a ensayo y evaluaran de
conformidad con el procedimiento de ensayo que figura en el apéndice de la presente parte.

3 PRESCRIPCIONES ADICIONALES

La parte | del presente anexo es también aplicable a los materiales aislanies utilizados en
conexidn con el sistema de control de puertas contraincendios.
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APENDICE

PROCEDIMIENTO DE ENSAYO DE EXPOSICION AL FUEGO DE LOS SISTEMAS DE
CONTROL DE LAS PUERTAS CONTRAINCENDIOS

1 CUESTIONES GENERALES

1.1 Los sistemas de control de las puertas contraincendios que se vayan a utilizar en puertas
contraincendios capaces de operar en caso de incendio se someteran a ensayo de conformidad con el
procedimiento de ensayo de exposicion al fuego descrito en este apéndice, independiente de su fuente
de energia (neumética, hidraulica o eléctrica),

1.2 El ensayo de exposicién al fuego se realizara con un prototipo y con todo el sistema de control
en un horno de las dimensiones prescritas en la resolucién A.754(18).

13 La construccin que se someta a ensayo seré, siempre que sea posible, representativa de la que
se vaya a utilizar a bordo de los buques, incluidos los materiales y el método de montaje.

1.4 Se someterdn a ensayo las funciones del sistema de control, incluidas las del mecanismo de cierre,
es decir, las funciones normales, y si se requiere, las de emergencia, incluidas las de conmutacion, si éstas
constituyen un elemento esencial del proyecto del fabricante. La clase de instalacién y las funciones
requeridas estaran claramente expuestas en una descripcion funcional detallada,

2 NATURALEZA DEL PROTOTIPO DEL SISTEMA DE CONTROL

21 La instalacién del prototipo del sistema de control cumpliré plenamente lo dispuesto en el manual
de instalacién del fabricante.

22 El prototipo del sistema de control incluird la disposicion tipica de una puerta conectada al
mecanismo de cierre. Para fines del ensayo se utilizara el modelo de una puerta. En caso de puertas
deslizantes, el modelo de la puerta se desplazara por sus carriles originales con los cojinetes de apoyo
v de guia originales. El modelo de la puerta tendra el peso de la pueria mas grande que se vaya a
accionar con este sistema de control.

2.3 En caso de sistemas neuméticos o hidraulicos, el accionador (cilindro) tendré la longitud méxima
que permita el horno.

3 MATERIALES DEL PROTOTIPO DEL SISTEMA DE CONTROL
3.1  ESPECIFICACIONES

Antes del ensayo, el solicitante remitira al laboratorio los dibujos y la lista de materiales del
dispositivo de ensayo :
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3.2 Mediciones de control

3.2.1 El laboratorio de ensayo tomard muestras de referencia de todos los materiales cuyas
caracteristicas sean importantes para el funcionamiento del prototipo del sistema de control (excluido el
acero v materiales equivalentes),

3.2.2 Sies necesario, se efectuarin ensayos de incombustibilidad del material aislante de conformidad
con lo dispuesto en la parte 1. No se requiere que los adhesivos utilizados en la construccion de la
muestra sean incombustibles; si bien tendran caracteristicas de débil propagacién de la llama,

3.2.3 Sedeterminar4 la densidad de cada material aislante, La densidad de la lana mineral o cualquier
material comprimible estar4 relacionada con el espesor nominal.

324 Se medira el espesor de cada material aislante 0 de una combinacién de estos materiales
utilizando un indicador o calibrador adecuado.

4 ACONDICIONAMIENTO DEL PROTOTIPO DEL SISTEMA DE CONTROL
41 No es necesario el acondicionamiento del prototipo del sistema de control (salvo el aislamiento).

42 Si se utiliza material aislante en la construccién, el prototipo del sistema de control no se
sometera a ensayo hasta que el aislamiento se haya secado al aire. Esla condicién se designa de equilibrio
(peso constante) en una atmdsfera ambiente con un 50% de humedad relativa a 23°C.

Se permitira un acondicionamienio acelerado siempre que el método empleado no modifique las
propiedades de los materiales componentes. El acondicionamiento a alta temperatura se efectuard a unas
temperaturas iniferiores a las criticas de los materiales.

5 MONTAJE DEL PROTOTIPO DEL SISTEMA DE CONTROL

51 El prototipo del sistema de control de la puerta contraincendios y el aislamiento, si se utiliza para
proteger el sistema o partes de él, se montardn en una plancha de mamparo como se muestra en la
figura I

52  Elnucleo estructural se montara en el homo de conformidad con lo dispuesto para divisiones de
clase "A" en el parrafo 5 de la resolucién A.754(18).

5.3 Se dispondra el modelo de la puerta en el horno. El niicleo estructural al que se fijen el sistema
y el modelo de la puerta no tendré aberturas para puertas. Sin embargo, se permitirdn pequefias aberturas
para el mecanismo de accionamiento del sistema de control.
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6 EXAMEN DEL PROTOTIPO DEL SISTEMA DE CONTROL
6.1 Conformidad

El laboratorio verificard la conformidad del prototipo del sistema de control con los dibujos y el
método de montaje que facilite el solicitante del ensayo (véase la seccidn 2), y cualquier discrepancia se
resolver4 antes de iniciar el mismo.
6.2 Funcionamiento del prototipo del sistema de control

Inmediatamente antes del ensayo, el laboratorio comprobara el funcionamiento del sistema
abriendo el modelo de la puerta una distancia de 300 mm como minimo. A continuacién se cerraré el
modelo de la puerta.
7 INSTRUMENTOS

El horno y sus instrumentos se ajustaran a lo dispuesto en la seccién 7 del anexo de la
resolucion A.754(18).

8 METODO DE ENSAYO
8.1 Comienzo del ensayo

Cinco minutos como méximo antes de que comience el ensayo se comprobaran las temperaturas
iniciales registradas por todos los termopares, a fin de garantizar su consistencia, y se anotaran los valores
de referencia, También se obtendran los valores de referencia de la deformaci6n y se tomar4 nota de la
condicién inicial del prototipo del sistema de control.

En el momento del ensayo, la temperatura intema inicial media sera de 20 + 10°C, la cual no
diferira en mas de 5°C de la temperatura ambiente inicial.

8.2 Control del horno

El control del homo se ajustarda a lo dispuesto en el parrafo 8.3 del anexo de la
resolucion A.754(18).

8.3 Temperaturas, duracién del ensayo y operaciones durante el ensayo

8.3.1 Se aumentard y estabilizara la temperatura media del homo a 200 + 50°C en 5 minutos y se
mantendra a dicho nivel hasta que transcurran los primeros 60 minutos. Seguidamente, la temperatura
media del hormo se aumentara de conformidad con la curva normalizada tiempo-temperatura hasta 945°C,
partiendo de la temperatura de 200°C.

83.2 Las funciones de apertura y cierre del mecanismo de control de la puerta se comprobarin
cada 5 minulos desde el comienzo del ensayo durante los 60 minutos.

8.3.3 A una temperatura media del horno de 300°C, la conmutacién automatica aislara el sistema de
control de la puerta del suministro de energia y podr4 mantener la puerta cerrada hasta una temperatura
de 945°C como minimo.
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84 Mediciones y observaciones del prototipo del sistema de control

En los sistemas neumaticos o hidraulicos se registrara la presion de entrada, que serd idéntica a
la presién aprobada del sistema, Debido a la elevada presion de entrada, habré que tomar las medidas
de seguridad necesarias cuando se efectiie este ensayo.

9 CRITERIOS DE CLASIFICACION

9.1 Durante los primeros 60 minutos del ensayo no fallara el prototipo del sistema de control de la
puerta contraincendios.

9.2  Durante el periodo comprendido entre el final de los primeros 60 minutos y el final del ensayo,
Ia puerta permanecer4 cerrada.

10 INFORME SOBRE EL ENSAYO

Fl informe sobre el ensayo debera incluir toda la informacién de importancia relativa al prototipo
del sistema de control y al ensayo de exposicion al fuego, incluidos los puntos especificos siguientes:

1 nombre del laboratorio de pruebas y fecha del ensayo;

2 nombre del solicitante del ensayo,

3 nombre del fabricante del prototipo del sistema de control y de los productos v
componentes utilizados en su construccién, asf como marcas de identificacién y nombres
comerciales;

4 detalles de [a construccién del prototipo del sistema de control, incluidos la descripcion,

los dibujos y los principales detalles de sus componentes. Se facilitardn todos los detalles
requeridos en la seccion 2. La descripcion y los dibujos que se incluyan en el informe
sobre el ensayo estarén basados, en la medida de lo posible, en informacién obtenida
mediante una inspeccién del prototipo del sistema de control. Cuando en el informe no
se incluyan dibujos completos y detallados, el dibujo o los dibujos de la muestra estaran
validados por el laboratorio, el cual conservara como minimo una copia del dibujo o los
dibujos validados; en este caso, se hara referencia en el informe al dibujo o los dibujos
del solicitante, efectuindose una declaracién en la que se indique el método seguido para
su validacidn;

) todas las propiedades de los materiales utilizados que afecten a la resistencia al fuego del
prototipo del sistema de control, junto con las mediciones del espesor y la densidad del
material o los materiales aislantes;
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una declaracién de que el ensayo se ha realizado de conformidad con lo dispuesto en el
presente apéndice, y si se han introducido algunas variaciones en los procedimientos
prescritos (incluido cualquier requisito especial de la Administracién), una declaracién
que indique claramente dichas variaciones;

el nombre del representante de la Administracién presente durante el ensayo. Cuando
el ensayo no haya sido presenciado por ningin representante de la Admimstracion, el
informe debera incluir una nota en este sentido que indique Jo siguiente:

"Se notificd a ... (nombre de la Administracién)...el proposito de llevar a cabo el
ensayo que se indica en el presente informe, pero no consideré necesario enviar
un representante para presenciarlo.";

informacién sobre el emplazamiento de los indicadores de presion u otros dispositivos,
junio con los datos tabulados obtenidos en cada dispositivo de presién durante el ensayo;

observaciones sobre las caracteristicas importantes del comporiamiento del prototipo del
sistema de control durante el ensayo y las fotografias de que se disponga; y

una declaracion de que el prototipo del sistema de control de las puertas contraincendios
ha pasado el ensayo y satisface los criterios de clasificacién.
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PARTE 5 - ENSAYO DE INFLAMABILIDAD DE LAS SUPERFICIES
1 APLICACION

Cuando se requiera que un producto tenga una superficie con caracteristicas de débil propagacién
de Ia llama, el producto deberd cumplir lo dispuesto en la presente parte.

2 PROCEDIMIENTO DE ENSAYO DE EXPOSICION AL FUEGO

21 Los materiales de superficie se someterdn a ensayo y se evaluaran de conformidad con el
procedimiento de ensayo especificado en la resolucién A.653(16). A efectos de esta parte, el valor del
calor total desprendido (Q,) por el revestimiento del piso, estipulado en la seccién 10 del anexo de la
resolucién A.653(16), se sustituird por <2,0 MJ. El ensayo podrd darse por terminado al cabo
de 40 minutos.

2.2 Durante Jos ensayos de exposicion al fuego de los materiales de acabado de mamparos, cielos
rasos y cubiertas y revestimientos primarios de cubierta (véase la parte 6 del presente anexo en relacién
con los revestimientos primarios de cubierta) hay muestras que presentan varios fenémenos que causan
dificultades al clasificar los materiales. El apéndice | de esta parte brinda orientacién sobre la
interpretacion uniforme de tales resultados.

3 PRESCRIPCIONES ADICIONALES
3.1 Materiales de superficie de mamparos y cielos rasos y superficies expuestas andlogas

En caso de que haya una prescripcion relativa al valor calorifico bruto maximo de un producto
(por ejemplo 45 MJ/m?), se recomienda utilizar el método especificado en la norma ISO 1716 de 1973
para determinar el valor calorifico bruto.

3.2 Revestimientos del piso y revestimientos primarios de cubierta

3.2.1 Un revestimiento primario de cubierta es la primera capa de construccion del piso que se aplica
directamente sobre la plancha de cubierta y comprende cualquier revestimiento primario, compuesto
anticorrosivo o adhesivo necesario para proporcionar proteccion o adhesion a la plancha de cubierta,
Otras capas de la construccion del piso sobre la plancha de cubierta son los revestimientos de cubierta.

3.2.2 Cuando se requiera que un revestimienlo de cubierta tenga caracteristicas de débil propagacién
de la llama, todas las capas cumpliran lo dispuesto en la parte 5. Si la superficie del piso esta formada
por varias capas, la Administracion podra exigir que se someta a ensayo cada capa o una combinacién
de algunas de las capas de los revestimientos de los pisos. Cada capa o combinacién de capas del
revestimiento de cubierta cumplird por si sola lo dispueslo en esta parte (es decir, el ensayo y la
aprobacidn son sélo aplicables a esta combinacién). Cuando se requiera que un revestimiento primario
de cubierta no sea facilmente inflamable y esté colocado debajo de un revestimiento de cubierta, el
revestimiento primario de cubierta cumplira lo dispuesto en la parte 6. Cuando el revestimiento primario
de cubierla sea también la superficie expuesta, cumplird lo dispuesio en esta parte. El primer
revestimiento o la delgada pelicula de pintura sobre la plancha de cubierta no necesita cumplir las
prescripciones anteriores de la parte 6.
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3.3 Conductos de ventilacién combustibles

3.3.1 Cuando se requiera que los conductos de ventilacién combustibles sean de un material que tenga
caracteristicas de débil propagacién de la llama, se aplicardn a tales conductos el procedimiento de
ensayo sobre inflamabilidad de las superficies y los criterios para los acabados de revestimientos y cielos
rasos, de conformidad con la resolucién A.653(16). Si se utilizan materiales homogéneos para los
conductos, se someterd a ensayo la superficie exterior del conducto, mientras que si se emplean
materiales compuestos, se someterdn a ensayo ambos lados del conducto,

34  MATERIALES AISLANTES PARA LOS SISTEMAS DE PRODUCCION DE FRiO
Cuando se requiera que las superficies expuestas de los acabados anticondensacion y los

adhesivos utilizados con el material aislante de los sistemas de produccién de frio, asf como el de los

accesorios de las tuberias de tales sistemas, tengan caracteristicas de débil propagacion de la llama, se

aplicar4 a tales superficies expuestas el procedimiento de ensayo de inflnmabilidad de la superficie y los

criterios para revestimientos y cielos rasos, de conformidad con la resolucién A.653(16).

35 Otras rererencias

La parte 2 del presente anexo es también aplicable a los materiales de superficie.
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APENDICE

INTERPRETACION DE LOS RESULTADOS
Evaluacién del comportamiento inusual de las muestras del ensayo
(véase el parrafo 2.2 de esta parte)

Comportamiento inusual

Destellos, llama no estable

Chisporroteo explosivo, sin destellos
ni llama

Rapidos destellos en la superficie, con
postenior avance estable de la llama

La muestra o el revestimiento se derrite
y gotea, no hay llama

Astillamiento explosivo y llama en la
parte expuesta de la muestra

La muestra o el revestimiento se funde,
arde y gotea

La [lama piloto se extingue

Orientacién sobre la clasificacién

Notificar la hora y el avance ulterior de la llama
y si los destellos se producen en la linea central
ono. Clasificar de acuerdo con los datos.

Considerar que el material ha pasado la prueba.

Notificar los resullados en ambos frentes de la
llama pero efectuar la clasificacién de acuerdo
con el peor comportamiento de cada uno de los
cuatro parametros de ensayo en los dos
regimenes de combustion.

Notificar el comporiamiento y extension del
avance sobre la muestra.

Informar sobre las explosiones y efectuar la
clasificacion de acuerdo con el avance de la
Jlama, independientemente de que esté por
encima o por debajo de la linea central.

Rechazar el material sin lener en cuenta los
criterios. En el caso de revestimientos del piso,
no se aceptaran mas de 10 gotas ardienies.

Notificar el hecho, rechazar los datos y repetir el
ensayo.
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Comportamiento inasual

La sefial de desprendimuento de calor
tras el ensayo y la reinsercién de la
muestra simulada sigue a un nivel mas
alto o mas bajo que el nivel de
estabilizacién inicial

Retraso muy breve en la ignicién de
las alfombras o muestras no rigidas

La muestra se rompe y se desprende
del bastidor

Chorro considerable de gases
combustibles resultantes de la pirdlisis
de la muestra, el adhesivo o los
productos aglutinantes

Permanece una pequefia llama en el
borde de la muestra

==

Orientacién sobre la clasificacién

Rechazar los datos y estabilizar el equipo,
después repetir el ensayo.

Podria originarse por extension de la pila sobre
la superficie sujetadora, reduciendo el espacio
de la llama piloto. Repetir con calces como
prescribe el procedimiento del parrafo 8.1.1 del
~nexo de la resolucion A.653(16).

Notificar el comportamiento, pero efectuar la
clasificacion de acuerco con el peor
comportamiento obtenido con y sin la sujeciéon
indicada en el parrafo 8.3.2 del anexo de la
resolucion A.653(16).

Rechazar el material.

Nolificar el comportamiento y terminar el
ensayo 3 minulos después de la aparicién de la
llama en la superficie expuesta de la muestra,
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PARTE 6 - ENSAYO DE LOS REVESTIMIENTOS PRIMARIOS DE CUBIERTA
1 APLICACION

1.1 Cuando se requiera que los revestimientos primarios de cubierta no sean facilmente inflamables,
cumplirdn lo dispuesto en la presente parte.

1.2 Paradeterminar qué capas de la cubierta se someteran a ensayo como revestimientos de cubierta
0 como revestimientos primarios de cubierta, véase el parrafo 3.2 de la parte 5.

2 PROCEDIMIENTO DE ENSAYO DE EXPOSICION AL FUEGO

21 Los revestimientos primarios de cubierta se someteran a ensayo y evaluar4n de conformidad con
¢l procedimiento de ensayo de exposicién al fuego especificado en la resolucién A.687(17).

2.2 El ensayo terminara al cabo de 40 minutos.
3 PRESCRIPCIONES ADICIONALES

La parte 2 del presente anexo 1 es también aplicable a los revestimientos primarios de cubierta.
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PARTE 7 - ENSAYO DE TEXTILES Y PELICULAS COLOCADOS VERTICALMENTE

1 APLICACION

Cuando se requiera que los tapices, cortinas y otros materiales textiles colocados verticalmente
tengan una capacidad de resistencia a la propagacion de la llama no inferor a la de lana con una masa
de 0,8 kg/m’, cumpliran lo dispuesto en la presente parte.

2 PROCEDIMIENTO DE ENSAYO DE EXPOSICION AL FUEGO

Los textiles y peliculas colocados verticalmente se someterin a ensayo y evaluaran de
conformidad con el procedimiento de ensayo de exposicién al fuego especificado en la resolucion
A.471(XII) enmendada por [a resolucion A.563(14).
3 PRESCRIPCIONES ADICIONALES

Los ensayos se efectuardn ntilizando muestras del producto final (es decir, tratado con coler).

Cuando sélo cambien los colores, no es necesario realizar un nuevo er.sayo. Sin embargo, cuando cambie
el producto base o el proceso de tratami_nlo, se requiere efectuar un nuevo ensayo.
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PARTE 8 - ENSAYO DE MOBILIARIO TAPIZADO
1 APLICACION

Cuando se requiera que el mobiliario tapizado tenga capacidad de resistencia a la igniciény a la
propagacion de la llama, cumpliré lo dispuesto en la presente parte.

2 PROCEDIMIENTO DE ENSAYO DE EXPOSICION AL FUEGO

El mobiliario tapizado se someter a ensavo y evaluara de conformidad con el procedimiento de
ensayo de exposicion al fuego a que se refiere la resolucién A.652(16).

3 PRESCRIPCIONES ADICIONALES

Los ensayos se efectuarin utilizando muestras del producto final (es decir, tratado con color).
Cuando sélo cambien los colores, no es necesario realizar un nuevo ensayo. Sin embargo, cuando cambie
el producto base o el proceso de tratamiento, se requiere efectuar yn nuevo ensayo.
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PARTE 9 - ENSAYO DE ARTiCULOS DE CAMA
1 APLICACION

Cuando se requiera que los articulos de cama tengan capacidad de resistencia a la ignicion y a
la propagacion de la llama, cumplirdn lo dispuesto en la presente parte.

2 PROCEDIMIENTO DE ENSAYO DE EXPOSICION AL FUEGO

Los articulos de cama se someteran a ensayo y se evaluaran de conformidad con el procedimiento
de ensayo de exposicion al fuego especificado en la resolucion A .688(17).

3 PRESCRIPCIONES ADICIONALES
Los ensayos se efectuaran utilizando muestras del producto final (es decir, tratado con color),

Cuando s6lo cambien los colores, no es necesario realizar un nuevo ensayo. Sin embargo, cuando cambie
el producto base o el nroceso de tratamiento, se requiere efectuar un nuevo ensayo.
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ANEXO2

PRODUCTOS QUE SE PUEDEN INSTALAR SIN SER OBJETO
DE ENSAYO Y/O APROBACION

CUESTIONE GENERALES

En general, se considera que los productos y grupos de productos enumerados en el presente
anexo tienen las caracteristicas pirorresistentes indicadas a continuacién, y que se pueden instalar sin que
se les someta a ensayo y se les apruebe en base a los procedimientos especificos de ensayo de exposicién
al fuego del presente Codigo por lo que respecta a las caracteristicas especificas de seguridad del
producto.

Los siguientes parrafos tienen el mismo mimero que el de la parte del anexo 1 en que figuran las
prescripciones correspondientes sobre el ensayo.

1 MATERIALES INCOMBUSTIBLES

En general, se considera que los productos fabricados unicamente con vidrio, cemento,
materialess ceramicos, piedra natural, unidades de mamposteria y metales comunes o aleaciones son
incombustibles y pueden instalarse sin ser objeto de ensayo y aprobacion.

2 MATERIALES QUE NO DESPRENDEN CANTIDADES EXCESIVAS DE HUMO NI
PRODUCTOS TOXICOS EN CASO DE INCENDIO

2.1 En general, se considera que los materiales incombustibles cumplen lo dispuesto en la parte 2 del
anexo | sin que sea necesario efectuar un ensayo adicional.

2.2 En general, se considera que los materiales de superficie y los revestimientos primarios de
cubierta en que la totalidad de calor desprendido (Qp) no sea superior a 0,2 MJ y el caudal maximo de
calor desprendido (g,) no sea superior a 1,0 kW (ambos valores determinados de conformidad con la
parte 5 del anexo I o con la resolucion A.635(16)) cumplen lo dispuesto en la parte 2 del anexo 1 sin que
sea necesario efectuar un ensayo adicional.

3 DIVISIONES DE CLASE "A","B" Y "F"
31 Los sigurentes productos pueden instalarse sin necesidad de ensayo o aprobacion;
Clasificacién Descripcién del producto

Mamparo de clase A-0 Mamparc de acero cuyas dimensiones no son inferiores a las
dimensiones minimas que figuran a continuacién:

- espesor de las planchas: 4 mm
- refuerzos de 60x60x5 mm espaciados 600 mm o una
estructura equivalente.
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Cubierta de clase A-0 Cubierta de acero cuyas dimensiones no son inferiores a las
dimensiones minimas que figuran a continuacion:

- espesor de las planchas: 4 mm
- refuerzos de 95x65x7 mm espaciados 600 mm o una
estructura equivalente.
3.2 No obstante lo dispuesto en el anterior parrafo 3.1, si se requiere que los materiales utilizados en
divisiones de clase "A", "B" v "F" tengan otras caracteristicas especificas determinadas (por ejemplo,
incombustibilidad, débil propagacién de la llama, etc.), cumpliran lo dispuesto en las partes apropiadas
del anexo 1 o de la seccion 8 y en el anexo 3 del presente Codigo.
4 SISTEMAS DE CONTROL DE LAS PUERTAS CONTRAINCENDIOS
(sin anotaciones)

5 SUPERFICIES CON DEBIL PROPAGACION DE LA LLAMA

5.1 Se considera que los materiales incombustibles cumplen lo dispuesto en la parte 5 del anexo 1.
Sin embargo, se prestara debida atencién al método de aplicacion y fijacion (por ejemplo, cola).

5.2 Se considera que los revestimientos primarios de cubierta clasificados como no ficilmente
inflamables de conformidad con lo dispuesto en la parte 6 del anexo 1, cumplen lo dispuesto en la parte 5
del anexo 1 en relacion con los revestimientos del piso.

6 REVESTIMIENTOS PRIMARIOS DE CUBIERTA

Se considera que los revestimientos primarios de cubierta cumplen lo dispuesto en la parte 6 del
anexo 1. Sin embargo, se prestara debida atencion al método de aplicacion y fijacion.

7 TEXTILES Y PELICULAS COLOCADAS VERTICALMENTE
(sin anotaciones)

8 MOBILIARIO TAPIZADO
(sin anotaciones)

9 ARTICULOS DE CAMA

(sin anotaciones)
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ANEXO 3

UTILIZACION DE OTROS PROCEDIMIENTOS DE ENSAYQ
DE EXPOSICION AL FUEGO

Las administraciones podran utilizar otros procedimientos de ensayo diferentes a los mencionados
ent el anexo | como se indica a continuacién:

1 para los procedimientos de ensayo de exposicién al fuego aprobados anteriormente por
la Asamblea, las fechas de expiracion figuran en el cuadro siguiente; y

2 para otros procedimientos de ensayo y criterios de aceptacién establecidos y aplicados
por una Administracién, la fecha de expiracion de los ensayos es el 31 de diciembre
de 1598 y la fecha de expiracién de la aprobacion es el 31 de diciembre de 2003.

Fecha de Fecha de
Productos expiracion del | expiracién de
(Parte referenciada del anexo 1) Procedimiento de ensayo ensayo la aprobacion

Matenales incombustibies {parte [) Resolucion A.472(XIT) 31-12-1998 31-12-2003
Resolucion A.270(VIIT) 1-7-1997 1-7-2002

Materiales que no desprenden cantidades excesivas de - - -

hume ni productos toxicos (parte 2)

Divisiones de clase A, B y F (parte 3) Resoluerdn A.517(13)° 31-12-1998 31-12-2003
Resolucion A 163(ES.IV)” 1-7-1997 1-7-2002
enmendada por la
resolucion A.215(VII)

Resolucion A.163(ES.IV) 1-7-1997 1-7-2002

Sistemas de control de [as pucrtas contraincendios (parte 4) - - -

Matenales de superficie (parte 5) Resolucion A.564(14) 31-12-1998 31-12-2003
Resolucion A.516(13) 31-12-1998 31-12-2003

Revestimientos primarios de cubicria (parte 6) Resolucion A 214(VID) 31-12-1998 31-12-2003

Textiles colocados vericalmente (parie 7) Resolucion A.471(XI) 31-12-1998 31-12-2003

Maobiliano tapizado (parte 8) - - -

Articulos de cama (parte 9) - - -

En los crilerios de aceptacion establecidos por las resolucioncs A.163(ESIV) y A.517(13) sc puede utilizar un aumentc
de la temperatura maxima media de 140°C en lugar de 139°C.
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CERTIFIED TRUE COPY of the text of the International Code for Application of Fire Test
Procedures, adopted on 5 December 1996 by the Maritime Safety Committee of the
International Maritime Organisation at its sixty-seventh session by resolution MSC.61(67) of
the Committee, the original text of which is deposited with the Secretary-General of the
International Maritime Organization.

COPIE CERTIFIEE CONFORME du texte du Code international pour l'application des
méthodes d'essai au feu, adopté par le Comité de la sécurité maritime de I'Organisation
maritime internationale a sa soixante-septiéme session le 5 décembre 1996 par la résolution
MSC.61(67) du Comité, dont loriginal est déposé auprés du Secrétaire général de
I'Organisation maritime internationale.
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pesontoumnein MSC.61(67) Komuteta, MNOANMHHLIA TEKCT KOTOPBIX CAaH Ha XxpaHeHue
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COPIA AUTENTICA CERTIFICADA del texto del Cédigo internacional para la application de
procedimientos de ensayo de exposicion al fuego (Codigo PEF) adoptado el 5 diciembre di
1996 por el Comite de Seguridad Maritima de la Organizacion Maritima Internacional en su
67° periodo de sesiones, mediante la resolucién MSC.61(67) del Comité, cuyo original se ha
depositado ante el Secretario General de la Organizacion Maritima Internacional.
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