MSC 80/24/Add.1
ANEXO 17

RESOL UCION M SC.200(80)
(adoptada e 13 de mayo de 2005)

ADOPCION DE ENMIENDAS A LA RECOMENDACION REVISADA SOBRE LAS
PRUEBAS DE LOS DISPOSITIVOSDE SALVAMENTO

EL COMITE DE SEGURIDAD MARITIMA,

RECORDANDO €l articulo 28 b) del Convenio constitutivo de la Organizacion Maritima
Internacional, articulo que trata de las funciones del Comité,

RECORDANDO TAMBIEN la resolucion A.689(17) sobre las Pruebas de los
dispositivos de salvamento, mediante la cua la Asamblea, en su décimo séptimo periodo de
sesiones, adoptd recomendaciones sobre |as pruebas de los dispositivos de salvamento,

RECORDANDO ASIMISMO que la Asamblea, a adoptar la esolucién A.689(17),
autorizé al Comité a que mantuviera la recomendacién sobre las pruebas de los dispositivos de
salvamento sometida a revisién y a que adoptara, cuando |o juzgase oportuno, enmiendas a la
misma,

TOMANDO NOTA de la resoluciéon MSC.81(70), mediante la cual el Comité adoptd en
su 70° periodo de sesiones |la Recomendacion revisada sobre las pruebas de los dispositivos de
salvamento, en la que se reconoce la necesidad de introducir disposiciones mas precisas sobre las
pruebas de |os dispositivos de salvamento, basadas en las prescripciones del Codigo internacional
de dispositivos de salvamento (Codigo IDS),

DESEQOSA de definir y elaborar normas generales para las pruebas, homologacion y
rendimiento de los dispositivos individuales de savamerto, a fin de garantizar una buena
probabilidad de supervivenciaen caso de inmersion en €l agua durante periodos breves,

TRAS EXAMINAR, en su 80° periodo de sesiones, las enmiendas a la Recomendacion
revisada sobre las pruebas de los dispositivos de salvamento propuestas por € Subcomité de
Proyecto y Equipo del Bugue en su 48° periodo de sesiones,

1. ADOPTA las enmiendas a la Recomendacion revisada sobre las pruebas de los
dispositivos de salvamento (resolucion MSC.81(70)), cuyo texto figuraen el anexo de la presente
resolucion;

2. RECOMIENDA a los Gobiernos a que apliquen las enmiendas adjuntas al someter a
prueba los dispositivos de salvamento.
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ANEXO

PROYECTO DE ENMIENDAS A LA RECOMENDACION REVISADA SOBRE LAS

PRUEBAS DE LOS DISPOSITIVOS DE SALVAMENTO
(RESOLUCION MSC.81(70))

PARTE 1 - Pruebas de prototipo de los dispositivos de salvamento

El subparrafo .3 actual del parrafo 1.1 se sustituye por e siguiente:

"3  siestddestinado aaccionar € sistema de suelta rpida de una sefia fumigena y de
luz autométicas, tiene una masa no inferior a4 kg (véase 1.8); y"

En el parrafo 1.2.1.1 las palabras "8 ha +65°C" se sustituyen por "exposicion de 8 h a una

temperatura minima de +65°C".

3

En los parafos1.2.1.2 y1.2.1.4, se afladen las palabras "a una temperatura de 20°C

+ 3°C" después de las palabras "condiciones ambientales normales".

4

En € parrafo 1.2.1.3, las palabras "8 ha-30°C" se sustituyen por "exposiciéon de 8 h auna

temperatura méxima de -30°C".

5

El parrafo 1.9.3 actual se sustituye por €l siguiente:

"1.9.3 Las tres Ultimas sefiales fumigenas expuestas a las condiciones ambientales
normales, sujetas por un cabo a uno de los aros salvavidas de una masa de no mas de 4 kg
se someteran a la prueba de caida al agua prescrita en1.3. El aro salvavidas tendra una
sefia fumigena y una luz de aro savavidas sujeta de la forma que recomienden los
fabricantes y se degjara caer desde un accesorio de suelta répida. Las sefiales no deberan
sufrir dafios y podran funcionar durante 15 min como minimo."

Se afiade € siguiente nuevo parrafo 1.9.6:
"1.9.6  Se aplicard una fuerza de225 N al accesorio que une las sefiales fumigenas
autométicas al aro salvavidas. Ni e accesorio ni la sefid deberan sufrir dafios como
resultado de la prueba.”
Laseccion2 actual se sustituye por la siguiente:
"2 CHALECOS SALVAVIDAS
21  Pruebadeciclosdetemperatura

Se someterd un chaleco salvavidas a los ciclos de temperaturas prescritas
enl.2.1y acontinuacion se hara un examen externo del mismo. Los materiales de que
esté hecho e chaleco salvavidas no deberan presentar sefidles de que han sufrido dafios

tales como contraccién, agrietamiento, hinchazon, descomposicién y alteracion de sus
propiedades mecanicas.
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2.2 Prueba de flotabilidad

La flotabilidad del chaleco salvavidas se medira antes y después de haberlo
sumergido por completo durante 24 h en agua dulce, justo debgjo de la superficie. La
diferencia entre la flotabilidad inicial y la finad no debera ser superior a 5% de la
flotabilidad inicial.

2.3  Prueba de exposicion al fuego

El chaleco salvavidas se sometera a la prueba de exposicion al fuego prescrita
en1.5. El chaleco no deberd seguir ardiendo por més de 6s ni fundiéndose tras haber
sido retirado de las [lamas.

24  Pruebadelos componerntes que no sean materiales de flotacion

Todos los materides que no sean materiales de flotacion utilizados en la
construccion del chaleco salvavidas, incluido € forro, las cintas, las costuras y cierres, se
someterdn a pruebas conformes a una norma internacional aceptable para la
Organizacion para comprobar que no se pudren, destifien o deterioran por estar
expuestos a la luz solar y que no resultan excesivamente afectados por e agua de mar, los
hidrocarburos o el moho.

25 Pruebasderesistencia
Pruebas de resistencia del cuerpo o del collar deizada del chaleco

25.1 Se sumergira el chaleco en agua durante 2min. A continuacion se sacard 'y se
cerrara del mismo modo que cuando lo lleva puesto una persona. Se aplicara una fuerza
de3200N como minimo (2400N en e caso de un chaleco para nifio o bebé)
durante 30 min, en la parte del chaleco que lo sujeta a cuerpo del usuario (véase la
figural) y de forma separada en el collar de izada del chaleco. El chaleco no debera
sufrir dafios como resultado de esta prueba. Se deberd repetir la prueba para cada cierre
envolvente.

Prueba de izado del hombro del chaleco

25.2 Se sumergira e chaleco en agua durante 2min. A continuacion se sacara 'y se
cerrara colocado en una horma tal como se muestra en la pagina 3 del mismo modo que
cuando lo lleva puesto una persona. Se aplicard una fuerza de 900 N como minimo
(700 N en € caso de un chaleco para nifio o bebé) durante 30 min, a lo largo de la horma
y en la seccion del chaleco correspondiente a los hombros (véase la figura 3). El chaleco
no debera sufrir dafios como resultado de esta prueba. El chaleco salvavidas permanecera
sujeto a la horma durante la prueba.

V éanse |as recomendaciones de la Organizacion Internacional de Normalizacidn, en especial la publicacion
ISO 12402-7 Personal flotation devices — Part 7: Materials and components safety requirements and test
methods
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Chaleco salvavidastipo chaqueta Chaleco salvavidastipo yugo o de colocacion por la cabeza
C - Cilindro
125 mm de didmetro paralas tallas de adulto
50 mm de didmetro paralastalas de nifio o bebé
L - Carga de prueba

Figura 1 - Disposicion del cuerpo del chaleco salvavidas para la prueba de resistencia
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Materia de
flotabilidad
E
I F
a
Dimensionesen mm
Talla A B C D E F G H J
Adulto 610 114 76,2 127 381 432 508 254 178
Nifio 508 102 76,2 102 279 330 406 272 152
Bebé 305 635 381 63,5 191 203 241 19,1 76,2

Figura2—M odelo de la prueba deizado por € hombro del chaleco salvavidas
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Chal eco salvavidas tipo chaqueta Chaleco salvavidastipo yugo

C - Cilindro

125 mm de didmetro paralastallas de adulto

50 mm de diametro para las tallas de nifio o bebé
L - Cargade prueba

Figura 3 - Disposicion de la prueba deizada por € hombro del chaleco salvavidas
26  Pruebasdelos materiales deflotabilidad para chalecos salvavidas

Las pruebas indicadas a continuacion se efectuardn con ocho muestras de cada
uno de los materiaes de flotabilidad para chalecos salvavidas. Las muestras tendrén un
tamafio minimo de 300 mn? cuadrados y el mismo espesor que e material del chaleco
salvavidas. En e caso del capoc, la totalidad del chaleco salvavidas se sometera a la
prueba. Se anotarén las dimensiones al comienzo y a final de estas pruebas. Cuando
para alcanzar el grosor total previsto para el chaleco salvavidas se empleen varias capas
de materiaes, las muestras seran del material més delgado utilizado.

Prueba de estabilidad de |os material es sometidos a ciclos de temperaturas

2.6.1 Seismuestras se someterdn a ciclos de temperaturas tal como se disponeenl1.2.1.
2.6.2 Al terminar e ultimo ciclo se anotaran las dimensiones de las muestras (excepto
del capoc). Las muestras se examinaran cuidadosamente, y no deben presentar sefiadles
externas de que se hanproducido alteraciones externas que afecten a su estructura o a sus
propiedades mecanicas.

2.6.3 Dos de las muestras se abriran cortandolas, y no deberan presentar sefiales de que
se han producido alteraciones internas en su estructura.

I:\M SC\80\24-a1-X 9-19.doc



MSC 80/24/Add.1
ANEXO 17

Pagina7

2.6.4 Cuatro de las muestras se utilizarén para las pruebas de compresion y de absorcién
de agua; dos de ellas se someteran a esas pruebas después de haber sido objeto de la
pruebade resistenciaal dieseloil prescritaenl.4.

Pruebas de compresion y de absorcion de agua

2.6.5 Las pruebas se llevaran a cabo en agua dulce, y las muestras se sumergiran
durante siete dias a una profundidad de 1,25 m.

2.6.6 Laspruebas se efectuaran con:
A dos muestras en €l estado en que se suministra el material;

2 dos muestras que hayan sido sometidas a la prueba de ciclos de
temperaturas prescritaen2.6.1; y

3 dos muestras que hayan sido sometidas a la prueba de ciclos de
temperaturas prescrita en 2.6.1 y seguidamente a la de resistencia a
dieseloil prescritaenl.4.

2.6.7 Los resultados deberan indicar la fuerza de flotabilidad en N que cada una de las
muestras gerce cuando estd sumergida en agua, a cabo de un diay después de siete dias
de inmersion La pérdida de flotabilidad no debera ser superior al 10% en el caso de
muestras que se hayan sometido a acondicionamiento condieseloil, ni a 5% en e caso de
todas las demés muestras. Estas no deberan presentar sefiales de haber sufrido dafios tales
como contraccion, agrietamiento, hinchazon, descomposicion o ateracion de sus
propiedades mecanicas.

Prueba deresistencia ala traccion

2.6.8 Laresistencia alatraccion en larotura del material se medird antes y después de
la exposicion combinada descrita en 2.6.6.3. Cuando se sometan a prueba de
conformidad con una norma interrecional aceptable para la Organizacion , los materiales
tendran una resistencia minima de 140 kPa antes de la exposicion, que no se reducira en
mas de un 25% tras la exposicion combinada. En e caso del capoc, € forro protector
tendra una resistencia a k traccion minima de 13kPa antes de la exposicion, que no se
reducira en més del 25% tras la exposicidén combinada.

2.7 Prueba de colocacion

2.7.1 Para reducir a minimo €l riesgo de que las personas no familiarizadas con los
chalecos salvavidas se los coloquen incorrectamente, a menudo en condiciones
desfavorables, se verificarany se someteran a prueba las siguientes caracteristicas de los
chalecos salvavidas:

Véanse |as recomendaciones de la Organizacion Internacional de Normalizacion, en especial la publicacion
ISO 12402-7 titulada Dispositivos individuales de flotacion — Parte 7. Materiales y componentes —
Prescripciones de seguridad y métodos de prueba (pendiente de publicacion).

I:\M SC\80\24-a1-X 9-19.doc



MSC 80/24/Add.1

ANEXO 17
Pagina 8
A
2
3

las sujeciones necesarias para un comportamiento adecuado deberan ser
pocas y sencillas, y brindar un cierre rapido y eficaz que no requiera que
se hagan nudos;

los chalecos sadvavidas para adultos deberan gjustarse fécilmente a
diversas tallas de adultos, vestidos con indumentaria ligera o pesada; y

todos los chalecos salvavidas deberan poder |levarse también del revés, a
menos que resulte evidente que sélo pueden serlo de un solo lado;

ujetos de las pruebas

2.7.2 Estas pruebas se deberan realizar al menos con 12 personas de constitucion
normal, que no tengan ninguna familiaridad con los chalecos salvavidas elegidas segun
las dturasy pesos que seindican en e cuadro 2.1, con las siguientes condiciones.

1

2

Nno seré necesario que |os sujetos de prueba pequefios sean adultos,

1/3 como minimo, pero no mas de la mitad, de los sujetos de prueba deben
ser mujeres, incluyendo como minimo una por cada categoria de altura,
con excepcion de la categoria de altura més elevada;

como minimo un hombre y una mujer deberan pertenecer a grupo de
menor y de mayor altura;

se elegira una persona como minimo de cada casillamarcadacon "1"; y

se eegird un numero suficiente de sujetos adicionales de las casillas
marcadas con "X" hasta acanzar €l nimero requerido de sujetos de prueba,
con no mas de un sujeto por casilla Se mantendra una distribucion
uniforme entre todos |os grupos de peso.

Cuadro 2.1 — Eleccion de sujetos de prueba para los chalecos salvavidas

Grupo de peso — kg

Gama de
altura-m

40 - 43

43 - 60 60-70 | 70-80 | 80-100 | 100—110| 110-120| >120

<15

1,5-1,6

1,6-1,7

1,7-1,8

1,8-1,9

X[ X| X[~ |X
XX = | X[ X

=

>19

X[ X[ =] X[ X
X| | X]| X
| X[ X
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Indumentaria

2.7.3 Cada uno de los sujetos se sometera a la prueba llevardo la indumentaria
especificada y adecuada para su tamaf, segin se indica a continuacion:

A Indumentaria normal: prendas normales de interior, que habitualmente no
obstaculizanla colocacion de un chaleco salvavidas; y

2 Prenda de abrigo: atuendo adecuado para un medio ambiente hostil, que
incluye una parka artica con capuchay guantes abrigados de algodon.

274  Sedebera medir laduracion de cada prueba desde que se dala orden hasta que e
sujeto de la prueba declara que se ha colocado el chaleco salvavidas. A efectos de su
evaluacion, se considera que la colocacion ha terminado cuando e sujeto se ha puesto €l
chaleco salvavidas y gjustado adecuadamente todos sus medios de sujecion en la medida
en que sea necesario para satisfacer las prescripciones sobre comportamiento en el agua,
incluido € inflado del chaleco si corresponde.

Prueba sin instrucciones

2741 Los sujetos podran ser sometidos a pruebas individualmente o en grupo.
Llevando indumentaria normal, el primer intento debe redizarse sin asistencia,
asesoramiento o demostracion anterior. El chaleco salvavidas, con los cierres en la
condicion de estiba, debera colocarse en € suelo, hacia arriba, frente a sujeto de prueba.
La instruccién que se brinde serd idéntica para todos los sujetos y equivaente a la
siguiente: "SIRVASE COLOCARSE ESTE CHALECO TAN PRONTO COMO SEA
POSIBLE Y AJUSTARLO CENIDAMENTE DE MODO QUE USTED PUEDA
ABANDONAR EL BUQUE." Al menos e 75% de los sujetos deberdn poder colocarse
el chaleco salvavidas en un plazo de 1 minuto. Si un sujeto de prueba puede colocarse el
chaleco salvavidas de manera relativamente correcta pero no logra asegurar o gjustar
todos los cierres, la prueba de salto estipulada en 2.8.8 y las pruebas de comportamiento
en € agua estipuladas en 2.8.5y 2.8.6 se redlizaran con €l chaleco savavidas tal como se
coloco, afin de determinar si el comportamiento es aceptable y el chaleco se coloco de
forma adecuada.

Prueba después de recibir instrucciones

2.7.4.2 Paracada sujeto de prueba que en su primer intento para colocarse el chaleco
salvavidas exceda de 1 minuto o se lo cologue de manera incompleta, se efectuara una
demostracion o se le daran instrucciones para familiarizarlo con € procedimiento de
colocacion, tras lo cual deberan ponerse el chaleco salvavidas sin ayuda mientras llevan
indumentaria normal, con las mismas instrucciones y plazo que se indican en 2.7.4.1.
Cada sujeto debera colocarse correctamente € chaleco salvavidas en un 1 minuto como
maximo.
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Prueba con prendas de abrigo

2743 A continuacion, cada sujeto debera colocarse e cheleco salvavidas sin
asistencia mientras lleva prendas de abrigo, con las mismas instrucciones y plazo
indicados en 2.7.4.1. Cada sujeto debera colocarse € chaleco salvavidas correctamente
enl min como maximo.

2.8 Pruebas de comportamiento en € agua

2.8.1 Esta parte de la prueba tiene por finalidad determinar s e chaleco salvavidas
puede servir de ayuda a una persona imposibilitada, agotada o inconsciente y a demostrar
gue @ chaleco savavidas no entorpece excesivamente |os movimientos. El
comportamiento del chaleco salvavidas en € agua debe evaluarse comparandolo con un
chaleco de referencia normalizada de tamafio adecuado, esto es, un dispositivo de prueba
de referencia (DPR), conforme a lo especificado en los apéndices 1 a 3. Todas las pruebas
se efectuaran en agua dul ce tranquila.

ujetos de las pruebas

2.8.2 Estas pruebas se deberan realizar con 12 personas como minimo, segun se indica
en2.7.2. Sblo se deberén utilizar buenos nadadores, ya que de lo contrario sera dificil que
se puedan relgjar en el agua.

Indumentaria
2.8.3 Lossujetos solo llevaran puesto un bafiador.
Preparacion para las pruebas de comportamiento en el agua

284 Los sujetos deberan familiarizarse con cada una de las pruebas descritas a
continuacion y, en particular, con lo requerido en cuanto a la relgjacion y la espiracion
boca abgjo. Deberan ponerse el chaleco salvavidas sin ayuda, siguiendo Unicamente las
instrucciones del fabricante. Unavez en e agua, deberan asegurarse de que no haya una
gran cantidad de aire retenido involuntariamente en el chaleco salvavidas o en € trage de
inmersion.

Prueba de enderezamiento

2.8.5 Cada sujeto debera adoptar una posicion horizontal en € agua, boca abajo pero
con la cabeza |evantada de modo que la boca quede fuera del agua. Se sostendran los pies
del sujeto, separados segin € ancho de sus hombros, con los talones justo por debajo de
la superficie del agua. Tras adoptar una posicion de partida con las piernas extendidas y
los brazos a costado del cuerpo, se debera pedir al sujeto que se relge gradua vy
completamente a fin de que su cuerpo adopte una postura de flotacién natural segin la
secuencia siguiente: relgjar los brazos y hombros; luego las piernas; y a continuacion la
columnay € cuello, dgando que la cabeza toque e agua mientras respira normalmente.
Durante la etapa de relgjacion, se deberd mantener a sujeto en una posicion estable boca
abgjo. Inmediatamente después de que € sujeto se haya relgjado y esté con la cara en €l
agua, simulando un estado de agotamiento total, se deberan soltar sus pies Se anotara el
tiempo transcurrido, con una aproximacion de una décima de segundo, desde el momento
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en que se suelten los pies del sujeto hasta que su boca esté fuera del agua. La prueba
anterior se redlizara un total de seis veces en e dispositivo de prueba de referencia, y se
desecharan el tiempo més largo y € mas breve.

Mediciones del equilibro estatico

2.8.6 Al terminar las pruebas de enderezamiento, sin modificar la posicion del cuerpo o
dd chaleco savavidas se efectuaran mediciones con € sujeto flotando en la posicion
relgjada boca arriba de equilibrio estatico, resultante de las pruebas precedentes. Se
realizaran las siguientes mediciones. (véase la figura 4):

A altura sobre € agua - la distancia, medida perpendicularmente, desde la
superficie del agua hasta el punto inferior de la boca del sujeto, a partir del
cual puede obstaculizarse la respiracion, si la boca no se mantiene cerrada.
Se debera medir e lado mas bagjo de la boca s los costados izquierdo y
derecho no estan a mismo nivel.

2 angulo de inclinacion hacia arriba (cabeza) - € angulo, relativo a la
superficie del agua, del plano formado por la parte mas avanzada de la
frentey e menton;

3 angulo del torso - € angulo, medido respecto de la vertical, de la linea
formada por los puntos mas avanzados del hombro y el hueso de la cadera
(hueso iliaco); y

4 angulo de escora - d angulo formado por la superficie del agua con una

linea trazada entre el hombro izquierdo y € derecho o entre las orgas, S
Unicamente la cabeza esta inclinada.
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i Angulo de inclinacion
! haciaarriba- Grados
___________ ' desde la horizontal
Alturasobre el agua. mm i i

Angulo del torso— \H
Grados desde lavertical

Evaluacion

Figura 4 —Mediciones del equilibrio estatico

2.8.7 Despuésde las pruebas en el agua descritasen 2.8.5y .6 supra:

a

Tiempo de volteo. El tiempo de volteo medio de todos bs sujetos que
llevan & chaleco salvavidas sometido a prueba no excedera del tiempo
medio correspondienteal DPR, y si se dan casos en que no hayata volteo,
éstos no excederan del niimero de casos del DPR;

Altura sobre €l agua. La media de la altura sobre e agua de todos los
sujetos no serainferior alamediadel DPR;

Angulo del torso. Lamediadel angulo de inclinacién del torso de todos los
sujetos no sera inferior alamedia del DPR, menos 5°

Angulos de inclinacién hacia arriba (cabeza). La media del angulo de
inclinacién hacia arriba (cabeza) no serd inferior a la media del DPR,
menos 5% y

Emplazamiento de la luz del chaleco salvavidas. El emplazamiento de la
luz del chaleco salvavidas permitird que resulte visible en un segmento tan
grande como sea posible del hemisferio superior.
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Pruebas de salto y de caida

2.8.8 Sin regustar € chaleco, € sujeto de la prueba saltard verticamente a agua, de
pie, desde una altura de 1 m como minimo, con las manos sobre la cabeza. Al entrar en e
agua, €l sujeto se relgara a fin de ssimular un estado de agotamiento total. Se anotara la
distancia que hay entre el agua y la boca cuando € sujeto esté en reposo. La prueba se
repetira desde una altura de 4,5 m como minimo pero, cuando salte a agua, €l sujeto de la
prueba sujetara el chaleco salvavidas para evitar posibles lesiones. Al entrar en el agua, €
sujeto de la prueba se relgjara afin de simular un estado de agotamiento total. Se anotara
la distancia que hay entre € agua y la boca cuando el sujeto esté en reposo. Se
examinardn € chaleco salvavidas y sus accesorios a fin de determinar la existencia de
cualquier dafio. Si se considera que pueden producirse lesiones como consecuencia de
cualquier prueba de salto o caida, se rechazara el chaleco salvavidas o se aplazara la
prueba hasta tanto se lleven a cabo otras desde una altura inferior o tomando medidas de
precaucion adicionales para demostrar que el riesgo que entrafia la prueba prescrita es
aceptable.

Evaluacion
2.8.9 Despuésdelapruebade caida, € chaeco salvavidas:

A hara subir a la superficie a sujeto de la prueba con la cabeza hacia arriba,
y con una distancia media de la boca a agua para todos los sujetos no
inferior a promedio del DPR, determinado de conformidad conlo
dispuesto en 2.8.6;

2 no se habra descolocado o causado lesiones al sujeto de la prueba;

3 no habra sufrido dafios que puedan afectar su comportamiento en el agua o
su flotabilidad; y

A4 no habrasufrido dafios en sus accesorios.
Prueba de estabilidad

2.8.10 El syjeto de la prueba debera estar en el agua en una posiciéon relgjada boca
arriba de equilibrio estético. Se le pedira que adopte una posicién fetal segin se indica a
continuacién: "coloque sus codos contra los costados, sus manos sobre el estdmago, bajo
el chaleco salvavidas si es posible, y lleve las rodillas tan cerca del pecho como pueda’.
Seguidamente se girara al sujeto en el sentido de las agujas del reloj alrededor del ge
longitudinal del torso, toméandolo por los hombros o las partes superiores del chaleco
salvavidas, hasta que llegue a una inclinacion de 55° £ 5°. A continuacion se soltara al
sujeto. Este debera regresar a la posicion boca arriba en equilibrio. Seguidamente se
repetird la prueba mientras e sujeto lleva puesto el DPR. El chaleco de referencia no
debera hacer que ningun sujeto gire hasta quedar boca abajo en e agua. El nimero de
sujetos que vuelven a la posicion fetal estable boca arriba con el chaleco salvavidas
colocado deberd ser, como minimo, igual a nimero que vuelve ala posicion fetal estable
con el DPR
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Prueba de natacién y de salida del agua

2.8.11 Todos los sujetos de prueba deberan tratar de nadar 25 m sin utilizar chalecos
salvavidas, y subir a una balsa salvavidas o a una plataforma rigida cuya superficie se
encuentre a 300 mm sobre la superficie del agua. Todos los sujetos que lleven a cabo con
exito esta prueba deberan repetirla con el chaleco salvavidas puesto. Como minimo, dos
tercios de los sujetos que pueden completar con éxito la prueba sin el chaleco salvavidas,
deberan ser capaces de repetirla con e chaleco salvavidas colocado.

2.9  Pruebasdelos chalecos salvavidas para nifios y para bebés

Siempre que sea posible se efectuaran pruebas anaogas para la aprobacién de los
chalecos salvavidas adecuados para nifios y para bebés.

Sujetos de prueba de |os chal ecos salvavidas para nifios y para bebés

2.9.1 Respecto de los chalecos salvavidas para nifios, las pruebas se llevaran a cabo con
nueve personas en buen estado fisico y en cuanto a los chalecos salvavidas para bebés, las
pruebas se efectuardn, como minimo, con cinco personas en buen estado fisico. Todos los
sujetos de prueba se elegiran de conformidad con lo dispuesto en € cuadro 2.2 o en €

cuadro 2.3, segun se indica a continuacion:

A Se elegira un sujeto por cada casilla que incluyaun "1".

2 Los demés sujetos se elegiran de las casillas que incluyan una "X", sin
volver a utilizar una casilla.

3 Como minimo, el 40% de los sujetos serdn de sexo masculinoy € 40% de
sexo femenino.

4 Los dispositivos para bebés se someterdn a prueba con bebés que pesen
solamente 6 kg.

5 Para estas pruebas, bs bebés podran sustituirse por maniquies si se ha

demostrado que con e maniqui o los maniquies se obtienen resultados
representativos si se los compara con los de sujetos humanos.
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Cuadro 2.2 - Seleccion de sujetos de prueba de los chalecos salvavidas par a nifios

Gama de pesos (kg)

Gamade
alturas 14-17 | 17-20
(cm)

20-22 | 22-25 | 25-28

28-30 | 30-33 | 33-36

36-38

38-41 | 41-43

79-105 1 X

90-118 X

102-130

112-135

122-150

145-165

Cuadro 2.3 - Seleccidn de sujetos de prueba de los chalecos salvavidas par a bebés

Gama de alturas Gama de pesos (kg)
(cm) Menos de 11 11-14 14-17
Less than 83 1 X
79-105 X 1 1
90-118 X

2.9.2 Cuando se redlicen las pruebas de comportamiento en el aguaindicadas en2.8, los
chalecos savavidas para nifios y para bebés deberan gustarse a las siguientes
prescripciones con respecto a sus caracteristicas de estabilidad y de flotacion en las
condiciones més desfavorables:

A Tiempo de volteo. El tiempo de volteo medio de todos los sujetos que
[levan puesto e chaleco salvavidas sometido a prueba no debera exceder
del tienpo medio correspondiente al DPR del tamafio correspondiente;

2 Altura sobre € agua.

Los resultados promedio combinados de las

distancias entre la boca de todos los sujetos y €l agua no serén inferiores al
promedio correspondiente del DPR;

3 Angulo del torso. El promedio de los valores obtenidos con todos los
sujetos no debera ser inferior a promedio correspondiente del DPR de ese
tamafio, menos 10
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4 Angulo de inclinacién hacia arriba (cabeza). El promedio de los valores
obtenidos con todos los sujetos no deberd ser inferior a promedio
correspondiente del DPR de ese tamario, menos 10°; y

5 Movilidad. Se deberan tener en cuentala movilidad de los sujetos, tanto en
el agua como fuera de ella, cuando se determine la aceptabilidad de un
dispositivo a fines de aprobacion y se comparara con la movilidad cuando
se lleve puesto e DPR del tamafio adecuado para salir del agua, subir y
bajar escaleras, recoger un objeto del suelo y beber de una taza.

2.9.3 Salvo por lo gque respecta a la reduccion de la fiotabilidad y la estabilidad boca
arriba, las prescripciones relativas a los chalecos salvavidas para bebés podran hacerse
menos rigurosas si es necesario, afin de:

A facilitar €l rescate del bebé por |a persona que se ocupe de é;

2 permitir que e bebé sea sujetado a la persona que se ocupe de é y
contribuir a mantener al bebé cerca de la misma;

3 mantener al bebé seco, con las vias respiratorias sin obstacul os;

4 proteger al bebé contra las sacudidas y golpes durante la evacuacion; y

5 permitir a la persona que se ocupe del bebé vigilar y regular la pérdida de
calor del bebé.

2.10 Pruebas de los chalecos salvavidas inflables
2.10.1 Prueba deinflado

2.10.1.1 Dos chalecos salvavidas inflables sin inflar, se someteran a la prueba de ciclos
de temperatura prescrita en 1.2.1 y a continuacion se hard un examen externo de los
mismos. Los materiales de que esté hecho e chaleco salvavidas no deberan presentar
sefides de haber sufrido dafios tales como contraccion, agrietamiento, hinchazon,
descomposicion o ateracion de sus propiedades mecanicas. Los sistemas de inflado
automatico y manual se someteran a ensayo inmediatamente después de cada prueba de
ciclos de temperatura, segun se indica a continuacion:

.1 Después de un ciclo de temperatura alta los dos chalecos salvavidas
inflables se retirardn del lugar en que hayan sido colocados a una
temperatura de estiba de méas de 65°C. Uno de ellos se activara mediante
el sistema automético de inflado, sumergiéndolo en el agua de mar a una
temperatura de mas de 30°C, y € otro se activara mediante € sistema
manual de inflado. Ambos deberén inflarse por completo.
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.2 Después de un ciclo de temperatura baja los dos chalecos salvavidas
inflables se retirardn del lugar en que hayan sido colocados a una
tenperatura de estiba de -30°C. Uno se activara mediante € sistema
automatico de inflado, sumergiéndolo en agua de mar a una temperatura
de -1°C, y € otro se activard mediante e sistema manua de inflado.
Ambos deberan inflarse por completo.

2.10.1.2 Después de la exposicion a una temperatura de -15°C durante un periodo
de 8 h como minimo, se activaran dos chalecos salvavidas utilizardo el sistema manual
de inflado. Ambos chalecos deberan inflarse por completo.

2.10.1.3 Después de la exposicion a una temperatura de +40°C durante un periodo
de 8 h como minimo, se activaran dos chalecos salvavidas utilizardo el sistema manual
de inflado. Ambos chalecos deberan inflarse por completo.

2.10.2 La prueba prescrita en 2.7 se efectuara utilizando chalecos salvavidas inflados
y sininflar.

2.10.3 Las pruebas prescritas en 2.8 se efectuardn utilizando chalecos salvavidas
inflados tanto por medios autométicos como manualmente y también con uno de los
compartimientos desinflado. La prueba realizada con uno de los compartimientos
desinflado se repetird tantas veces como sea hecesario para efectuarla una vez con cada
uno de los compartimientos desinflado.

2.10.4 Pruebas de los materiales utilizados para las camaras de aire inflables, € sistema
de inflado y sus componentes

Los materiales utilizados para las camaras de aire inflables, € sistema de inflado
y SUS componentes, se someteran a prueba para comprobar que son imputrescibles no
destifien ni se deterioran cuando son expuestos a la luz solar y que no resultan
excesivamente afectados por e agua de mar, los hidrocarburos o el moho.

2.10.4.1 Pruebas de los materiales

Las pruebas de resistencia a la putrefaccion y a la luminosidad realizadas de
conformidad con e método AATCC 30:1981 y la norma SO 105-B04:1988 deberian
corresponder aclase 4-5.

Tras haber efectuado |as pruebas de putrefaccion y de luminosidad, se medira la
resistencia a la traccion aplicando el método de asimiento que se sefida en la norma
SO 5082. Laresistencia minima a la traccién no sera inferior a 300 N por 25 mm en el
sentido de la urdimbre y la trama.
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2.104.2

Tejidos revestidos

Los tegidos revestidos utilizados para la construcciéon de las camaras neuméticas
inflables deberan gjustarse alas siguientes prescripciones:

a

la adherencia del revestimiento debera someterse a prueba de conformidad
con lanorma 1SO 2411:1911, utilizando € método descrito en el parrafo 5.1,
a100 mm/min, y no debera ser inferior a50 N por 50 mm de anchura;

la adherencia del revestimiento debera someterse a prueba cuando esté
himedo, tras haber sido envejecido de conformidad con la norma ISO 188,
con una exposicion de 336 + 0,5 h en agua dulce a (70 £1)°C, tras lo cua se
debera aplicar e método descrito en € parafo5.1 de la norma
SO 2411:1991, al100 mm/min; la adherencia no sera inferior a 40N
por 50 mm de anchurg;

laresistencia al desgarramiento se sometera a prueba de conformidad con la
norma SO 4674:1977, utilizando € método Al; la resstencia no sera
inferiora35N;

la resistencia a agrietamiento por flexion se someterd a prueba de
conformidad con la norma 1SO 7854:1984, método A, utilizando 9000 ciclos
de flexidn; no habra agrietamiento o deterioro visibles;

la resistencia a la rotura deberd someterse a prueba de conformidad con la
norma 1S0 1421:1977, utilizando e método de coeficiente constante de
extension (CRE) o de dinamometria de desplazamiento constante (CRT),
permaneciendo en estas condiciones 24 = 0,5 h, a la temperatura ambiente;
laresistencia alaroturano serainferior a200 N por 50 mm de anchura;

la resistencia a la rotura deberd someterse a prueba de conformidad con la
norma SO 1421:1977, utilizando el método CRE o CRT, tras una inmersion
en agua dulce durante 24 + 0,5 h, alatemperatura ambiente; laresistenciaa
larotura no sera inferior a200 N por 50 mm de anchura;

el estiramiento hasta la rotura se sometera a prueba de conformidad con la
norma SO 1421:1977, utilizando € méodo CRE o CRT, a la temperatura
ambiente durante 24 + 0,5 h; dicho estiramiento no ser& de més del 60%;

el estiramiento hasta la rotura se sometera a prueba de conformidad con la
norma SO 1421:1977, utilizando € método CRE o CRT, tras una inmersion
en agua dulce a la temperatura ambiente durante 24 £ 0,5 h; el estiramiento
no sera de mas del 60%;

laresistencia a la exposicion a la luz se sometera a prueba de conformidad
con la norma 1SO 105-B0O2:1988 y €l contraste entre las muestras expuestas
y las que no han sido expuestas no debera ser inferior alade clase5;
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.10 laresistencia a la abrasion, tanto seca como himeda, se sometera a prueba
de conformidad con la norma 1SO 105-X12:1995, tal resistencia no sera
inferior alade clase 3;

11 la resistencia ad agua de mar no debera ser inferior a la clase4, de
conformidad con la norma 1SO 105 EO2:1978 y € cambio de color de la
muestra no serainferior ala clase 4.

2.10.4.3 Prueba de carga dela valvula de inflado

La prueba de carga de la vadvula de inflado se efectuara utilizando dos chalecos
salvavidas uno de los cuaes se habrd mantenido a -30°C durante 8hy € otro a +65°C
durante e mismo periodo de tiempo. Posteriormente tras colocar los chalecos en un
maniqui, se procederd a inflarlos y se aplicara una fuerza constante de 220+ 10N en la
vavula de inflado, tan cerca como sea posible del punto donde penetra en la camara
neumatica. Esta carga se aplicara durante 5min, y durante este periodo de tiempo se
variara continuamente la direccién y e angulo de aplicacion de la fuerza. Una vez
finalizada la prueba, € chaleco salvavidas deberd estar intacto y conservar su presion
durante 30 min.

2.10.4.4  Prueba de presion

2.10.4.4.1 Prueba de sobrepresion. Las camaras neuméticas inflables deberan poder
soportar una sobrepresion interna a la temperatura ambiente.  El chaleco salvavidas se
inflard mediante e méodo manual de inflado, y una vez inflado se desactivaran las
valvulas diviadoras y se adaptard a mismo dispositivo de inflado un cilindro de gas
completamente cargado, de conformidad con las recomendaciones de los fabricantes, y se
procedera a descargar el gas. El chaleco salvavidas debera seguir intacto y mantener la
presion durante 30 min. No deberéan aparecer sefid es de dafios tales como agrietamiento,
hinchazén o ateracion de las propiedades mecanicas y € elemento inflable del chaleco
salvavidas no sufrird ninglin dafio importante. El tamafio de todos los cilindros de gas
completamente cargados que se usen en esta prueba se gjustard alo marcado en e chaleco
salvavidas.

2.10.4.4.2 Prueba de la valvula de desahogo. Con una cAmara neumatica inflada, la
valvula de inflado de la camara neumética opuesta debera activarse manua mente,
utilizando un cilindro de gas completamente cargado de conformidad con las
recomendaciones de los fabricantes. Se comprobara que las valvulas de alivio funcionan,
a fin de descargar € exceso de presion. El chaleco salvavidas debera seguir intacto y
conservar la presion durante 30 min. Los chalecos salvavidas no presentaran sefiadles de
haber sufrido dafios tales como agrietamiento, hinchazon o alteracion de sus propiedades
mecanicas, ni sefidles de que se han producido dafios importantes en el elemento inflable
del chaleco salvavidas.

2.10.4.4.3 Prueba de retencion de aire: Una de las camaras de inflado del chaleco
salvavidas se llenard de aire hasta que se produzca un escape de la vavula de
sobrepresion o, s @ chaleco no esta provisto de una vavula de este tipo, hasta que se
alcance la presion de proyecto, segun lo indicado en los planes y especificaciones.
Después de 12 h, el descenso de la presion no serd superior al 10%. Esta prueba se
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repetird cuantas veces sea necesario a fin de someter a ensayo cada cdmara, de modo que
todas se someterdn a ensayo con arreglo a este método.

2.10.45 Prueba de compresion

El chaleco salvavidas inflable, embalado de modo normal, debera colocarse sobre
una mesa. Se hara descender sobre € mismo, en € lapso de 1s y desde una altura
de 150 mm, una bolsa que contenga 75 kg de arena y cuya base tenga un diametro
de 320 mm. Esta operacion se repetird 10 veces, después de lo cual la bolsa se dgjara
encima del chaleco durante un tiempo no inferior a 3 h. El chaleco savavidas se
sumergiraen € agua y debera inflarse completamente. Se inspeccionara € chaleco para
asegurarse de que no hay hinchazén y de que tampoco se han aterado sus propiedades
mecanicas. Se debera comprobar que el chaleco no tiene fugas.

2.10.4.6  Prueba de los componentes metélicos

2.10.4.6.1 Los componentes y partes metdlicas de un chaleco salvavidas deberan ser
resistentes a la corrosion del agua de mar y se someteran a prueba de conformidad con la
norma 1SO 9227:1990, durante un periodo de 96 h. Deberan inspeccionarse los
componentes metalicos para comprobar que no han sido afectados de modo importante
por la corrosion, que no han afectado considerablemente ninguna otra parte del chaleco y
gue el chaleco funciona correctamente.

2.10.4.6.2 Los componentes metalicos no deberdn hacer variar en més de 1° los
compases magnéticos utilizados en los botes pequefios, cuando dichos componentes se
encuentren a una distancia de 500 mm de tales compases.

2.10.4.7 Prueba deinflado accidental

2104.7.1 La probabilidad de que un dispositivo de inflado automético se active
accidentalmente se determinard rociando con agua €l chaleco salvavidas durante un
periodo de tiempo fijo. El chaleco salvavidas estard gjustado correctamente a un maniqui
gue se sustente por si mismo, de la talla de una persona adulta, con una atura de hombro
minima de 1500 mm (véase lafigura 5) o bien a una figura del tamafio adecuado, como se
indica en la figura 2. El chaleco salvavidas se colocara ta como se hace para su
utilizacion inmediata pero no para su uso en € agua (esto es, s tiene un forro que
normalmente esta cerrado, éste debera permanecer cerrado durante la prueba). Se
instalardn dos boquillas aspersoras que rocien con agua dulce €l chaleco salvavidas, tal
como seindicaen el esqguema. Una de las boquillas se colocara a 500 mm por encima del
punto mas alto del chaleco, en un angulo de 15° formado por la interseccion entre la linea
vertical central del maniqui y la linea inferior del chaleco. La otra boquilla se instalara
horizontalmente a una distancia de 500 mm de la linea inferior del chaleco, apuntando
directamente a chaleco. El cono de aspersion de las boquillas tendra un @angulo de 309,
cada orificio un didmetro del,5 + 0,1 mm, € &rea tota de los orificios sera
de 50+5mn?, y los orificios estaran distribuidos regularmente en toda la zona de
aspersionde la boquilla.

2.10.4.7.2 La temperatura del aire debera ser de 20°C y la presion con la que llega €
agua a las boquillas de 0,3 kPa - 0,4 kPa, con un flujo de600 I/h, a una temperatura
comprendida entre 18°C y 20°C.
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2.10.4.7.3 Se harén funcionar los rociadores y se expondra el chaleco salvavidas a la
siguiente serie de pruebas para evaluar laresistencia del chaleco al inflado accidental:

.1 5 min con la boquilla superior rociando la parte frontal del chaleco
salvavidas,

.2 5 min con la boquilla superior rociando la parte izquierda del chaleco
salvavidas,

.3 5 min con la boquilla superior rociando la parte posterior del chaeco
savavidas; y

4 5 min con la boquilla superior rociando la parte derecha del chaleco
salvavidas.

Durante las pruebas .1, .2 y .4, laboquilla horizontal se dirigira durante 10 periodosde 3 s
cada uno, hacia € frente, y a los lados derecho e izquierdo (pero no a la parte posterior),
tal como se hizo con la boquilla superior.

—_———

1560 mm

L

Figura5—Modelo para la prueba del sistema de inflado automético

2.104.7.4 Una vez finalizada la prueba anterior, se tomara el chaleco salvavidasy se
sumergira en agua para verificar que funciona el sistema de autoinflado."”
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8 El parrafo 3.1.1 actual se sustituye por el siguiente:

"3.1.1 Estas pruebas se deberan redizar d menos con seis personas en buen estado
fisico, conlas alturas y pesos siguientes.”

Altura Peso

1,40m—-1,60 m 1 persona de menos de 60 kg

1 persona de més de 60 kg
1,60m-1,80m 1 persona de menos de 70 kg
1 persona de mas de 70 kg

mas de 1,80 m 1 persona de menos de 80 kg
1 persona de més de 80 kg

Por lo menos una pero no méas de dos personas sera de sexo femenino, y no habra més de
una persona de sexo femenino de la misma categoria de atura.”

9 En & parrafo 3.1.5 se sustituye "serd" por "debera ser".

10 Al final del péarrafo 3.1.7 se aflade lafrase "La posicion del chaleco salvavidas debera
permitir que sea visible a lo largo de un segmento tan grande como sea posible del hemisferio
superior”.

11 En e pérrafo 3.1.10 se intercala laexpresion "y sus conexiones" entre "o de proteccion
contra la intemperie” y "no debera sufrir dafios".

12 En e parrafo 3.1.15 seintercala la expresion "durante més de 6 s" entre "seguir ardiendo "
y "ni fundiéndose".

13 Al final del parrafo 10.4.9 se suprime la nota.
14 Al final del parrafo 10.4.9 se agrega el siguiente parrafo nuevo:

"Las luces de destellos de duracion no inferior a 0,3 s pueden considerarse como luces
fijas/estables a efectos de la medicién de la intensidad luminica. Taes luces deben
proporcionar la intensidad luminica requerida en todas las direcciones del hemisferio
superior. No se tendrén en cuenta € intervalo de tiempo entre la conexion y € momento
en que se alcanza la intensidad luminica requerida (tiempo de incandescencia) ni €
tiempo durante € cua la intensidad luminica se sitia por debajo del nivel requerido,
cuando laluz se apaga. (véase lafigura 10.4.1.)
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Figura 10.4.1 — Diagrama de medicion de" luz encendida”

PARTE 2 — Pruebasdurantela produccion y la instalacion
15 En el parrafo 2.2 se sustituye laexpresion "se reparard” por "se debera reparar.

16 Laexpresion ", mediante una sefial fumigenaficticia, S es necesario " se intercalara entre
"se someterdn a prueba "y "para demostrar " en € parrafo 3.1; en @ mismo parrafo, € verbo
"caen" se sustituira por "caeran’.

17 Después de la parte 2, se afiaden |0s siguientes nuevos apéndices 1 a 3:
" APENDICE 1

PROYECTO Y CONSTRUCCION DEL DISPOSITIVO DE PRUEBA
DE REFERENCIA (DPR) PARA ADULTOS

1 Generalidades. El DPR para adulto se usara solo como norma de referencia para
presentar € nivel optimo de rendimiento en €l agua de un chaleco salvavidas prescrito en €

Convenio SOLAS 1974, y no se considera representativo de ningun otro rendimiento prescrito
para chalecos salvavidas. El DPR para adulto esta proyectado para personas con un perimetro
toracico de 700 mm al 350 mm, y comodo de llevar como dispositivo no reversible, de modo
gue e portador pueda distinguir facilmente la parte interna de la parte externa del mismo, aun
cuando las condiciones de iluminacion sean reducidas. El DPR para adulto esta fabricado con
dos tipos de espuma flotante, en forma de chaleco y con una funda de tgjido de nailon resistente
sujeto al cuerpo mediante cinchas de 25 mm, con cierres y gustes. En lugar de costuras, la funda
utiliza cremalleras para albergar en su interior la espumayy facilitar asi la extraccion de las piezas
de espuma para comprobar su flotabilidad y sustituirlas 0 complementarlas en caso de que
excedan de los mérgenes de tolerancia. Se utilizan sujeciones a base de ganchos o lazos para
mantener en su sitio los paneles de espumay evitar que se desplacen dentro de la funda.
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2 Materiales. Todos los materiales utilizados cumplen con las prescripciones de la norma
SO 12402-7.

2.1  Prescripciones sobre la espuma. El rendimiento del DPR depende de que la espuma
plastica utilizada tenga | as debidas caracteristicas de rigidez, formayy flotabilidad.

2.1.1 Rigidez. Se utiliza espuma de dos tipos de rigidez; una es espuma blanda y la otra rigida.
Se realiza una prueba de flexién sobre dos puntos para determinar si €l material es adecuado para
el uso a que se destina. Lafigura A.1 indica los detales de la instalacion de pruebay e cuadro
A.1 muestra los valores especificos medidos. Para seleccionar en cada caso, €l tipo de espuma,
véanse los cuadros A.2 y A.3. Paramedir laflexion central en un panel de espuma de la seccion
transversal especificada (a” b) y de 110 mm de ancho, centrar €l panel entre las dos superficies
horizontales, iguales y paralelas, separadas por la distancia especificada (c), y a continuacién
cargar una masa de la anchura indicada. Obsérvese que la longitud de la carga debe ser
de 110 mm como minimo de forma que, cuando se cologue sobre los paneles de espuma, cubra
toda su anchura. Se acepta que la carga sobrepase la anchura del panel de espuma, siempre que
esté centrada sobre el panel, es decir que las partes que sobrepasan los costados del panel de
espuma tengan las mismas dimensiones. Medir la flexion en el punto central de la parte inferior
del pandl de espuma, una vez transcurridos 30 segundos desde la colocacion de la carga sobre €
panel.

2.1.2 Forma. Laforma de cada componente de espuma se especifica en las figurasde la A.8 a
laA.11. En cuanto alas dimensiones, véanse los cuadros A.2y A 4.

2.1.3 Flotabilidad. La flotabilidad de proyecto total del dispositivo es de 1556 N. El
cuadro A.3 indica las caracteristicas de la espuma, la flotabilidad de cada elemento y sus
tolerancias, y la distribucion de flotabilidad general que debe verificarse cuando se utilizael DPR
para ensayos de homologacion.

2.2  Otrasprescripcionesrelativas alos componentes. Véase €l cuadro A.2.

3 Construccion.  La construccién y montgje del dispositivo deben redlizarse seglin se
indica en los cuadros del A.2 d A4y en las figuras de la A.2 ala A.14. Se permite una
tolerancia de £ 6 mm por el corte y cosido del tegido. También se permite una tolerancia
de+ 6 mm por € corte de la espuma, si bien se deben satisfacer |as prescripciones de flotabilidad
del cuadro A.3.

3.1 Costuras. Las tolerancias de las costuras son de 13 mm, a menos que se indique lo
contrario. Todas las costuras estructurales son de una puntada de tipo punto de cadeneta, de
modo que la costura no se descosa cuando se aplica una fuerza en la direccion de la costura en
cualquiera de los hilos que forman la. La densidad de la costura debe ser de 7 a 12 puntadas por
cada 25 mm de largo de la costura. La costura de sujecion de las cinchas en forma de cruz, es
de 15 mm”~ 18 mm, a menos que se indique lo contrario. El punto de refuerzo de las cinchas es
del15 mm” 2 mm.

3.1.1 En lacostura de cierre de la seccion posterior del forro exterior e interior, los bordes del

tgido estan doblados y cosidos, de forma que no se deshilache. Los bordes de las cinchas deben
estar termosellados.
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3.1.2 Las lenguetas de los extremos de la correa de la cintura se cosen doblando dos
veces40 mm de material a 19 mm de final de bs pliegues, con refuerzos cosidos en forma de
cruz o en angulo recto.

[

77777 T

4\ B

;F f/\q}—/\\ N

Siendo:

Espumaen la posicion inicia

Carga centrada

Caga

Flexion de la espuma transcurridos 30 segundos

A OWONPEF

Figura A.1 - Prueba de flexion de la espuma entre dos puntos
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Cuadro A.1 - Especificaciones para la prueba de flexion de la espuma entre dos puntos

Masadela
Dimensiones delafiguraA.1 carga
c
. (Nose (Espacio d
T'pﬁrgg a muestra) b entrelos | (Ancho de e
=P (Longitud) | (Anchura) | (Espesor) puntos) lacarga) | (Flexion)
mm mm mm mm mm mm Kg
Rigida 394 110 83 300 120 <20 8,6
Blanda 394 110 45 150 30 3 25 0,75
Cuadro A.2 - Partes, cantidad y montaje
Véase
Componente Descripcion Cantidad| figura Observaciones sobrela confeccion

1 Tegidodela Nailonde 420
funda denier, con

proteccidn contra el
deshilachamiento,
color naranja

1.1 Fundaexterior 1 A2
fronta

1.2 Cubiertaexterior 1 A.2
dorsal

1.3 Cubierta interior 1 A3

1.4  CartaboOncentral A4

15 Cudlo, cubierta A5
exterior e
interior

1.6 Refuerzo del 4 A.6 |Fijar alacubiertainterior del cuello,
tgido A.14 |como elemento incorporado 1, para

reforzar la fijacionde la cincha (véase
lafiguraA.14)

1.7 Retenes 2 A.7 |Hjar d interior de la cubierta frontal,
interiores del A.13 | como elemento incorporado 3, coser a
tgido paralas la cubierta por cada lado parafijar las
piezas de relleno piezas frontales de espuma 2.2.1y
de espuma 1 2.2.2 (véase laFigura A.13)
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Componente

Descripcion

Cantidad

Veéase
figura

Obser vaciones sobr e la confeccion

1.8

Retenes
interiores del
tgido paralas
piezas de relleno
de espuma 2

2

A7
A.14

Unir las sujeciones de aro y lazo alos
extremosy coserlas en el centro ala
parte interior de la cubierta frontal
como elemento incorporado 4, para
retener las piezasde espuma 2.1.1y
2.1.2 (véase lafiguraA.13)

Espuma

Rigida

Véanse los
cuadrosA.1y A.3

211

Piezaderelleno
frontal de
espuma, lado
derecho

81 mm de espesor

A.8

212

Piezaderelleno
de espuma
frontal, lado
izquierdo

81 mm de espesor

A8

2.13

Piezaderdleno
de espuma del
cuello

56 mm de espesor

A.10

2.2

Blando

Véanse los
cuadrosA.1y A.3

221

Piezaderelleno
frontal de
espuma, lado
derecho

46 mm de espesor

A9

222

Piezaderelleno
frontal de
espuma, lado
izquierdo

46 mm de espesor

A9

2.2.3

Piezaderdleno
dorsal de

espuma

32 mm de espesor

All

Cinchas

25 mm,
polipropileno, de
gjuste fécil y poco
dedlizamiento si se
usan con los
accesorios
especificados.
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Veéase
Componente Descripcion Cantidad| figura Obser vaciones sobrela confeccién
3.1 Tirapectoral 127 mm, negra 2 A.12 | Sobre e lado izquierdo de la funda
fronta, fijar cincha con hebilla macho.
Sobre €l lado derecho de la funda
frontal, fijar cincha con hebilla
hembra. Los extremos libres de latira
pectoral estén doblados bgjo la cincha
amarilla (cincha del cuello), contgido
de refuerzo (véase lafigura A.6) enla
parte interior del tgjido de la funda. Se
utiliza costura en cruz para coser latira
pectora alafunda frontal
3.2 Correadela 152 mm, negra 2 A.12 | Sobre e lado izquierdo fijar la correa
cintura de la cintura con deslizador y la correa
delacintura con hebilla. En el lado
derecho fijar la correa del fondo con €
anillo en formade D y €l dedlizador
3.3 Correadela 1867 mm, negra 1 A.12 |Formar unalengiieta de 40 mmen
cintura A.13 |cadaextremo. Fijarlaalacubierta
dorsal utilizando tres costurasen cruz
(después de que se hayan montado las
fundas frontal y dorsal)
34 Trabillaenla 76 mm, negra 2 A.12 |Fijar lacinchaala fundafronta
cubierta frontal exterior y formar unatrabilla (una por
cada lado) mediante dos series de
costuras de refuerzo dobles
3.5 Trabillaenla 89 mm, negra 2 A.13 |Hjar lacinchaalafundainterior y
cubierta interior formar una trabilla (una a cada lado)
mediante dos costuras en cruz
3.6 Fjacionad 1 384 mm, amarilla 1 A.14 |Hjar lacinchaal cuelloy reforzar €
cuelo A.6 [tgido en dos Sitios, mediante costuras
A.12 |encruz
4 Sujecion de 50 mm”~ 70 mm, 2 A.13 |Sefijan las sujeciones de gancho y
ganchoy lazo | negro ordinario A.7 |lazo alos extremos de los retenes
interiores de tejido paralapiezade
relleno de espuma
5 Fibra Sintética ordinaria Discre-
ciona
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Componente

Descripcion

Cantidad

Veéase
figura

Obser vaciones sobr e la confeccion

Accesorios

Hebilla

Machoy

hembra 25 mm,
plastico, resistencia
de 890 N en cada
extremo

Tira pectord

6.2

Dedizador

Ajustador de 25 mm,
plastico, resistencia
de 1600 N en cada
extremo

Correa de lacintura

6.3

Mosgueton

25 mm, acero
inoxidable,
resistencia

de 1600 N en cada
extremo

Correadelacintura

6.4

Anillo en forma
deD

25 mm, acero
inoxidable,
resistencia

de 1600 N en cada
extremo

Correa delacintura

6.5

Cremallera

280 mm, pléstico
(cadenade
cremaleray
tiradores)

A.l4

Acceso de espuma para la funda del
cuello

6.6

Cremallera

370 mm, plastico
(cadenade
cremaleray
tiradores)

A.12

Acceso de espuma para la funda dorsal

6.7

Cremallera

440 mm, plastico
(cadenade
cremalleray
tiradores)

A.12
A.13

Acceso de espuma parala funda
frontal
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Cuadro A.3 - Especificaciones para las piezas derelleno de espuma
Vaoresen Newtons (N)
Frente derecho | Frenteizquierdo
Frente derecho |[Frenteizquierdg interior interior Espalda Cudlo

Tipo de

espuma’ Rigida Rigida Blanda Blanda Blanda Rigida

Flotabilidad®| 34 +1,2 34+£1.2 17,5+ 0,65 17,5+ 0,65 18+08 | 281

a La flotabilidad de la mayor parte de las espumas cambia con el tiempo, especiamente en los

primeros meses tras la fabricacion. Se debera evaluar cudl es € tipo preciso de espuma que
debe seleccionarse, con € fin de determinar la cantidad de flotabilidad adicional que se debe
anadir en la fabricacion para mantener |os valores especificados, a pesar del paso del tiempo.

Distribucién de la flotabilidad: 69 % en € frente £ 1,5 puntos porcentuales

Cuadro A4 - Listadedimensionesindicadasen lasFiguras A.2aA.14

Dimensiones en milimetros

Figura

Letra A6

A2 | A3 | A4 | A5 A.7’ A8 | A9 | A10 | A1l | Al12 | A13 | Al4
a 72 294 | 23 308 73 | 198 76 20 | 188 | 100 | 100 25
b 298 100 | 516 | 142 73 46 46 56 | 274 35 35 | 160
c 438 | 1106 | 618 10 | 130 76 | 3% 51 | 414 20 20 53
d 442 199 | 102 | 288 | 205 81 38 | 216 | 343 35 | 300 25
e 432 398 342 72 76 51 | 229 | 147 | 120 30 45
f 141 597 476 470 157 165 259 223 260
g 100 | 1124 65 394 45 85
R 70
h 705 141 46 40
[ 199 8 55
j 398 20 225
k 188 20 75
I 723 76
m 46
n 38
0 165
p 25
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Leyenda
1 Pinza

Figura A.2 - Funda exterior, secciones frontal y dor sal
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1
¥
Leyenda
1 Pinza

Figura A.3 - Fundainterior
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Figura A.4 - Fuelle central Figura A.5 - Fundas exterior einterior, cuello

R

Figura A.6 - Refuerzo detgido
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Figura A.7 - Sujecion interior delaespuma
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Leyenda

1 Ranura
a 45°

Figura A.8 — Pieza de relleno de espuma frontal

: 3
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N\
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g
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Figura A.9 — Pieza deréeleno de espuma frontal interior
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Leyenda

1 Rebge
2 Lado hacia el cuerpo

Figura A.10 - Pieza derelleno de espuma para € cuello

i
i
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[

Espesor = 25 mm

Figura A.11 - Pieza derelleno de espuma dorsal
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Leyenda
1 Fijacionde lacorrea de la cintura (1 867 mm) al exterior de la funda dorsal
2 Fijacionde la cremallera (440 mm) a frente
3 Fijacionde latira pectoral (cinchadel27 mm) al exterior de la funda frontal
4 Fijacionde la correa de la cintura (152 mm) a exterior de la funda frontal
5 Fijacionde la trabilla (76 mm) a exterior de la funda frontal exterior
6 Fijacionde la cremallera (370 mm) alas fundas frontal y dorsal
7 Pinza
8 Fijacionde la cincha del cuello (1 384 mm) al exterior de la funda frontal

Figura A.12 - Fijacién a lasfundas frontal y dorsal
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Leyenda
1 Fijacion de la correa de la cintura (1 867 mm) a exterior de la funda dorsd y la funda

interior (véase laFigura A.12).

Fijacionde la cremallera (440 mm).

Fijacionde la sujecion de tegjido interior ala funda frontal interior.
Fijacionde la sujecion de tejido interior a centro de la funda interior frontal.
Fijacionde la cincha de latrabilla (89 mm) a exterior de la funda.

Pinza.

OO WN

Figura A.13 - Fijacionala funda interior
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Leyenda

1 Fijacionde lacincha del cuello (1 384 mm) ala parte exterior de la fundainterior con
tegjido de refuerzo dentro

2 Fijacionde la cremallera (280 mm) alas fundas exterior e interior

Figura A.14 - Fijaciona las fundas exterior einterior del cuello
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APENDICE
NUmero de seriedel DPR:

DISPOSITIVO DE PRUEBA DE REFERENCIA PARA ADULTOS -
DETERMINACION Y VERIFICACION DE LA FLOTABILIDAD

Para lograr la repetibilidad de los ensayos con personas, la flotabilidad generd y la
distribucion de flotabilidad entre e frente y el dorso del DPR deben mantenerse dentro de unos
estrictos margenes de tolerancia, tal como se especifican en el Cuadro 1.

Cuadro 1 - Flotabilidad y Tolerancia en un DPR de adulto con arreglo al SOLAS

Limite/ Flotabilidad Flotabilidad Flotabilidad Distribucién de
Unidades frontal’ dorsal total la flotabilidad?
De proyecto/ N 103,5 46,5 150 69% en € frente

Méximo /N 107 48 155 70,5% en € frente

Minimo/N 100 45 145 67,5% en € frente

! Valores medidos a presién y temperatura normales, o corregidos al efecto.

2 Ladistribucion de flotabilidad se calculadividiendo laflotabilidad frontal por la flotabilidad total.

La flotabilidad de un DPR nuevo puede exceder inicialmente las tolerancias permitidas,
hasta que se estabilice la contraccion o compresion de las piezas de relleno de espuma. La
flotabilidad y la distribucion deberan comprobarse a intervalos regulares (por eemplo
semanamente) hasta que se estabilice la flotabilidad de las piezas de espuma.  Posteriormente,
las comprobaciones serén por lo menos mensuales 0 se haran siempre que se vayan a redlizar
ensayos, si este periodo es mayor (si se utilizael DPR con mucha frecuencia, las comprobaciones
se redizaran mas a menudo). A efectos de ensayos para homologacion, se podran utilizar
unicamente DPR cuya flotabilidad no exceda los mérgenes de tolerancia establecidos. Se adjunta
una hoja de datos para documentar la flotabilidad del DPR 'y su distribucion.

Ajuste de la flotabilidad: En € momento de la fabricacién, la distribucién de flotabilidad de
izquierda a derecha en las piezas de relleno frontales se gjustd para que la diferencia entre ellas
no excediera 1,3 N. Para conseguir esta tolerancia, puede que haya sido necesario colocar capas
delgadas de espuma (piezas "complementarias”) entre las piezas de espuma frontales y las piezas
de relleno frontales interiores. El laboratorio puede verse obligado a aumentar, cuando sea
necesario, €l tamafo de estas piezas de relleno complementarias, para mantener asi los
parametros dentro de la tolerancia, o bien puede necesitar afiadir flotabilidad a las piezas dorsales
0 alas del cuello (o gustar la flotabilidad, s la pieza de relleno dorsal no ha encogido de la
forma prevista). La figura 2 orienta sobre €l tamafio de las piezas de relleno complementarias
para gustar la flotabilidad. S se llegara a precisar una ldmina entera de 6,5 mm de espesor en
cualquiera de las cuatro zonas principales, probablemente se necesitard sustituir una pieza de
relleno frontal o dorsal. Si la flotabilidad frontal esta por debajo del valor minimo, habra que
medir la flotabilidad de los lados derecho e izquierdo, para que se pueda mantener una
distribucién de flotabilidad adecuada (que no exceda 1,3 N de diferencia) entre los paneles
frontales de la derecha y laizquierda.
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Cuadro 2 — Flotabilidades de proyecto de las piezas de relleno de espuma

de un DPR de adulto con arreglo al SOLAS

Frontal izquierdoy
frontal interior

Frontal derechoy
frontal interior

combinados? combinados? Dorso Cudlo
Proyecto (N) 34+17,75=51,75 34+17,75=51,75 18,5 28
SN L
Fecha:

1

Mas las piezas de relleno complementarias, si se utilizan.

HOJA DE DATOSDE FLOTABILIDAD PARA UN DPR

NUmero de serie/identificacion del DPR:

Distribucién
Flotabilidad | Flotabilidad | Flotabilidad dela
izquierda derecha frontal Flotabilidad | Flotabilidad | Flotabilidad
frontal frontal total dorsal total total (% en €l
Fecha (N) (N) (N) (N) (N) frente) Observaciones
(€3] @
! La flotabilidad frontal izquierda y derecha no necesitan comprobarse si la distribucion se
mantiene dentro de los margenes de tolerancia.
2 Si latemperaturay la presion en el momento de las mediciones no se corresponde con las

condiciones normales, se corregiran los valores obtenidos para gustarlos a las
condiciones normales de temperaturay presion.
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PIEZA DE RELLENO DEL CUELLO PIEZA DE RELLENO DORSAL

[y
tm=— 0

B EAN - I
£ v |\ \‘
¥
A
d
¥

L

PIEZA DE RELLENO DE
ESPUMA INTERIOR
FRONTAL

PIEZA DE RELLENO FRONTAL

Figura 1l — Nomenclatura de las piezas de relleno de espuma de un DPR para adultos
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Flotabilidad (N) | Longitud (mm) | Altura (mm)
0,9 84 146
1,3 126 137
1,8 172 126
2,2 222 114
3,1 394 76
— 50 mm
— \\-x‘\-\_\_‘-\ Altura
165 mm
38 mm —== ‘e ¥
L I }Tl_
. 6,5 mm
= Longitud =

Figura 2 — Tamafios delas piezas de espuma complementarias de un DPR para adultos
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APENDICE 2

PROYECTO Y CONSTRUCCION DEL DISPOSITIVO DE PRUEBA
DE REFERENCIA (DPR) PARA NINOS

1 Generalidades. El DPR para nifios se usara sblo como norma de referencia para
representar € nivel optimo de rendimiento en e agua de un chaleco salvavidas prescrito en €l
Convenio SOLAS 1974, y no se considera representativo de ningun otro rendimiento prescrito
para chaecos salvavidas. El DPR para nifios esta proyectado para personas que pesen
aproximadamente entre 15 y 43 kg o midan entre 100 y 155 cm de altura. El dispositivo esta
proyectado para personas con un perimetro toracico entre 50cm y 70 cm. Este DPR esta4
constituido de capas de espuma flotante combinadas en forma de babero y con tejido resistente
de nailon para la funda. El conjunto se cifie a cuerpo con una correa para la cintura, de guste
rapido y cierre seguro, junto con una cinta pectoral a la atura del cuello para cerrar y gjustar €l
dispositivo. La funda que contiene la espuma lleva cremalleras en lugar de costuras, pues esto
permite sacar las piezas de relleno de espuma para comprobar su flotabilidad y sustituirlas o
anadir otras s los valores de flotabilidad no estan dentro de los margenes de tolerancia
establecidos. El DPR esta proyectado para que sea razonablemente comodo de llevar como una
prenda no reversible.

2 Materiales. Todos los materiales utilizados cumplen con las prescripciones de la
norma | SO 12402-7.

21  Prescripciones sobre la espuma. El rendimiento del DPR depende de que la espuma
plastica utilizada tenga |as debidas caracteristicas de rigidez, formay flotabilidad.

2.1.1 Rigidez. Las piezas flotantes estan hechas a base de capas de espuma de rigidez media
para conseguir un elemento de flotabilidad flexible ala vez que firme.

212 Forma. La forma de cada @pa de espuma se indica en las fguras B.2 y B.3. Las
dimensiones estan en los cuadros B.1, B.2 y B.3.

2.1.3 Flotabilidad. Laflotabilidad de proyecto total del dispositivo esde 88 N. El cuadro B.4
indica las caracteristicas de la espuma, la flotabilidad de cada pieza de relleno de espumay sus
tolerancias, asi como la distribucion de flotabilidad general que verificarse cuando se utilice €
DPR para las pruebas de homologacion

2.2  Otrasprescripcionesrelativas alos componentes. Véase e cuadro B.1.

3 Construccion.  La construccién y montagje del dispositivo deben realizarse segin se
indica en los cuadros B.1 y B.5 y en las figuras B.1 a la B.9. Se permite una tolerancia
de+ 6 mm por €l cortey cosido del tejido. También se permite una tolerancia de + 6 mm por €l
corte de la espuma, si biendeben satisfacerse las prescripciones de flotabilidad del cuadro A.3.

3.1 Costuras. Las tolerancias de las costuras son de 13 mm, a menos que se indique lo
contrario. Todas las costuras estructurales son de una puntada de tipo punto de cadeneta, de
modo que la costura no se descosa cuando se aplica una fuerza en la direccion de la costura en
cualquiera de los hilos que forman la puntada. La densidad de costura debe ser de 7
a 12 puntadas por cada 25 mm de largo de la costura. La costura de fijacion de las cinchas en
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forma de cruz, esde 30 mm” 15 mm en la correa de la cinturay de 15 mm x 13 mm para la
trabillay latira pectoral, a menos que se indique lo contrario. El punto de refuerzo de las cinchas
esde 30 mm x 2 mm para la correa de la cinturay de 15 mm x 2 mm para la trabillay latira

pectoral.

3.1.1 Los refuerzos del tgjido para la correa de la cintura, la trabilla y la tira pectoral deben
fijarse a la superficie interna de la cubierta exterior antes de coser cualquiera de estos elementos.
En la costura de cierre de las secciones superior e inferior de las fundas exterior e interior, los
bordes del tgjido se doblan hacia abgjo y se cosen al poner las cremalleras, de forma que €l tejido
no se deshilache y que los pliegues lleguen hasta la linea en la que se unen los dientes de la
cremallera (las cremalleras se ponen de manera que € tgjido las oculte una vez cerradas).

Cuadro B.1 - Partes, cantidad y montaje

Véasela Observacionessobrela
Componente Descripcion Cantidad figura confeccion

1 Tejidode | Hilo de nailon de 420 denier, B.1, B.4,
lafunda con proteccién contra €l y B9

deshilachamiento, color
naranja

1.1 Funda 1 B.1, B4,
exterior y B.9

1.2 Funda 1 B.1, B.4,
interior y B.9

1.3 Refuerzo 2 B.5y | Fijar un extremo al interior
del tgjido, B.9 de las fundasexteriores
tira pectoral izquierday derechadelatira

pectoral. Utilizar puntadas en
cadeneta en tres lados (véase
laFigura B.9 paralocaizar
los elementos).

1.4 Refuerzo 2 B.5y | Fijar a interior de las fundas
del tgido, B.9 exteriores izquierday
correay derecha, paralacorreadela
trabilla cinturay de latrabilla

Utilizar puntadas en cadeneta
en tres lados (véase la figura
B.9 paralocalizar los
elementos).
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Véasela Observacionessobrela
Componente Descripcion Cantidad figura confeccion
2 Espuma Espuma de polietileno (PE) B.2y | Capas superpuestas segin las
de 7 mm de espesor, excepto B.3 figuras B.2 y B.3.
S se hecesita una capa para
conseguir la flotabilidad
prescrita

2.1 Piezade 13 capas B.2 Recortar la esquina de las
relleno capas A y B conforme ala
fronta de figura B.2.
espuma,
izquierda

2.2 Piezade 13 capas B.2 Recortar la esquina de las
relleno capas A y B conforme ala
frontal de figura B.2.
espuma,
derecha

2.3Piezade 11 capas B.3
relleno de
espuma
dorsal

3 Cinchas Todos los extremos de los

parios cortados van
termosellados.

3.1 Cinchasde | 38 mm, negra, polipropileno, | 1285 mm | B.1,B.8 | En € lado izquierdo, sujetar
lacorreade | de guste f&cil y poco de largo y B.9 | ala correa de la cintura con
lacintura deslizamiento s se usa conel la parte fija de la hebilla. La

dispositivo especificado. lenglieta del extremo de la
correa se forma doblando
40 mm de material dos veces
y cosendo a 19 mm de
extremo del pliegue con
puntadas de cadeneta. Para
localizar los elementos véase
la figuraB.9.

3.2 Cinchasde | 19 mm, negra, polipropileno. | 80mmde | B.ly | Fjar la cincha a la cubierta
latrabilla largo B.9 frontal exterior con dos series

de puntadas de cadeneta para
formar una trabilla Para
localizar los elementos véase
la figuraB.9.
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Véasela Observacionessobrela
Componente Descripcion Cantidad figura confeccion
3.3 Cinchasde | 19 mm, negra, polipropileno. | 235mmy | B.1, B.7 | Fijar la cincha con la hebilla
latira 80mmde | yB.9 | hembraala cubierta exterior
pectoral largo derecha. Fijar la cincha con
la hebilla macho ala cubierta
exterior izquierda. Para
localizar los elementos véase
la figura B.9. La lengleta se
forma a 75 mm del extremo
libre de la seccion macho de
la cinta pectoral doblando en
formade "Z" con 30 mm e
separacion y cosendo a 15
mm del pliegue con puntadas
de cedeneta. Véase la figura
B.7.
4 Fibra Sintética ordinaria AR
5 Accesorios
5.1 Hebilla 38 mm, pléstico (secciones 1 B.1ly | Utilizadaen e conjunto dela
macho y hembra) B.8 correade la cintura
5.2 Hehilla 19 mm, pléastico (secciones 1 B.1ly | Utilizadaen e conjunto dela
macho y hembra) B.7 cinta pectoral
5.3 Cremallera | 380 mm, plastico (longitud 1 B.ly
delacadenadela B.9
cremallera)
5.4 Cremallera | 150 mm, plastico separador 2 Bly
(cadenadelacremdleray B.9

del carro/deslizador)

CuadroB.2 - Lista de dimensionesindicadas en la Figura B.2

Dimension | Dimensiones de las capas dela pieza derelleno
(mm)
A B C D E
a 145 140 125 115 95
b 305 300 285 275 255
C 30 30 0 0 0
d 30 30 0 0 0
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CuadroB.3- Listadedimensionesindicadasen la Figura B.3
Dimension | Dimensiones de las capas dela pieza derelleno
(mm)
A B C D E
a 343 335 325 315 305
b 140 133 120 108 95
C 9 5 3 0 —5*
R 46 50 52 55 55
*  Medidas en direccion opuestaalaque se muestraen lafigura
Cuadro B.4 - Especificaciones de laspiezas dereleno de espuma
Pieza deréelleno Piezaderelleno
frontal izquierda frontal derecha Pieza derelleno dorsal
Densidad 29 + 5 kg/nt 29 + 5 kg/n? 29 + 5 kg/nt
Resistenciaala 35+ 10kPa 35+ 10 kPa 35+ 10 kPa
compresion a 25%
(1SO 3386-1)
Flotabilidad *° 315+12N 315+12N 25+12N

Laflotabilidad de la mayor parte de las espumas cambia con el tiempo, especialmente en |0s primeros mesestras

la fabricacion. Se debera evaluar cudl es €l tipo preciso de espuma que debe seleccionarse con el fin de
determinar la cantidad de flotabilidad adicional que se debe afiadir en la fabricacion para mantener los valores
especificados, apesar del paso del tiempo.

Distribucion de la flotabilidad: 71,5% en el frente £ 1,5 puntos porcentual es.

CuadroB.5- Lista dedimensionesindicadasen lasfigurasB.4 - B.9

Dimension Dimensiones (mm)
Figura FiguraB.5 Figura Figura Figura Figura
B.4 B.6 B.7 B.8 B.9
Clave- | Clave-
1 2
a 420 75 80 75 90 1150* 45
b 210 105 110 40 135
(o 92 85
d 210 45
e 356 25
f 230 33
g 460 115
h 375 25
[ 580 265
* Con €l conjunto de cinchas extendido total mente.

I:\M SC\80\24-a1-X 9-19.doc




MSC 80/24/Add.1
ANEXO 17
Pagina 48

| zquierda Derecha

Interior
Exterior (frente)

Leyenda

1 Tegjido de la funda interior

2 Tegido de la funda exterior

3 Parte gjustable del cierre de la correa de la cintura

4 Cremalleras para acceder a compartimiento de espuma frontal derecho y a frontal

izquierdo

Correade lacintura

Parte fija de latira pectord

Cremallera para acceder a compartimiento de espuma dorsal
Trabilla

Parte fija del cierre de la correa de la cintura

Cosido en cadeneta para separar el compartimiento de espuma
Parte gjustable de la cinta pectoral

P ER2O©0~NO U

= O

FiguraB.1 — Disposicién general, lado derecho por fuera (exterior einterior)
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i a I B
N e A
e e i)
% "2 1/0\% il e
33— +— 4
b
! Ej_'_______-'LE
D‘T T—D
c
Leyenda
1 Recortar la esguina superior derecha solo para las capas de la pieza de relleno de la
izquierda, tal como se muestraen el cuadro B.2
2 Recortar la esquina superior izquierda sdlo para las capas de la pieza de relleno de la
derecha, tal como se muestraen e cuadro B.2
3 Exterior
4 Interior

Figura B.2 — Piezas de relleno de espuma del frente (lados derecho eizquierdo)

E—fj'-----'T—E

F

— 128 ——

Figura B.3 — Piezas de relleno de espuma dor sal
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!

B
e
|

— Oy —

b —

Leyenda
1 Refuerzos de tegjido paralos accesorios de la cinta pectoral
2 Refuerzos de tejido para los accesorios de la correa de la cinturay latrabilla

Figura B.5 — Refuerzosdetgido
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e —

1 2
3
Leyenda
1 Cosido de refuerzo
2 Cincha
3 Funda exterior y refuerzo (mostrado solo en la vistainferior)

Figura B.6 - Trabilla

@ . b»|

Leyenda

Cincha

Cosido de cierre (0 en X)

Parte fija del cierre

Parte gustable del cierre

Cosido de cierre (0 en X)

Cincha

Lengleta

Funda exterior y refuerzo (mostrado sélo en la vista més baja)

o~NOOThA, WN -

FiguraB. 7—Conjunto detira pectoral (parte ajustableizquierday parte fija derecha)
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l E) -
=< 100
1 2 \3 4 5
S —
[
6
Leyenda
1 Parte fijadel cierre
2 Cosido en X (o de refuerzo)
3 Cincha
4 LengUeta, cincha plegada en doble y asegurada con cosido de refuerzo
5 Parte gjustable del cierre
6 Funday refuerzo exterior izquierdos (solo en la vista inferior)
Figura B.8 — Conjunto de correa dela cintura
f 4

1 e g

h
A e
(i
AL i
31 e -, L3
d—"klc
Leyenda
1 Cosido del refuerzo de tejido interior para latira pectoral en los lados derecho e izquierdo
de la funda exterior
2 Cosido ddl refuerzo de tgjido interior para la correa de la cintura y la trabilla en los lados
derecho e izquierdo de la funda exterior
3 Pliegue del tejido y linea de enganche de los dientes de la cremallera cuando la cremallera
estd unida ala funda exterior y alainterior
4 Pliegue de tgido y linea de enganche de los dientes de la cremallera cuando la cremallera

esta unida ala fundaexterior y alainterior

5 Costuras a base de puntadas en cadeneta (tgjido contra tejido)

6 Puntadas en cadeneta con 5 mm de tolerarcia en la costura 'y puntada de reborde (tgido
contratejido)

7  Rebgedd cortetrasel cosido

Figura B.9 — Conjunto inicial (vista del costado derecho por fuera, a menos que seindique
lo contrario)
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NUmero de serie del DPR:

DISPOSITIVO DE PRUEBA DE REFERENCIA PARA NI NOS -
DETERMINACION Y VERIFICACION DE LA FLOTABILIDAD

Para conseguir la repetibilidad de las pruebas con personas y maniquis, la flotabilidad
genera y la distribucién de flotabilidad entre el frente y el dorso del DPR deben mantenerse
dentro de unos estrictos margenes de tolerancia, tal como se especificaen e Cuadro 1.

Cuadro 1 - Flotabilidad y tolerancia en un DPR para nifio con arreglo al SOLAS

Limite/ Flotabilidad Flotabilidad Flotabilidad Distribucién dela
Unidades frontal?? dorsal” total” flotabilidad®
De proyecto/ N 63 25 38 71,5% en € frente
Méaximo/ N 65,4 26,2 91,6 73% en € frente
Minimo/N 60,6 23,8 84,4 70% en d frente

1)

Valoresalapresiény temperatura normales, o corregidos al efecto.
2)

Ladistribucion de flotabilidad izquierda-derecha de |as piezas de relleno frontales sera tal que la
diferenciaentre ellas no excederade 1,3 N.

La distribucion de la flotabilidad se calcula dividiendo la flotabilidad frontal por la flotabilidad
total.

3)

La flotabilidad de un DPR nuevo puede exceder inicialmente las tolerancias permitidas,
hasta que se estabilice la contraccion o compresion de las piezas de relleno de espuma.  La
flotabilidad y la distribucion deberan comprobarse a intervalos regulares (por eemplo,
semanalmente) hasta que se estabilice la flotabilidad de las piezas de relleno de espuma;
posteriormente se comprobaran a menos una vez por mes, 0 siempre que se vayan a readlizar
ensayos, s este periodo es mayor, (s se utiliza el DPR con mucha frecuencia, habra que realizar
comprobaciones mas a menudo). A efectos de las pruebas de homologacion, se podréan utilizar
Unicamente DPR cuya flotabilidad no exceda los margenes de tolerancia establecidos. Se adjunta
una hoja de datos para documentar la flotabilidad del DPR y sudistribucion

Para comprobar las tolerancias de flotabilidad deberén sacarse las piezas de relleno de
espuma del dispositivo. Asegurarse de que cuando se comprueba la flotabilidad se ha sacado
previamente todo €l aire retenido y de que cuando se vuelven a colocar las capas, éstassiguen la
secuencia adecuada. (Se requiere un esfuerzo considerable para sacar €l aire retenido, s se
prueba e dispositivo intacto).

Ajuste de la flotabilidad: En e momento de la fabricacion la distribucion de flotabilidad de
izquierda a derecha en las piezas de relleno frontales se gjustd para que la diferencia entre ellas
no excediera 1,3 N. Para conseguir esta tolerancia las capas se seleccionaron una por una con €
fin de conseguir la flotabilidad total de las piezas de relleno. S la flotabilidad de un nuevo
dispositivo excede los limites superiores, se podra cambiar o sustituir una capa por
compartimiento, hasta cumplir con los parametros establecidos. El laboratorio puede tener que
afiadir piezas de relleno complementarias de vez en cuando (véase la figura 3), para mantener las
tolerancias frente-dorso y costado-costado de las piezas de relleno. S 1a flotabilidad frontal esta
por debajo del valor minimo, habra que nedir la flotabilidad de los lados derecho e izquierdo
para que se pueda mantener una distribucion de flotabilidad adecuada (de forma que la diferencia
no exceda 1,3 N) entre los paneles frontales de la derecha y laizquierda
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Cuadro 2 — Flotabilidades de proyecto de las piezas de relleno de espuma
deun DPR para nifio con arreglo al SOLAS

Pieza derelleno del
frontal izquierdo
combinado (13 capas)

Pieza derelleno de
frontal derecho
combinado (13 capas)

Pieza derelleno dorsal
combinada (11 capas)

Proyecto (N) 315 315 25
SN
Fecha:
HOJA DE DATOSDE LA FLOTABILIDAD DE UN DPR
NuUmero de serie/identificacion del DPR:
Distribucion
Flotabilidad | Flotabilidad | Flotabilidad | Flotabilidad dela
izquierda derecha frontal dor sal Flotabilidad | Flotabilidad
frontal frontal total total total (% en el Observar
Fecha (N) (N) (N) (N) (N) frente) ciones
T) )

1)

los méargenes de tolerancia.

2)

La flotabilidad frontal izquierday derechano necesitan comprobarse si la distribucion se mantienedentro de

Si la temperatura y la presién en el momento de las mediciones no se corresponden con las condiciones

normales, se corregiran los valores obtenidos para gjustarlos a las condiciones normales de temperatura y

presion.
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a -]
o Aot I
d \2 1/0 d
T 1
b
el Ut
3 ED_TI_____..IT_DE
c
Leyenda
1 Recortar la esquina superior derecha Unicamente para las capas de la pieza A y B de la
izquierda
2 Recortar la esguina superior derecha Unicamente para las capas de la pieza A y B de la
derecha
3 Exterior
4 Interior
Capadela | o yapilidad |
pieza de Dimensiones de las capas dela
(aprox.) .
relleno pieza derelleno (mm)
(N)
a b C d
A 2,8 145 305 30 30
B 2,7 140 300 30 30
C 2,3 125 285 0 0
D 2,0 115 275 0 0
E 1,6 95 255 0 0

Figura 1 — Especificaciones de las piezas derelleno de espuma frontales

B

‘ A
| |
|
|

T

b

S

T 1/2a

c
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Capadela
pieza de Flotabilidad | Dimensiones delas capas dela
relleno (aprox.) (N) pieza de relleno (mm)
a b c R
A 2,8 343 140 9 46
B 2,6 335 133 5 50
C 2,2 325 120 3 52
D 1,9 315 108 0 55
E 1,6 305 95 -5* 55
* Medidas en la direccién opuesta alaque seindicaen lafigura.

Figura 2 — Especificaciones de las piezas derelleno de espuma dor sales

Im—- Longitud |
--.ﬁ- ,
Altura | [l
|
¥
+ & 7 mm
1 NoO se acepta un espesor superior a 7 mm para las capas complementarias.

2 En una espuma de 7 mm de espesor, 15300 mn? de superficie equivalen
aproximadamente a 1 N de flotabilidad.

Capa Flotabilidad Dimensiones de la capa
complementaria ¥ (aprox.) complementaria (mm)
(N) Largo(mm)® | Ancho (mm)
Frente 1,0 51
15 300 76
Dorso 1,0 45
15 340 67
1) Para espuma de 7 mm de espesor.

2) La longitud de la capa complementaria es fija, para que se pueda colocar bien

en @ interior del chaleco, pero e ancho puede variar para obtener la
flotabilidad deseada.

Figura 3— Tamaiios de laspiezas de relleno de espuma complementarias deun
DPR para nifio
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APENDICE 3

DISPOSITIVO DE PRUEBA DE REFERENCIA (DPR) PARA BEBES
PROYECTO Y CONSTRUCCION

1 Generalidades. El DPR para bebés se usard solo como norma de referencia para
representar € nivel optimo de rendimiento en e agua de un chaleco salvavidas prescrito en €
Convenio SOLAS 1974, y no se considera representativo de ningun otro rendimiento prescrito
para chalecos salvavidas. El DPR para bebés esta proyectado para personas que pesen menos
de 15 Kg o que midan menos de 100 cm. El dispositivo esta proyectado para personas con un
perimetro torécico inferior a 50 cm. Este DPR esta constituido de capas de espuma flotante
combinadas en forma de babero, recubiertas por una funda de tejido de nailon resistente que se
sujeta a cuerpo mediante una correa que rodea la cinturay gue tiene un sistema de cierre y gjuste
rapido y seguro, junto con una cinta pectoral a la atura del cuello para cerrar y gjustar €
dispositivo. La funda que contiene la espuma lleva cremalleras en vez de costuras, pues esto
permite sacar las piezas de relleno para comprobar su flotabilidad y sustituirlas o
complementarlas en caso de que sus valores estén fuera de los margenes de tolerancia
establecidos. El DPR esta proyectado para que sea razonablemente comodo de llevar como una
prendano reversible.

2 Materiales. Todos los materiales utilizados cumplen con las prescripciones de la norma
SO 12402-7.

21  Prescripciones sobre la espuma. El rendimiento del DPR depende de que la espuma
plastica utilizada tenga | as debidas caracteristicas de rigidez, forma y flotabilidad.

2.1.1 Rigidez. Las piezas de relleno flotantes se componen de capas de espuma de rigidez
media para conseguir un elemento de flotabilidad flexible ala vez que firme.

212 Forma. La forma de cada @pa de espuma se indica en las fguras C.2y C.3. Las
dimensiones estan en los cuadros C.1, C.2y C.3.

2.1.3 Flotabilidad. Laflotabilidad de proyecto total del dispositivo esde 71 N. El cuadro C.4
indica las caracteristicas de la espuma, |a flotabilidad de cada pieza de relleno y sus tolerancias,
asi como la distribucién de flotabilidad general que debe verificarse cuando se utilice e DPR
para las pruebas de homol ogacion.

2.2  Otrasprescripcionesrelativas alos componentes. Véase el cuadro C.1.

3 Construccion.  La construccion y montgje del dispositivo deben redlizarse segin se
indica en los cuadros C.1 y C5 vy en las figuras C.1 a la C.9. Se permite una tolerancia
de £ 6 mm por e corte del tgjido y € cosido de los pafios. También se permite una tolerancia
de +6mm por € corte de la espuma, si bien es necesario satisfacer las precripciones de
flotabilidad del cuadro C.4.

3.1 Costuras. Las tolerancias para las costuras son de 13 mm, a menos que se indique lo

contrario. Todas las costuras estructurales son de una puntada de tipo cadeneta, de modo que la
costura no se descosa a aplicar una fuerza en la direccion de la costura en cualquiera de los hilos
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gue forman la puntada. La densidad de |a costura debe ser de 7-12 puntadas por cada 25 mm de
largo de la costura. La codura de fijacion de las cinchas, en forma de cruz, es
de 30 mm”~ 15 mmen lacorreade lacinturay de 15 x 13 mm en latrabillay la cinta pectora, a
menos que se indique lo contrario. El punto de refuerzo de las cinchas es de 30 x 2 mm para la
correadelacinturay de 15 x 2 mm paralatrabillay la cinta pectoral.

3.1.1 Los refuerzos del tejido para la correa de la cintura, la trabilla y la tira pectoral deben
fijarse a la superficie interna de la cubierta exterior antes de coser cualquiera de estos elementos.
En la costura de cierre de las secciones superior e inferior de las fundas exterior e interior, los
bordes del tejido se doblan hacia abajo y se cosen a poner las cremalleras, de forma que € tejido
no se deshilache y que los pliegues lleguen hasta la linea en la que se unen los dientes de la
cremallera (las cremalleras se ponen de manera que € tgjido las oculte una vez cerradas).

Cuadro C.1 - Partes, cantidadesy montaje

Véasela Observaciones sobrela

Componente Descripcion Cantidad | Figura confeccién
1 Tegido de| hilo de nailonde 420 denier, C.1,
lafunda | con proteccion C4,y
contra el deshilachamiento, C.9
color naranja
1.1 Funda 1 C.1,
exterior C4, vy
C.9
1.2 Funda 1 C.1,
interior C4,y
C.9
1.3 Refuerzo 2 Cbhy Fijar un extremo a interior
del tgjido, C9 de las fundas exteriores
tira izquierda y derecha de la
pectoral tira pectoral.  Utilizar

puntadas en cadeneta en
tres lados (véase la fgura
C9 para locdizar los

elementos).

1.4 Refuerzo 2 Cbhy Fjar a interior de las
del tgjido, C.9 fundas externas izquierda y
correay derechaparalacorreade la
trabilla cintura y de la trabilla

Utilizar  puntadas en
cadeneta en tres lados
(véase la figura C.9 para
localizar |os elementos).
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Véasela Observacionessobrela
Componente Descripcion Cantidad | Figura confeccion
2 Espuma | 7 mm de espesor, espuma de C2y Capas superpuestas segun
polietileno (PE), excepto s C.3 las figuras C.2y C.3.
Se necesita una capa para
conseguir la flotabilidad
prescrita
2.1 Pieza de 15capas | C.2 Recortar las  esguinas
relleno de conforme a la Figura C.2,
espuma excepto en las capas
frontal, exterioresdela B alaG.
izquierda
2.2Pieza de 15capas | C.2 Recortar las  esguinas
relleno de conforme a la FHgura C.2,
espuma excepto en las capas
frontal, exterioresdela B alaG.
derecha
2.3Pieza de 12 capas | C.3
relleno de
espuma
dorsal
3 Cinchas Todos los bordes de los
cortes van termosellados.
3.1 Cinchas | 38 mm, negra, polipropileno, [ 1085mm | C.1,C.8 |En d lado izquierdo,
dela de guste fé&il y poco| delago |y C.9 sujetar la correa de la
correa de | deslizamiento S se usa con cintura con la hebilla
lacintura | € dispositivo adecuado hembra. La lengleta del
extremo de la correa se
forma doblando 40 mm de
material dos veces vy
cosendo a 19 mm del
extremo del pliegue con
puntadas de cadeneta. Para
localizar los elementos
véase la figura C.9.
3.2 Cinchas | 19 mm,negra, polipropileno. | 80 mmde | C.1, Fijar la cincha a la cubierta
dela largo C6,y frontal exterior con dos
trabilla C.9 series de puntadas de

cadeneta para formar una
trabilla. Para localizar los
elementos véase la figura
c.9.

I\M SC\80\24-a1-X 9-19.doc



MSC 80/24/Add.1

ANEXO 17
Pagina 60
Véasela Observacionessobrela
Componente Descripcion Cantidad | Figura confeccion
3.3Cinchas | 19 mm, negra, polipropileno. | 2356 mm | C.1,C.7 | Fjar la cincha con la
de latira y y C.9 hebilla hembra a Ila
pectoral 80 mm de cubierta exterior derecha
largo Fjar la cincha con la
hebilla macho a la cubierta
exterior izquierda. Para
localizar los elementos
véase la figura C.9. La
lenglieta se forma a 75 mm
del extremo libre de la
seccion macho de la cinta
pectoral doblando en forma
de "Z" con 30 mm de
separacion y cosiendo a 15
mm del pliegue con
puntadas de cadeneta
Véase la figuraC.7.
4 Fibra Sintética ordinaria AR
5 Compo-
nentes
5.1 Hebilla 38 mm, pléstico (secciones 1 Cly Utilizada en el conjunto de
macho y hembra) C.8 la correa de la cintura.
5.2 Hebilla 19 mm, plastico (secciones 1 Cly Utilizadaen el conjunto de
macho y hembra) C.7 latira pectoral.
5.3 350 mm, plastico (longitud 1 Cly Colocada de forma que
Cremdler |de la cadena de la C9 guede oculta por € tegjido
a cremallera) de la funda cuando esté
cerrada.
54 180 mm, plastico separador 2 Cly Colocada de forma que
Cremadller | (longitud de la cadena de la C.9 guede oculta por € tegjido
a cremadlera y dd caro de la funda cuando esté
/dedlizador) cerrada.
Cuadro C.2 - Listadedimensionesindicadas en lafigura C.2
Dimension Dimensiones de las capas de |la pieza derelleno (mm)
A B C D E F G
a 140 133 127 120 108 95 83
b 190 184 178 172 165 160 140
C 28 28 28 28 28
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Cuadro C.3 - Lista de dimensionesindicadas en la Figura C.3

Dimension | Dimensiones de las capas dela pieza derelleno
(mm)
A B C D E
a 310 303 290 275 255
b 165 160 140 120 95
C 3 3 3 3 - 3*
R 44 44 44 44 44

*

Medidas en direccion opuestaalaindicadaen lafigura.

Cuadro C.4 — Especificaciones de las piezas derelleno de espuma

Pieza derdleno Pieza derdleno Pieza de rdleno
frontal izquierda frontal derecha dorsal
Densidad 29 + 5 kg/nT 29 + 5 kg/n? 29 + 5 kg/n?
Resistenciaala 35+ 10 kPa 35+ 10 kPa 35+ 10 kPa
compresion a 25%
(1SO 3386-1)
Flotabilidad ® ° 21+12N 21+ 12N 29+ 12N

a La flotabilidad de la mayor parte de las espumas cambia con el tiempo, especialmente en
los primeros meses tras la fabricacion. Se debera evaluar cudl es € tipo preciso de espuma
gue debe seleccionarse, con € fin de determinar la cantidad de flotabilidad adicional que se
debe afadir en la fabricacion para mantener los valores especificados, a pesar del paso del
tiempo.

b Distribucion de la flotabilidad: 59,2 % frente + 2,5 puntos porcentual es.
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Cuadro C.5 - Listadelasdimensionesindicadas en lasfigurasC.4 - C.9
Dimension Dimensiones (mm)
Figura C.5
Figura Clave- | Clave-
C.4 1 2 FiguraC.6 | FiguraC.7 | FiguraC.8 | FiguraC.9
a 390 75 80 75 0 950 * 45
b 195 105 110 40 115
C 85 140
d 220 45
e 245 25
f 241 33
g 482 95
h 260 25
[ 490 160
* Con el conjunto de cinchas extendido total mente.
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f"’z

5

| zquierda Derecha
Interior
Exterior (frente)

Leyenda

Tejido de la funda interior.
Tegido de la funda exterior.
Parte gjustable del cierre.
Cremalleras para acceder al compartimiento de espuma frontal derecho y a fronta
izquierdo.
Correa de lacintura.
Parte fija de la tira pectoral.
Cremallera para acceder al compartimiento de espuma dorsal
Trabilla.
Parte fijadd cierre.
0 Parte gustable de la cinta pectoral.

A WNPE

= O 00~ O O

Figura C.1 - Disposicion general, lado derecho por fuera (exterior einterior)
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Leyenda

1 Recortar la esquina superior derecha Unicamente para las capas de lapiezaderelleno de la
izquierda, tal como se muestra en el cuadro C.2

2 Recortar la esquina superior izquierda Unicamente para las capas de la pieza de relleno de
laderecha, tal como se muestraen el cuadro C.2

3 Exterior

4 Interior

Figura C.2 — Pieza de relleno de espuma del frente (lados derecho eizquierdo)

&
@

R?@ . Ejj-_ _-'L'LE

1/2 a D

Figura C.3 — Pieza de relleno de espuma dor sal
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Figura C.4 - Patron de corte de la funda (fundas exterior einterior)

N

+— O —

«—— b —»

Leyenda
1 Refuerzos de tgjido para los accesorios de la cinta pectoral
2 Refuerzos de tejido paralos accesorios de la correa de la cinturay latrabilla

Figura C.5 — Refuerzos detejido
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L —

1 2

3

Leyenda
1 Cosido de refuerzo
2 Cincha
3 Funda exterior y refuerzo (mostrado solo en la vista inferior)

Figura C.6 - Trabilla

|473

Leyenda

Cincha

Cosido de refuerzo doble (o cruzado)

Parte fijadel cierre

Parte gjustable del cierre

Cosido de refuerzo doble (o cruzado)

Cincha

Lengleta

Funda exterior y refuerzo (mostrado solo en la vista inferior)

co~NO O WNE

Figura C.7 - Conjunto detira pectoral (parte ajustable izquierday parte fija derecha)
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a\%é 1

4 5
i

1 2

Leyenda

OO WN

Parte fijadel cierre

Cosido en x (o de refuerzo).

Cincha

Lengueta, cincha plegada en doble y asegurada con cosido de refuerzo
Parte gjustable del cierre

Funday refuerzo exterior izquierdos (solo vista inferior)

Figura C.8 — Conjunto de correa delacintura

L7 7
A O N
h I Me— 5 1 I
e el T
l }T*iirli ''''' a '.Tii ii?.'.'_".;.,:‘// 2 | “_“a
l ) :'; L__;_____It'::':'__j ;F::_'_'?'il_______j ¥
g- 3 i) e EL. — C —>| -b
d -3
Leyenda
1 Cosido del refuerzo de tgjido interior para latira pectoral en los lados derecho e izquierdo
de la funda exterior exclusivamente
2 Cosido del refuerzo de tgido interior para la correa de la cintura y la trabilla en los lados
derecho e izquierdo de la funda exterior exclusivamente
3 Pliegue del tgjido y linea de enganche de los dientes de la cremallera cuando la cremallera
estd unida ala funda exterior y alainterior
4 Pliegue de tgjido y linea de enganche de los dientes de la cremallera cuando la cremallera
estd unida ala fundaexterior y alainterior
5 Costuras a base de puntadas en cadeneta (tejido contra tejido)
6 Puntadas en cadenetacon 5 mm de tolerancia en las costuras y puntada de reborde (tejido
contra tejido)
7 Rebaje del cortetras el cosido

Figura C.9 - Conjunto inicial (vista del costado derecho por fuera
a menos que seindiquelo contrario)
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APENDICE

NUmero de seriedel DPR:

DISPOSITIVO DE PRUEBA DE REFERENCIA PARA BEBES -
DETERMINACION Y VERIFCACION
DE LA FLOTABILIDAD

Para conseguir la repetibilidad de las pruebas con personas y maniquis, la flotabilidad
genera y la distribucion de flotabilidad entre e frente y el dorso del DPR deben mantenerse
dentro de unos estrictos margenes de tolerancia, tal como se especificaen e Cuadro 1.

Cuadro 1 - Flotabilidad y tolerancia en un DPR para bebé con arreglo al SOLAS

Flotabilidad | Flotabilidad | Flotabilidad Distribucioén dela
Limite/ Unidades | frontal ¥? dorsal total flotabilidad
De proyecto/ N 42 29 71 59,2% en € frente
Méaximo / N 444 30,2 74,6 60,7% en € frente
Minimo /N 39,6 27,8 67,4 57,7% en € frente

D Valores medidos apresion y temperatura normales, o corregidos al efecto.

2 Ladistribucion deflotabilidad izquierda - derecha de las piezas de relleno frontales seratal que ladiferencia

entre ellas noexcedade 1,3 N.

3 Ladistribucion de la flotabilidad se calcula dividiendo laflotabilidad frontal por la flotabilidad total.

La flotabilidad de un DPR nuevo puede exceder inicialmente las tolerancias permitidas,
hasta que se estabilice la contracciono compresion de las piezas de relleno de espuma. Hasta que
se estabilicen las flotabilidades de las piezas de relleno de espuma, deberdan comprobarse a
intervalos regulares (por eemplo semanamente) la flotabilidad y la distribucion;
posteriormente, se comprobardn al menos una vez a mes 0 siempre que se vayan a reaizar
ensayos, s este periodo es mayor. (s se utilizael DPR con mucha frecuencia, habra que realizar
comprobaciones mas a menudo.) A efectos de las pruebas de homologacion se podran utilizar
unicamente DPR cuya flotabilidad no exceda los margenes de tolerancia establecidos. Se adjunta
una hoja de datos para documentar la flotabilidad del DPR y su distribucién

Para comprobar las tolerancias de flotabilidad deben extraerse las piezas de relleno de
espuma. Asegurarse de que cuando se comprueba la flotabilidad se ha sacado previamente todo
el are retenido y de que cuando se vuelvan a colocar las capas, éstas siguen la secuencia
adecuada (se requiere un esfuerzo considerable para sacar € aire retenido s se prueba el
dispositivo intacto)

Ajuste de la flotabilidad: En € momento de la fabricacion, la distribucién de flotabilidad de
izquierda a derecha en las piezas de relleno frontales se gjustd para que la diferencia entre ellas
no excediera 1,3 N. Para conseguir esta tolerancia, las capas se seleccionaron una a una con €l
fin de conseguir la flotabilidad total de las piezas. Si la flotabilidad de un nuevo dispositivo
excede los limites superiores, se podra cambiar una capa por compartimiento hasta cumplir con
los pardmetros establecidos. El laboratorio puede tener que afiadir piezas de relleno
complementarias de vez en cuando (véase lafigura3) para mantener las tolerancias frente-dorso
y costado-costado de las piezas de relleno. S |a flotabilidad frorntal esta por debajo del valor
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minimo, habra que medir la flotabilidad de los lados derecho e izquierdo para que se pueda
mantener una distribucion de flotabilidad adecuada (de forma que la diferencia no exceda 1,3 N)
entre los paneles frontales de la derecha y laizquierda.

Cuadro 2 — Flotabilidades de proyecto de las piezas de relleno de espuma
deun DPR para bebé con arreglo al SOLAS

Pieza dereleno del
frontal izquierdo
combinado (15 capas)

Pieza derdleno ddl
frontal derecho
combinado (15 capa)

Pieza derédleno dorsal
combinada (11 capas)

Proyecto (N) 21 21 29
SN
Fecha:
HOJA DE DATOSDE LA FLOTABILIDAD DE UN DPR
Numero de serie/identificacion del DPR:
Distribucién
Flotabilidad | Flotabilidad | Flotabilidad | Flotabilidad dela
izquierda derecha frontal dorsal Flotabilidad | Flotabilidad
frontal frontal total total total (Y ene Observe
Fecha (N) (N) (N) (N) (N) frente) ciones
T) 2)

1)

2)

Laflotabilidad frontal izquierday derecha no necesita comprobarse si la distribucion se mantiene dentro de
los mérgenes de tolerancia.

Si la temperatura 'y la presion en el momento de las mediciones no se corresponden con las condiciones
normales, se corregiran los valores obtenidos para gjustarlos a las condiciones hormales de temperatura y

presion.
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a B
e et Vb
b 3— — 4
6 _*
F_ETJJ'-- | - _LLE
D . D
c
Leyenda
1 Recortar la esquina superior derecha Unicamente para las capas de la pieza de relleno de
laizquierdaquevan delaA alaE
2 Recortar la esquina superior izquierda Unicamente para las capas de la pieza de relleno de
laderechaquevandelaA alaE
3 Exterior
4 Interior
Capas dela
pieza de Flotabilidad | Dimensionesde las capas de
relleno (N) la pieza derelleno (mm)
a b C
A 1,7 140 190 28
B 1,6 133 184 28
C 1,4 127 178 28
D 1,3 120 172 28
E 1,1 108 165 28
F 1,0 95 160 0
G 0,8 83 140 0

Figura 1 — Especificaciones de las piezas de relleno de espuma frontales
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Capa delapieza Flotabilidad Dimensiones de las capas dela
dereleno (N) pieza derelleno (mm)

a b C R

A 3,1 310 165 3 44

B 2,9 303 160 3 46

C 2,4 290 140 3 48

D 18 275 120 3 50

E 1,3 255 95 -3* 52

* Medidas en direccion opuestaalaindicadaen lafigura.

Figura 2 — Especificaciones de la pieza de relleno de espuma dor sal

- Longiiwd |

T
Altura
4
+ | 7 mm
1 NoO se acepta un espesor superior a 7 mm paralas capas complementarias.

2 Para una espuma de 7 mm de espesor, 15300 mn¥ de superficie equivalen
aproximadamente a 1 N de flotabilidad.

Flotabilidad Dimensiones dela capa
Capa (aprox.) complementaria (mm)
complemerntaria ¥ (N) Largo (mm)? [ Ancho (mm)
Frente 1,0 185 82
15 123
Dorso 1,0 50
15 305 75

b Para espuma de 7 mm de espesor.

2 Lalongitud de la capa complementariaes fija, para que se pueda colocar bien en el interior del

chaleco, pero el ancho puede variar para obtener laflotabilidad deseada.

Figura 3 — Tamarios de las piezas derelleno de espuma
complementarias, de un DPR para bebé"

* k%
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